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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem tynkéw zewnetrznych w ramach zadania
»Przebudowa swietlicy wiejskiej w miejscowosci Brojce”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z wykonaniem tynkéw zewnetrznych strukturalnych oraz tynkéw cokotowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 01.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Tynk mineralny

Tynk mineralny na zaprawie cementowo-wapiennej, z dodatkiem lekkich wypetniaczy,
o bardzo niskim zuzyciu, odporny na zanieczyszczenia, hydrofobowy, mato nasigkliwy,
niepalny, nie ulegajacy procesowi starzenia. Wysoce odporny na rozwdj alg i grzybéw. O
wysokiej zasadowosci PH, nie wymagajacy gruntowania. Absorpcja wody spowodowana
kapilarnym podcigganiem wody: W < 0,5 kg/m2 po 24 h, wg DIN 1609.

2.3 Mozaikowy tynk dekoracyjny

e wytworzony na bazie zywicy akrylowej oraz barwionego kruszywa kwarcowego,
e uziarnienie: 2,0 mm,

o gestosé: 1,6-1,7 kg/dm?,

e przyczepno$¢ miedzywarstwowa: 20,1 MPa,

e konsystencja potptynna,

e spoiwo: dyspersja zywic akrylowych,

e stopien potysku: matowy,

e wodo i mrozoodporny,



e odporny na uderzenia mechaniczne, zmywanie, scieranie, szorowanie.
Nie dopuszcza sie mieszania producentéw poszczegdlnych komponentéw.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3. Roboty
mozna wykona¢ dowolnym sprzetem zatwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2 Wykonanie tynkéw mineralnych.

5.2.1 Przygotowanie podtoza.

Podtoze musi by¢ réwne, czyste, suche, mocne, nosne oraz pozbawione substancji
zmniejszajacych przyczepnosé. Powierzchnie opanowane przez glony, plesnie i mchy oczyscié
strumieniem wody pod cisnieniem, zdezynfekowa¢ srodkiem i pozostawi¢ do catkowitego
wyschniecia. Powierzchnie z zanieczyszczeniami przemystowymi i sadzg zmy¢ strumieniem
wody pod ci$nieniem z dodatkiem odpowiedniego srodka myjacego.

5.2.2 Sposéb naktadania.

Mokrg zaprawe naktadaé pacg ze stali nierdzewnej lub natryskiwaé odpowiednimi aparatami
natryskowymi na catej powierzchni, a nastepnie $ciggng¢ na grubos¢ warstwy
odpowiadajacej wielkosci ziaren. Tynki zacierane o strukturze baranka wygtadzié¢ koliscie
kielnig tynkarskg z tworzywa sztucznego lub tatg poliuretanowg bezposrednio po natozeniu,
a tynkom rapowanym nadac¢ odpowiednig strukture pozioma, pionowag lub kolista.

WYybdr narzedzia do wygtadzania tynku wptywa na strukture uzyskanej powierzchni, dlatego
prace nalezy zawsze wykonywaé przy uzyciu tego samego narzedzia. Przylegajgce do siebie
ptaszczyzny powinny by¢ tynkowane przez tego samego pracownika, co ma na celu uzyskanie
jednorodnej powierzchni i unikniecie indywidualnych réznic zwigzanych z wykonywaniem
prac przez réine osoby. W celu unikniecia rdznic na zta- czach pasm roboczych nalezy
zapewni¢ odpowiednig ilo$é pracownikdw na poszczegdlnych rusztowaniach, a powierzchnie
obrabia¢ metodg ,,mokrym w mokre”.

Ze wzgledu na uzycie wypetniaczy i dodatkow naturalnych mozliwe sg nieznaczne rdéznice w



odcieniach. Na obrabianych na biezgco powierzchniach nalezy z tego powodu uzywac tylko
materiatdw o tym samym numerze serii. Produkty posiadajgce réozne numery serii wymieszaé
ze soba.

5.2.3 Uktad warstw

Przed przystgpieniem do dalszych prac warstwa gruntujgca, ewentualnie posrednia musi by¢
wyschnieta. W normalnych warunkach pracy ciggtej nie jest konieczne gruntowanie - po
dtuzszym okresie przestoju (np. pozostawienie warstwy zbrojonej na zime) konieczne jest
natozenie warstwy podktadowe;.

5.2.4 Warunki obrébki

Minimalna temperatura stosowania: Temperatura otoczenia, podtoza lub samego materiatu
podczas obrobki i fazy schniecia nie moze by¢ nizsza niz +5°C i wyzsza niz 30°C. Prac nie
nalezy wykonywaé przy bezposrednim nastonecznieniu lub silnym wietrze bez stosowania
odpowiednich siatek lub plandek ochronnych. Nie nalezy stosowaé materiatu podczas mgty
oraz ponizej punktu rosy. Powyzsze warunki nalezy utrzymac przez okres min. 48 godzin od
momentu natozenia masy tynkarskiej. Zachowaé szczegdlng ostroznos¢, w przypadku
nocnych przymrozkéw!

5.2.5 Czas schniecia.

Nowe tynki, przy temperaturze 20°C i wilgotnosci 65%, mozna malowaé¢ po odpowiednio
dtugim okresie sezonowania - zwykle po 2 tygodniach. W przypadku niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych np. wiatr lub deszcz, nalezy wydtuzy¢ okres sezonowania.
Stosujac warstwe gruntujgcg zmniejsza sie ryzyko wystgpienia

wykwitéw wapiennych i mozna wykona¢ powtoke malarskg juz po 7 dniach. Tynk zasycha
przy udziale procesu hydratacji (uwodnienia) oraz w sposdb fizyczny, tzn. przez
odparowywanie wody zarobowej z zapraw. W zwigzku z tym w chtodnych okresach roku oraz
przy wysokiej wilgotnosci powietrza czas schniecia ulega wydtuzeniu.

5.2.6 Zastosowanie produktu

Zawartos¢ opakowania dodaé¢ do czystej zimnej wody i miesza¢ mieszadtem wolno
obrotowym do uzyskania jednolitej masy o wtasciwej konsystencji roboczej. Pozostawi¢ na
kilka minut i ponownie krétko zamiesza¢. Zaleznie od warunkow atmosferycznych materiat
jest przydatny do uzycia przez ok. 1 — 1,5 godziny od zarobienia. Nie uplastyczniaé tezejgcego
materiatu przez dodawanie wody i ponowne mieszanie. Zawartos¢ kazdego worka mieszaé z
doktadnie tg samg iloscig wody, aby unikng¢ réznic uzyskiwanej koicowej faktury.

5.3 Wykonanie mozaikowego tynku dekoracyjnego.

5.3.1 Przygotowanie podtoza.

Podtoze musi by¢ réwne, (poniewaz drobne uziarnienie tynku uniemozliwia poprawe
tolerancji jego ptaskosci) czyste, suche, nosne i wolne od substancji rozdzielajacych. Stare
tynki; sprawdzi¢ nosnos¢, w razie potrzeby odpowiednio przygotowaé np. wiasciwymi
$rodkami gruntujacymi. Swiezo wykonane tynki nalezy sezonowaé, przez co najmniej 2 — 4
tygodnie. Warstwy zbrojgce systemow ociepleniowych powinny by¢ zwigzane i wyschniete.
Nie dopuszcza sie naktadania tynku na podtoza zawilgocone, w tym zwtaszcza z wilgocig
wstepujgcg oraz w nieodpowiednich warunkach atmosferycznych (temperatura ponizej +8 °C
i/lub wilgotnos¢ powietrza powyzej 75%). Przed potozeniem tynku podtoze nalezy



zagruntowac Srodkiem z tego samego systemu wybranego producenta zabarwionym na
kolor odpowiedni do wybranego odcienia tynku.

5.3.2 Przygotowanie materiatu

Zawarto$¢ pojemnika wymiesza¢ krétko przed wuzyciem przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego do zapraw (ok. 400 obr./min.). Nie mieszaé zbyt intensywnie lub zbyt
dtugo. Nie rozcienczad.

5.3.3 Sposéb naktadania

Naktada¢ pacg ze stali nierdzewnej na grubos$é¢ ziarna na wyschnietg zagruntowang
powierzchnie. Zwraca¢ uwage na jednakowa grubos¢ i unikac¢ zaktadow. Naktadaé metoda
,mokre do mokrego” unikajac przerw w pracy. Wygtadzi¢ pacg w jednym kierunku. Pace
czyscic¢ z resztek tynku takze podczas pracy.

Uwagi pomocnicze:

- Przy naktadaniu masy na wieksze powierzchnie stosowac zasade pracy zespotowej jak
podczas prac tynkarskich. Zapewni¢ odpowiednia do obrabianej powierzchni liczbe
wykwalifikowanych pracownikéw, rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbac¢ o kontrole jednolitego
efektu optycznego.

- Architektonicznie wydzielone, jednorodne, ciggte powierzchnie obrabia¢ w jednym cyklu
technologicznym, bez przerw. Przestrzegac zasady prowadzenia prac ,mokre w mokre”, tzn.
nie dopuszczaé¢ do podeschniecia naktadanego lub gtadzonego materiatu przed dotozeniem
jego kolejnej partii. Formujgc ostateczng wyprawe zwracac¢ uwage na jej jednakowy wyglad.
W tym celu stosowac jednakowe narzedzia i ruchy, zwraca¢ szczegdlng uwage na styki
powierzchni obrabianych przez réznych pracownikéw (np. przy podestach rusztowan).

5.3.4 Ukfad warstw

Podtoze zagruntowac srodkiem z tego samego systemu wybranego producenta w kolorze
zblizonym do wybranego koloru tynku mozaikowego.

5.3.5 Warunki obrobki

Temperatura stosowania: od +8°C do + 25°C (powietrza, podtoza i materiatu), wilgotnos¢
powietrza: ponizej 75%. Nie naktada¢ na bezposrednim nastonecznieniu, podczas deszczu,
przy silnym wietrze lub wysokiej wilgotnosci powietrza.

5.3.6 Czas schniecia

W zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza, wyprawa wysycha w ciggu 4 do 10 dni,
w tym czasie nalezy jg chronié przed bezposrednimi opadami, spadkiem temperatury ponizej
+8°C oraz silnym wiatrem. Spoiwo w tynku staje sie catkowicie bezbarwne dopiero po
petnym i poprawnym wyschnieciu. Mleczne zabarwienie spoiwa po wyschnieciu swiadczy o
niedotrzymaniu warunkow naktadania lub wysychania. Tynk zasycha w sposéb fizyczny na
skutek odparowania wilgoci. W zwigzku z tym w chtodnych okresach roku oraz przy wysokiej
wilgotnosci powietrza czas schniecia ulega wydtuzeniu. W takich okresach oraz przy
niesprzyjajgcych warunkach atmosferycznych nalezy uzywac¢ plandek ochronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot



Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2 Badania materiatow.

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy
dotyczgcych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce
materiatdw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej roboét tynkowych, opracowane;j
dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegdtowej), oraz normami powotanymi w
niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3 Badanie przygotowania podtoza

Stan podfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowe] przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prdébe
Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez préobe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
probe zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos$é wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie robot

Badania w czasie robdét tynkowych polegajg na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej
oraz zgodnosci wykonania z instrukcjg producenta wybranego systemu.

6.5 Badania w czasie odbioru robaét.

Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce wykonanych robét.



Badania w czasie odbioru tynkow zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

6.5.1 Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé¢ metodg podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku
lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).
Przyczepno$¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzagdu zwanego mtotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu
po 7 dniach od wykonania tynkdw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.5.2 Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.5.1. niniejszej ST.

6.5.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na
podstawie $wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek
stwardniatej zaprawy.

6.5.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m” nalezy wyciaé prébki kontrolne o wymiarach
2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie
naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnosciag do 1 mm. Za przecietng
grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé wartos¢ Srednig
pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m?
nalezy na kazde rozpoczete 1000 m? wycia¢ jeden dodatkowy otwdr.

6.5.5. Sprawdzenie wygladu i innych witasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitéow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych. Gfadko$é powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé
przez potarcie tynku dtonig.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb
nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzié¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

6.5.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.5.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.5.5. niniejszej ST.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest m? otynkowanej $ciany zewnetrznej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $Srodkéw zwiekszajagcych  przyczepnosé, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkéw,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,
— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegdétowe;j
specyfikacji technicznej (opisac¢ sposdb usuniecia pozostatosci i odpaddéw),

— likwidacje stanowiska roboczego.



W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robdt pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
ustawienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdéw zapewniania
jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

2. Dokumentacje i specyfikacje w zamédwieniach publicznych”, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa 2005.

3. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB —2003r.

Uwaga. Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych polskim prawem. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem
niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang
wprowadzone nowe przepisy i rozporzagdzenia majgce zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je
odpowiednio stosowac.



