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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem systemowych $cianek dziatowych z wodoodpornej
ptyty kompaktowej HPL w ramach zadania ,Przebudowa swietlicy wiejskiej w miejscowosci
Brojce”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z wykonaniem systemowych $cianek dziatowych z wodoodpornej ptyty kompaktowej HPL.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST 01.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 System $cianek dziatowych z ptyt kompaktowych HPL:

e Scianki systemowe: wykonane z wodoodpornej ptyty kompaktowej HPL o grubosci
13mm, z widocznymi krawedziami zaoblonymi, w kolorze popielatym (RAL 7035);

e drzwi: wykonane z wodoodpornej ptyty kompaktowej HPL o grubosci 13mm,
o szerokosci skrzydta zgodnie z dokumentacjg rysunkowa, z widocznymi krawedziami
zaoblonymi, frezowane na przylge z uszczelkg ttumigcg odgtosy zamykania, drzwi
w kolorze jak $cianki systemowe;

e wymiary: wysokos¢ zaprojektowanego systemu: do 3000 mm, wysokos¢
stopy/odlegtos¢ elementéw od poziomu posadzki: 150mm;
e okucia: obustronnie gatka, rygiel z rozeta z oznacznikiem zajetosci,

3 naktadane zawiasy (w tym 1 samozamykajgcy) z ocynkowanej stali, powleczonej
tworzywem sztucznym w kolorze zblizonym do wybranego koloru $cianki;

e profile: aluminiowe, anodowane w kolorze naturalnym, ceownik i katownik jako
taczniki pomiedzy Scianami, zwieniczenie jako element stabilizujgcy front i Scianki
zewnetrzne;

e stopy: trzpien z gwintem z ocynkowanej stali lub ze stali nierdzewnej, tulejka i
pokrywka podstawy wykonana ze stali szlachetnej — nierdzewnej, wysokos¢: 150mm z
regulacjg +/-15mm.

Caty system nalezy montowac¢ na wkrety, nity i dyble.



3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3. Do
obrébki ptyt i montazu Scianek nalezy uzywaé wyfacznie sprzet zalecany i okreslony przez
producenta systemu. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 01.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2 Wykonanie systemowych scianek dziatowych z wodoodpornej ptyty kompaktowej HPL.
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5.2.1 Opis wykonania.

Przed montazem kabin nalezy zakonczy¢ wszystkie inne roboty etapu wykoriczeniowego,
tzn. instalatorskie wodno-kanalizacyjne, ptytkarskie (w szczegdlnosci zakornczone fugowanie
ptytek sciennych i podtogowych jak tez tzw. , biaty montaz”), elektryczne i malarskie.



Pomieszczenia nalezy udostepni¢ wolne od odpaddw z robét poprzedzajacych.

Zabudowy nalezy wykonywaé¢ w pomieszczeniach o temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Pomieszczenia winne byc¢ suche i przewietrzone.

Montaz Scianek systemowych kabin nalezy rozpocza¢ od skompletowania elementéw
i wytyczenia ich rozmieszczenia zgodnie z zatwierdzong przez Inwestora dokumentacjg
projektowa.

Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nalezy ustali¢/oznaczy¢é miejsca montazu okuc
mocujacych systemowe S$cianki kabin do $cian niesystemowych (murowanych, gipsowo-
kartonowych oraz posadzek) za pomocg komponentdw systemowych, w szczegdlnosci profili
aluminiowych oraz kagtownikéw.

Nastepnym etap to zamocowanie scianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami)
oraz Scianek frontowych przydrzwiowych do podtoza. Proces ten winien odbywac sie za
pomoca tgcznikdw systemowych.

Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkéw ze wskaznikiem
wolne/zajete.

Montaz przeprowadzaé s$cisle wedtug instrukcji producenta systemu oraz przez
przygotowang do tego grupg montazowa w skfadzie minimum dwuosobowym.

Po przeprowadzeniu montazu nalezy usung¢ odpady technologiczne (pyt aluminium) oraz
nalezy dokonac¢ wizualnej kontroli czysto$ci pomieszczenia.

Ostatnim punktem jest przeprowadzenie wizualnej kontroli jako$ci montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2 Kontrola jakosci wykonania $cianek.

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby
majg zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badani doraznych.

Sciana HPL podlega ogledzinom. Elementy nie mogg wykazywaé wad produkcyjnych
i uszkodzen mechanicznych. Dostarczone elementy muszg by¢ kompletne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST 01.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest m? ptyty kompaktowej HPL.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
9. Ptaci sie za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone

w jednostkach okreslonych w pkt. 7.

Cena obejmuje:

- prace pomiarowe i technologiczne,

- zakup i dowdz materiatéw,

- wykonanie elementdéw robot,

- uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania.

2. PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci

3. PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Laminaty wtdkiennicze i
wtékniny. Wyznaczanie sity rozwarstwiania

4. PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos$é na korozje. Wymagania i metody badan
5. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania
i metody badan

6. PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan
7. PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i scian ostonowych. Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne klasyfikacja

8. PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

9. PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

10. PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym

Uwaga. Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych polskim prawem. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem
niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang
wprowadzone nowe przepisy i rozporzadzenia majgce zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je
odpowiednio stosowac.



