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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoOwieniu przez Zamawiaj gcego
"Przebudowa swietlicy wiejskiej w miejscowosci Brojce".

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru robét — wykonania bezspoinowych systeméw
ociepleniowych (BSO) scian budynku swietlicy wiejskie;.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowe]
specyfikacji technicznej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze
podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane,;.

1.4. Przedmiot i zakres rob6t obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych
systemow ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach scian
(przegréd) budynkéw istniejgcych, w ramach rob6t termomodernizacyjnych.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie whlasciwosci materiatow,
wymagan w zakresie sposobdw oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych
wykonania bezspoinowych systemoOw ociepleniowych oraz ich odbiorow. Do ocieplenia
elewacji nalezy wykorzysta¢c metode ,lekkg mokrg”, polegajgcg na przymocowaniu za
pomocg kleju do powierzchni zewnetrznej sciany ciggtej warstwy izolacji termicznej,
zabezpieczeniu jej warstwg klejowg z tkaning (siatkg) szklang i wykonczeniu powierzchni
zewnetrznej cienkowarstwowg wyprawg tynkarskg. Zaproponowano ptyty styropianowe
16 cm. Zgodnie z metoda, piyty izolacyjne sg przyklejane do scian zaprawami lub
masami klejgcymi oraz mocowane dodatkowo tgcznikami z trzpieniem metalowym.

1.5. Okre slenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST 01.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania scian zewn etrznych (BSO) - wykonywany na
budowie zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny
system i sktadajgcy sie, minimum, z nastepujgcych sktadnikéw:

— zaprawy klejgcej i tgcznikbw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i
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podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:
— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna
— sposb6b mocowania — klejenie/mocowanie mechaniczne
— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy, mineralny
— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce

Podilo ze — powierzchnia istniejgcej sciany lub stropu. Moze by¢é w stanie surowym,
pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntuj acy — materiat nanoszony na podioze lub > warstwe zbrojong, celem
regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako
skltadnik BSO mocowany w formie ptyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych i
nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klej gca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podioza.

t aczniki mechaniczne - okreslone tgczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do
podtoza, na przykitad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na
powierzchni materialu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma
najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z
cigglych widkien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem
odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu
zwiekszenia jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiokien
szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wyko nczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub
nieorganiczny systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w
potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniaj agce — listwy (profile) cokotowe (startowe), kagtowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki —
stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztalttowania jego powierzchni.

1.6. Ogolne wymagania dotycz gce robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogollne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST
~Wymagania ogolne”, pkt 1.5.
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1.7. Dokumentacja robot ociepleniowych
Dokumentacje robot ociepleniowych stanowig:

projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajagcym z rozporzgadzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego,

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku
zamowien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego,

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia,

dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych, karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentow,
dotyczgce stosowania wyrobow,

protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zalgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,
dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe

dokumentacji rob6t z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i

szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t ociepleniowych,
opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamowienia.

2.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,  pkt 2

Materialy stosowane do wykonania rob6t ociepleniowych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,

kraju pochodzenia, daty produkcji.
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2.2. Rodzaje materiatéw i elementow systemu

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Wyprawe
elewacyjng nalezy wykona¢ w jednym systemie, na ktorg sktadajg sie poszczegdlne
materialy i elementy.

2.2.1. Zaprawa klejgca.

Masa klejowa:

- bardzo wysoka wytrzymatosé na odrywanie,

- odporna na naprezenia w wysokich i niskich temperaturach,
- zapewnia optymalny czas pracy na elewacji,

- bardzo dobra przyczepnos¢ do zréznicowanych podiozy budowlanych np.
przyczepnos¢ do betonu w stanie powietrzno-suchym > 1,1 MPa (wymagana AT = 0,3
MPa).

Masa klejowo-szpachlowa (szara):

- bardzo wysoka wytrzymatosé na odrywanie,

- odporna na naprezenia w wysokich i niskich temperaturach,
- zapewnia optymalny czas pracy na elewacji,

- bardzo dobra przyczepnos¢ do zréznicowanych podtozy budowlanych Np.
przyczepnos¢ do betonu w stanie powietrzno-suchym > 1,1 MPa (wymagana AT = 0,3
MPa),

- zbrojona mikro-wtoknami PE.

Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1 cm.

2.2.2. Plyta ocieplajgca, termoizolacyjna $cian elewacji wschodniej i zachodniej
budynku.

Zaprojektowano wykonanie ocieplenia $cian zewnetrznych elewacji warstwg
dociepleniowg o grubosci 15 cm ptytami styropianowymi 0 nastepujgcych parametrach:

Heg prostopadty oo powierc

Deklarowany wspdtezynnik przewodzenia clepta Ao w temp. 10°C 0,032 W/{m"K)
Grubodé w mm 10 20 30 &0 50 Bl o BO 90 100
Grubd<d w mm 114 120 1% 140 150 160 140 180 180 200

Nalezy zastosowac ptyty produkowane metodg spieniania polistyrenu i przeznaczone do
wykonywania izolacji cieptych scian, w tym do wykonywania ocieplen fasad. Pilyty
standardowe produkowane sg w wymiarach: diugos¢: 1000 mm, szerokosé: 500mm,
grubos¢ od 10 mm,

a nastepnie co 10 mm. Szczegbtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego
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okresla norma PN-EN 13164.
2.2.3. Plyta ocieplajgca, termoizolacyjna cokotu.

Do docieplenia cokotu przyjeto ptyte styropianowg w kolorze biato-pomaranczowym o gr.
10 cm o nastepujgcych parametrach:

I“:'.l:.!,' talermnci WTTRATDW:

& Qrubasc () + 2 mm
. £06%ube 3
& dltugosé L{3) sy
mim
F £ 06%ube 3
» sperpkott wi3) .
mm !
» prostokginodd Sh{s) £ S mmym
& plackods i-"i"._l 5 mm
Pariom wytraymatossl na 2inanie B5200 = 200 =Py

Ma FFISRES T
Mapretenie dciskajgee pray 10% odksztafceniu e b ]
THIRCEIE 213 Y 1k Cs{10)150 = 150kPa
'.'\.'.'-'_;:l_"|5|1','|1

tlaca stabilnoécd wymiarowe) w statych, normalnych

DS(N)2 £ 0,2%
hach laboratory|n ! a
Poriom stabilnosc] wymiarows] w C’\.H’:&ED:‘I:.ILI'l warunkach 0S(70.-12 2%
temperatury | wilgoinode P C, 48 h) * f.
w okredlonych warunkach obeigfenia DLT(1)5 55%
gmperatury
Nasigkliwett woda pray diugotrwalym cathowitym WL < 0
ZENUTDEMIU
Deklarowany wspdtezynatk przewodzenta cie
r y wapdtezynaik pr prha Mgt 0,035 Wy (m*H)
wtemp, 10°C
Klasa reakrfl na agiad E
*heartodf, kidma daje wiekszg tolerancie
Grubofé w mm 100 20 30 M S50 B0 0 B0 90 100
R, mEHW D23 055 085 1,10 40 1.7k 200 225 255 285
Grubase w mm 10 120: 130 140 1%0 1600 VD 180 190 200
R, mlbw 310 340 370 00 425 455 485 510 540 570

Nie dopuszcza sie kotkowania ptyt styropianowych cokotu.
2.2.4. Warstwa zbrojona skfadajgca sie z zaprawy i siatki.
Siatka o gramaturze 165 g/m?:

- bardzo wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie i zrywanie,

- odporna na srodowisko alkaliczne, niepalna,

- odpowiedni rozmiar oczek 4 x 4 mm utatwia szpachlowanie,

- kolor pomaranczowy (utatwia sprawdzenie poprawnosci wykonania i kompletnosci
systemu),

- rodzaj splotu: gazejski.

Do poziomu okien pierwszej kondygnacji nalezy zastosowac¢ dodatkowg warstwe siatki.
2.2.5. Tynk nawierzchniowy.

Tynk winien charakteryzowac sie nastepujgcymi parametrami:

- nowa generacja na zaprawie cementowo — wapiennej,

- z dodatkiem lekkich wypetniaczy, o bardzo niskim zuzyciu,

- odporne na zanieczyszczenia, hydrofobowe, mato nasigkliwe,

- niepalne, nie ulegajg procesowi Starzenia,

- wysoce odporne na rozwdj alg i grzybow, wysoka zasadowos¢ PH,

- nie wymagajg gruntowania.
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2.2.6. Farba malarska

Farba fasadowa typu SilaCryl o charakterze mineralnym:

- zabezpiecza malowane powierzchnie przed rozwojem glondéw i grzybow,

- odpornos$¢ na porastanie glonami potwierdzona badaniami ITB,

- winna posiada¢ pozwolenie na obrot produktem biobdjczym,

- wodorozcienczalna, o stabym neutralnym zapachu,

- odporna na niekorzystne warunki atmosferyczne,

- hydrofobowa,

- fatwa w naktadaniu,

- doskonale pokrywajgca krawedzie i wypuktosci,

- Swiattotrwato$¢ wg BFS-Merkblatt 26: Klasa B ; Grupa 1 -3 (zaleznie od koloru),
- potysk: mat,

- grubosc¢ powtoki: 100 - 200 pum,

- wielko$¢ ziarna: <100 pm,

- przenikanie pary wodnej:  s4-H,O < 0,14m.

2.2.7. Tynk dekoracyjny z réznobarwnych kamieni o walorach tynku zmywalnego - cokot

Parametry techniczne mozaikowego tynku dekoracyjnego:

- wytworzony na bazie zywicy akrylowej oraz barwionego kruszywa kwarcowego,
- uziarnienie: 2,0 mm,

- gestosé: 1,6-1,7 kg/dm?,

- przyczepnos¢ miedzywarstwowa: 20,1 MPa,

- konsystencja potptynna,

- spoiwo: dyspersja zywic akrylowych,

- stopien potysku: matowy,

- wodo i mrozoodporny,

- odporny na uderzenia mechaniczne, zmywanie, scieranie, szorowanie.
2.2.8. taczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym.
Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w kragzki termoizolacyjne,
zmniejszajgce efekt powstawania mostkow termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
podioza za pomocg kotkdw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowe] (z ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia)
krawedzi (naroznikdéw budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do
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wykonywania stykow BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzgce do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potgczen BSO z oscieznicami,
obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura
~500 g/m?), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z widékna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura
~50 g/m?) do ksztaltowania detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.2.10. Nie dopuszcza sie mieszania producentdéw poszczegoélnych komponentdw.
Dopuszcza sie jedynie zastosowanie innego producenta dla ptyt styropianowych.
Ocieplenie scian metodg systemowg nalezy wykonywac zgodnie ze Swiadectwami,
decyzjami lub aprobatami technicznymi, wybranymi dla wybranego systemu.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatbw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymdg koniecznosci
wylgcznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy. Na rynku europejskim (w tym krajowym)
dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty Techniczne
(EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG
nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyj ecia na budow e wyrobdéw ociepleniowych

Wyroby do systeméw ociepleniowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowe)),

— sg wilasciwie oznakowane i opakowane,
— speltniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt ociepleniowych wyrobéw nieznanego
pochodzenia. Przyjecie materiatdbw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone
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wpisem do dziennika budowy.
2.5. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobow do roboét ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng
(pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem
i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materialy suche - przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywac¢ w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, okladziny - przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZ|

3.1. Ogblne wymagania dotycz ace sprzetu podano w ST 01.00 ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000 — 7, pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia rob6ét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen
transportu pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze
pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatdw suchych i o konsystencji
past,

3.2.4. Do nakladania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do nakfadania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi —
szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i
powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykie i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztattowania otworow (zagtebianie talerzykow i krgzkdéw termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkow — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury
traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu podano w ST ,Wymagania ogoélne”
Kod CPV, pkt 4
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4.2. Transport materiatow

Materialy wchodzgce w sktad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
producentéw materiatdw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i
transport), zasadami eksploatacji $rodkéw transportowych i przepisami ruchu
drogowego.

Wyroby do robo6t ociepleniowych mogg by¢é przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wézki.

Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wysciotkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, piyty
styropianowe, scinki pianki poliuretanowej.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogolne”, pkt
5

5.2. Warunki przyst gpienia do robot ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykona¢ projekt rob6t ociepleniowych, zarowno w przypadku obiektow
nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢
zamocowanie elementow elewacyjnych w sposob nie powodujgcy powstawania
istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

— przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i
ubytki,

— wykona¢ caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie),
montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsc i
przylaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonac¢ roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim
tynki wewnetrzne i jastrychy,

— wykonac¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

5.3. Wymagania dotycz gce podto za pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajgcg na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;j

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
11



Préba odporno $ci na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni
lub wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekOw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej
tkaniny.

Proba odporno $ci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec i
zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podioza oraz przyczepnosci
istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwil zania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie rowno $ci i gladko $ci — okreslenie wielkosci odchytek sciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od
rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, Zzelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej
szczegotowej nalezy odwotaé sie do norm dotyczgcych rodzaju podioza wystepujgcego
na docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie
wynikow, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato $§¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede
wszystkim poditozy istniejgcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i
malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci nalezy wykonaé jej
badanie metodg ,pull off”, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki).
Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podioza probek materiatu
izolacyjnego.

Szczegoblnej uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) scian wykonanych w technologii
wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega
wytrzymatosc¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4. Przygotowanie podio za

Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowac¢ je do robot
zasadniczych:

— oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materiatu podtoza,

— usungc¢ nierébwnosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawag
wyrownawczg),

— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego
wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych
sie tynkéw i warstw malarskich. Sposbéb przygotowania powierzchni (czyszczenie
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje sScierniw), cisnieniowa)
nalezy dostosowaé¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podioza, powstate ubytki
wypenié zaprawg wyrbwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegotowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
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5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieple 1 (BSO)

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych
dopuszczalnych warunkoéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C,
brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest
stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem
opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy
zawierajg odmiany materialtbw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza 1 obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkow). Te szczegOllne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w
specyfikacji technicznej szczegotowe).

5.5.1. Prace przygotowawcze, o ktérych mowa w pkt. 5.4.
5.5.2. Sprawdzenie nosnosci podtoza i w razie potrzeby jego przygotowanie.

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw
zmniejszajgcych przyczepnos¢ materiatbw mocujgcych warstwe izolacji termicznej (np.
kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.). Podioze powinno spetnia¢c normatywne lub umowne
kryteria tolerancji odchyleh powierzchni i krawedzi. W przypadku niespetniania wymagan
geometrycznych podioze nalezy odpowiednio przygotowa¢. Nie nalezy wyréwnywac
podtoza poprzez stosowanie lokalnych ,podklejek" z ptyt termoizolacyjnych.

Sciany zewnetrzne obiektu powinny by¢ czyste, suche, zwarte i nosne. Nalezy usungé
zanieczyszczenia, substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ (np. olej do smarowania
deskowan) oraz nadmiar zaprawy. Uszkodzone, odchodzgce ptatami warstwy malarskie i
tynki strukturalne nalezy w miare mozliwosci catkowicie usungc. Odspojony tynk nalezy
usung¢ (odbi¢), a powierzchnie ponownie doktadnie wytynkowaé¢. Podioza silnie
chtongce, piaszczgce lub pylagce nalezy dokiadnie oczysci¢ az do nosnych warstw, a
nastepnie zagruntowac srodkiem stanowigcym ochrone przeciwodparzeniows.

5.5.3. Montaz listy startowej - cokotowej.

Listwy startowe z aluminium nalezy stosowac jako krawedz dolng systemu. Nalezy je
montowac co 30 cm $rubami montazowymi. Nieréwnosci podtoza winny by¢ niwelowane
podktadkami dystansowymi. Listwy tgczy¢ tgcznikami, w zadnym wypadku nie montowac
listew na zaktad. Aby uzyskaé doktadny kat prosty stosowa¢ gotowe narozniki, dla innych
katow nalezy wycigé recznie odpowiedni kat.

5.5.4. Przyklejenie piyt ze styropianu.

Sposoéb przygotowania kleju: odpowiednig ilos¢ czystej, zimnej wody (5,0 — 6 litrédw na
worek 25 kg) wla¢ do pojemnika przeznaczonego na zaprawe, a nhastepnie powoli
wsypywac suchg zaprawe. Doktadnie rozmiesza¢c mocnym mieszadtem elektrycznym o
niskich obrotach, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Pozostawi¢
na ok. 10 min. do dojrzenia i ponownie krétko wymiesza¢. Po uptywie tego czasu
materiat mozna w razie koniecznosci rozcienczy¢ do konsystencji obrobki niewielkg
iloscig wody. W zaleznosci od warunkéw atmosferycznych czas gotowosci materiatu do
obrébki wynosi ok. 2-2,5 godz. Zaschnietej masy nie wolno ponownie rozrabia¢ wodg!
Minimalna temperatura obrobki: otoczenia, podtoza oraz materialu podczas obrébki i
fazy schniecia nie moze by¢ nizsza niz +5 sC. Zuzycie kleju: min. 4 kg/m?.

Sposob nakladania: Mase klejowg nalezy natozy¢ na tylng strone piyty metodag
obwodowo-punktowg (wzdtuz brzegéw piyty natozy¢ watek masy klejowej o szerokosci
ok. 5 cm, a na srodku piyty 3 lub 6 owalnych plackéw masy klejowej wielkosci dtoni).
Powierzchnia kontaktu z masg oraz grubos¢ warstwy zalezy od tolerancji podtoza —
materiat nalezy nanosi¢ tak, aby powierzchnia kontaktu z klejem wynosita min. 40%.
Masa klejowa umozliwia wyrownanie nierownosci podioza do wielkosci + 1 cm. Plyty
termoizolacyjne uktada¢ na wigzanie mijankowo pasami, przyktadajgc i przyciskajgc do
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powierzchni z dotu do géry - dobrze docisng¢. Nie naktadac kleju w miejscach styku ptyt.
Zapobiegac¢ obsuwaniu sie ptyt i odchyleniom od pionu.

Uktadajgc pierwszy rzgd ptyt termoizolacyjnych w listwie startowej, nalezy zwréci¢ uwage
na to, by ptyty mocno przylegatly do przedniej krawedzi listwy. Nie mozna dopusci¢ do
tego, by listwa wystawata z powodu naniesienia zbyt cienkiej warstwy masy klejgce,;.
Wszystkie ptyty nalezy wkleja¢ ruchem lekko przesuwnym, aby powierzchnia kontaktu
ptyt ze Sciang byta jak najlepsza. Plyty nalezy zawsze uktada¢ mijankowo w ,cegietke”, z
przesunietymi pionowo spoinami. W miejscach przycinania piyty nalezy odpowiednio
dopasowac. Niedopuszczalne jest krzyzowanie sie spoin. Miejsca stykdéw plyt nie mogg
by¢ wypetniane masag klejowg. Powstajgce ewentualnie szczeliny nalezy wypetnic¢ klinami
z materialu izolacyjnego lub piankg z przyjetego rozwigzania systemowego. W
miejscach, w ktorych przebiegajg zlgcza lub spoiny, nie powinny wystepowac styki ptyt
termoizolacyjnych. Zaktad (przesuniecie) w tych miejscach musi wynosi¢ co najmniej 10
cm. Nalezy unika¢ takze potgczehn ptyt na przediuzeniach naroznikbw otworow (np.
okien), aby zapobiec powstawaniu w tych miejscach koncentracji naprezen. Aby uzyskac
precyzyjne naroza zewnetrzne nalezy najpierw przykleiC plyte termoizolacyjng z
odpowiednim wystepem i docisng¢ do niej drugg ptyte przypadajgcag pod kgtem prostym.
Wystajgcy pas nalezy precyzyjnie odcigc.

Wykonujgc ocieplenie osciezy drzwi i okien, nalezy tak dobra¢ grubosc ptyty, by z dwdéch
stron byta widoczna taka sama szerokos¢ ramy okna i by krawedzie potgczonych ze
sobg otwordw, potozone byly w pionie. Podczas przyklejania ptyt termomodernizacyjnych
na nadprozach okien, zaleca sie stosowanie podparc, klamer itp. lub natychmiastowe
kotkowanie, aby zapobiec obsuwaniu sie ptyt na jeszcze mokrej masie klejowej. Nalezy
zwraca¢ uwage na dokfadne i rowne uktadanie piyt termoizolacyjnych. Nalezy unikac
wystepdw w formie uskokdéw na stykach ptyt. Wystepujgce ewentualne nieréwnosci piyt
styropianowych nalezy zniwelowac¢ pacg do szlifowania styropianu. Kurz powstajgcy w
czasie szlifowania nalezy doktadnie usung¢. Potozenie kabli utozonych na $cianie,
nalezy oznakowac na ptytach, aby ich nie uszkodzi¢ podczas kotkowania.

5.5.5. Dodatkowe mocowanie ptyt kotkami.

Przy grubosci styropianu 15 cm, nalezy zastosowaé¢ dodatkowe mocowanie za pomocg
lgcznikow z metalowym trzpieniem. Nalezy zastosowaé min. 5 tgcznikéw na 1 m?2.
Zastosowanie 1gcznikbw nie moze spowodowaé wichrowania sie i lokalnego
podnoszenia ptyt styropianowych. W pierwszej kolejnosci tgczniki mechaniczne nalezy
osadza¢ w narozach ptyt. Odlegtos¢ pomiedzy skrajnymi fgcznikami a krawedzig
budynku powinna wynosi¢

w przypadku sciany murowanej co najmniej 10 cm. Do mocowania mechanicznego
nalezy przystgpi¢ nie wczesniej niz po uptywie 24 h od przyklejenia ptyt. Lgczniki z
trzpieniem metalowym o Srednicy 10 mm i diugosci 230 mm. Giebokos$¢ zagtebienia
kotka w plycie styropianowe] min. 20 mm, zaslepienie krgzkiem styropianowym o
grubosci 20 mm i $rednicy odpowiedniej do zastosowanego kotka. Miejsce kazdego
kotka nalezy wyfrezowa¢ tworzywowym frezem o $rednicy dostosowanej zaréwno do
kotka jak i krgzka styropianowego.

5.5.6. Ochrona narozy.

Naroza nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Profile naroznikowe
stanowig takze pomoc przy naktadaniu zapraw. Nalezy wtopi¢ je na calej szerokosci
pasow siatki w mase klejowo-szpachlowg. W miejscach styku elementow wykonaé¢ 10
cm zakfad. W tym celu nalezy odpowiednio odcig¢é wzmocnienie wewnetrzne. W ten
spos6b mozna zabezpieczyé zaréwno naroza osciezy otwordw jak i naroza budynku.
Siatke zbrojgcg z przylegtych powierzchni nalezy doprowadzi¢ na zaktad min. 10 cm.
Alternatywnie mozna zastosowac¢ ochronng listwe narozng z lekkiego metalu, ktérg
zatapia sie na catej dilugosci w masie klejowo-szpachlowej. Podczas wykonywania
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warstwy zbrojonej, siatke nalezy z jednej strony poprowadzi¢ za naroznik, tworzgc ok. 10
cm zaktad.

W celu wykonczenia naroznikéw zewnetrznych o katach ostrych lub rozwartych, nalezy
zastosowac profil uniwersalny. Profil ten moze byc¢

w dowolny sposob dopasowany do wymaganych katéw rozwarcia. Na przejsciach od
pionowej powierzchni elewacji do powierzchni poziomych np. dolne powierzchnie
wykuszy, zaleca sie stosowanie specjalnego profilu z kapinosem. Na krawedzi i na
szerokosci pasm siatki profilu natozy¢ na ptyty termomodernizacyjne mase szpachlowg i
wcisng¢ profil doktadnie go ustawiajgc, nastepnie ostro sciggng¢ mase szpachlowg po
siatce. Podczas wykonywania wiasciwej warstwy zbrojonej, nalezy zwrdci¢ uwage na
odpowiedni zaktad siatki zbrojgcej na pasmach siatki profilu (min. 10 cm).

5.5.7. Wykonanie warstwy zbrojonej z zatopieniem siatki.

Przygotowanie zaprawy: odpowiednig ilos¢ czystej, zimnej wody (5 — 6 litrow na worek
25 kg) wla¢ do pojemnika przeznaczonego na zaprawe, a nastepnie powoli wsypywac
suchg mieszanke. Doktadnie rozmiesza¢ mocnym mieszadiem elektrycznym nisko
obrotowym, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Pozostawi¢ na ok.
10 min. do dojrzenia i ponownie krétko wymieszaé. Po uplywie tego czasu materiat
mozna w razie koniecznosci rozcienczy¢ do konsystencji obrobki niewielkg iloscig wody.
W zaleznosci od warunkow atmosferycznych czas gotowosci materialu do obrébki
wynosi ok. 2-2,5 godz. Zaschnietej masy nie wolno ponownie rozrabia¢ woda.
Minimalna temperatura obrobki: otoczenia, podtoza oraz materialu podczas obrébki i
fazy schniecia nie moze by¢ nizsza niz +5 sC.

Naktadanie masy szpachlowej pod siatke zbrojgcg: Ewentualne nierdwnosci na stykach
ptyt styropianowych zeszlifowaé i usungé powstaty pyt. Po zatozeniu naroznikbw na
oscieza okienne i inne krawedzie oraz wzmocnieniach diagonalnych w naroznikach
otworéw fasadowych nanies¢ mase klejowo-szpachlowg na ptyty ocieplajgce pasem o
szerokosci odpowiadajgcej szerokosci siatki, a nastepnie wcisng¢ w nig siatke z widkna
szklanego, pozostawiajgc ok. 10 cm zakiladke. Calo$¢ zaszpachlowaé metodg ,,mokrym
w mokre” uzyskujgc w ten sposéb catkowite pokrycie siatki wzmacniajgcej na catej
powierzchni. Catkowita grubos¢ warstwy zbrojgcej powinna wynosi¢ 3 - 4 mm. Naroza
budynku: W przypadku stosowania naroznikbw ochronnych bez siatki, siatke
wzmacniajgcg nalezy uktada¢ pozostawiajgc zaktadke 10 cm wokdét krawedzi. W
przypadku zycia naroznikéw z siatkg ochronng, pas siatki nalezy doprowadzi¢ tylko do
danej krawedzi. Zuzycie: min. 4,0 kg /m?,

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej na catej powierzchni w narozach otworow (okna,
drzwi) w masie szpachlowej nalezy zatopi¢ wzmocnienie diagonalne. Odpowiednio
dociete pasma siatki zbrojonej, nalezy rowniez wczesniej zatopi¢ w wewnetrznych
narozach otwordéw i we wszystkich miejscach, w ktérych rozcina sie wiasciwg siatke
zbrojacg, np. przejscia kotew rusztowan, zamocowania elementow, przebicia przez
system ocieplajacy itp. Nastepnie nalezy zaszpachlowaé siatke metodg ,mokre w
mokre”, doktadajgc niewielkg ilos¢ zaprawy, az do catkowitego zakrycia siatki. Nie nalezy
nadmiernie wygtadzac warstwy zbrojonej, aby unikng¢ nagromadzenia na powierzchni
drobnych czgsteczek lub tworzenia sie szklistych powierzchni. Jesli pozostang
ewentualnie grzbiety z niedokladnie Sciggnietej masy szpachlowej, to nalezy je po
wyschnieciu $cigé szpachelkg. We wszystkich przypadkach nalezy stosowac siatke
szklang. W szczegolnych wypadkach, np. w strefie cokotu, mozna dodatkowo
zastosowac¢ siatke pancerng. W miejscach potgczen z sgsiadujgcymi elementami
budynku i przejs¢ lub przebi¢ przez system, nalezy warstwe zbrojong oddzieli¢ cieciem,
aby w ten sposob zapobiec jej niekontrolowanemu pekaniu. Siatke pancerng mocuje sie
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przed natozeniem naroznika ochronnego oraz przed wykonaniem wiasciwej warstwy
zbrojacej. Nalezgcg do systemu mase szpachlowg naniesé na grubos¢ ok. 2 mm i
zatapia¢ poszczegolne pasy siatki na styk (bez zaktadu). Mase szpachlowg mocno
Sciggnac po siatce, a nastepnie wykonac wiasciwg warstwe zbrojona.

5.5.8. Naniesienie tynku nawierzchniowego.

Tynk nawierzchniowy stanowi optyczne wykonczenie elewacji i ochrone przed
warunkami atmosferycznymi. Wyprawe tynkarskg nalezy wykonywac nie wczesniej jak
po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej i nie pézniej jak 3 miesigce od wykonania
tej warstwy. Praktyka potwierdzita regute 1 dnia przerwy na kazdy 1 mm grubosci
warstwy przy sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych (temp. +20 °C ; wilgotnos¢ ok.
60 %). W nizszych temperaturach i wyzszej wilgotnosci czas ten ulega wydtuzeniu. Na
elewacjach nalezy zastosowac tynki mineralne- lekkie, dostarczane w stanie suchym,
gotowe do uzycia po zarobieniu wodg, dekoracyjne, o fakturze baranka.

Sposob przygotowania tynku: Zawartos¢ opakowania doda¢ do czystej zimnej wody i
miesza¢ mieszadtem wolno obrotowym do uzyskania jednolitej masy

o wihasciwej konsystencji roboczej. Pozostawi¢ na kilka minut i ponownie krotko
zamieszac. Zaleznie od warunkéw atmosferycznych materiat jest przydatny do uzycia
przez ok. 1 — 1,5 godziny od zarobienia. Nie uplastyczniaé tezejgcego materiatu przez
dodawanie wody i ponowne mieszanie. Zawarto$¢ kazdego worka mieszac¢ z doktadnie
tg samg iloscig wody, aby unikngé réznic uzyskiwanej koncowej faktury. Zaschnietej
masy nie wolno ponownie rozrabia¢ wodg.

Mokrg zaprawe naktadaé pacg ze stali nierdzewnej na catej powierzchni,

a nastepnie S$ciggng¢ na grubos¢ warstwy odpowiadajgcej wielkosci ziaren. Tynki
zacierane o fakturze baranka wygtadzi¢ koliscie kielnig tynkarskag

Z tworzywa sztucznego lub tatg poliuretanowg bezposrednio po nalozeniu. Wybor
narzedzia do wygtadzania tynku wptywa na strukture uzyskanej powierzchni, dlatego
prace nalezy zawsze wykonywac przy uzyciu tego samego narzedzia. Przylegajgce do
siebie ptaszczyzny powinny by¢ tynkowane przez tego samego pracownika, co ma na
celu uzyskanie jednorodnej powierzchni i unikniecie indywidualnych réznic zwigzanych z
wykonywaniem prac przez rézne osoby. W celu unikniecia réznic na ztgczach pasm
roboczych nalezy zapewni¢ odpowiednig ilos¢ pracownikbw na poszczegolnych
rusztowaniach, a powierzchnie obrabia¢ metodg ,mokrym w mokre”.

Ze wzgledu na uzycie wypetniaczy i dodatkdw naturalnych mozliwe sg nieznaczne
réznice w odcieniach. Na obrabianych na biezgco powierzchniach nalezy z tego powodu
uzywacé tylko materiatbw o tym samym numerze serii. Produkty z roéznych partii
produkcyjnych wymieszac ze sobg przed uzyciem.

Temperatura otoczenia, podtoza lub samego materiatu podczas obrobki i fazy schniecia
nie moze by¢ nizsza niz +5sC. Prac nie nalezy wykonywaé przy bezposrednim
nastonecznieniu lub silnym wietrze bez stosowania odpowiednich siatek lub plandek
ochronnych. Nie nalezy stosowa¢ materialu podczas mgly oraz ponizej punktu rosy.
Powyzsze warunki nalezy utrzymac przez okres min. 48 godzin od momentu natozenia
masy tynkarskiej. Zachowac¢ szczegolng ostroznosc¢, w przypadku nocnych przymrozkow!

W temperaturze 20sC i przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszgcej 65% warstwa
tynku jest powierzchniowo sucha po 24 godz. Po ok. 7 dniach warstwa jest catkowicie
sucha i w pelni odporna na obcigzenia, gotowa do malowania. Tynk zasycha przy
udziale procesu hydratacji (uwodnienia) oraz ~ w sposob fizyczny, tzn. przez
odparowywanie wody zarobowej z zapraw. W zwigzku z tym w chtodnych okresach roku
oraz przy wysokiej wilgotnosci powietrza czas schniecia ulega wydtuzeniu.

5.5.9. Wykonanie powtoki malarskiej.
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Do malowania tynkbw mozna przystgpi¢ najwczesniej po 7 dniach od ich wykonania,
jezeli wysychaty w odpowiednich warunkach atmosferycznych (+20sC i przy wzglednej
wilgotnosci powietrza wynoszgcej 65%). Poniewaz tynk zasycha przy udziale procesu
hydratacji (uwodnienia) oraz w sposob fizyczny, tzn. przez odparowywanie wody
zarobowej z zapraw, w zwigzku z tym w chtodnych okresach roku oraz przy wysokiej
wilgotnosci powietrza czas schniecia ulega wydtuzeniu.

Nalezy zastosowac farbe fasadowg typu SilaCryl o charakterze mineralnym. Naktadanie
farby- warstwe gruntujgca lub posrednia: farba rozcienczona maks. 10% wody. Warstwa
koncowa: Farba rozcienczona maks. 5% wody. Sposob naktadania: Malowa¢ pedzlem
lub watkiem. Zuzycie: ok. 150 - 200 ml/m? na jedng warstwe na gtadkich powierzchniach.
Na poditozach szorstkich odpowiednio wiecej. Dokladne zuzycie mozna ustali¢ wytgcznie
w praktyce przez malowanie probne. Minimalna temperatura uzycia: +5°C dla (otoczenia,
poditoza i materiatu). Czas schniecia: w temp. +20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza
65% warstwa jest powierzchniowo sucha i nadaje sie do powtérnego malowania po 4-6
godz. Powtoka jest catkowicie sucha i w petni wytrzymata po ok. 3 dniach.

W nizszych temperaturach i przy wyzszej wilgotnosci powietrza czasy te ulegajg
wydtuzeniu.

5.5.10. Warunki wykonania prac ociepleniowych
Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac:

- wszelkie materiaty wchodzgce w sktad systemu ociepleniowego muszg by¢ stosowane
zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;

- W czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku wyboru farby krzemianowych (silikatowych)
nie powinna by¢ nizsza niz +8°C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania;

- podczas wykonywania robét i w fazie wigzania materialy nalezy chroni¢ przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr);
zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczy¢ np. siatkami ochronnymi;

- rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni scian dla
zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej.

5.5.11. Ocieplenie cokotu budynkow

Cokot wykonaé w technologii analogicznej jak ocieplenie scian zewnetrznych z tg
réznicg, ze wykonczenie cokotu stanowi mozaikowy tynk dekoracyjny z réznobarwnych
kamieni o walorach tynku zmywalnego o uziarnieniu 2,0 mm. Tuz przed potozeniem
tynku podtoze nalezy jednokrotnie zagruntowac. Nie dopuszcza sie mieszania
producentéw poszczegoélnych komponentdw.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogolne",
pkt 6

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania
materialdow, ktére bedg wykorzystane do wykonywania robdot oraz dokona¢ oceny
podioza.
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6.2.1. Badania materiatow

Badanie materialtbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych
wysylce materiatow przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoOwienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podio za

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3.
oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakosc i funkcjonalnosé BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét
szczegOlnie wazna jest biezgca kontrola robdt zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu).
Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza — no$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow piyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztaltowania detali elewacji — dylatacji, stykow i
potgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu
kotkow rozporowych, potozenia talerzykow (krgzkdw) wobec ptaszczyzny piyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otwordw,
zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci
warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania
profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. peknieé¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2
mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:
— tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,
— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robo6t
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczego6towa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
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— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na
podstawie dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaly sie do wykonania robét
ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po catkowitym zakonczeniu robot.
6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokonaé oceny wykonanych robot
elewacyjnych z zastosowaniem systemoOw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktore powinny uwzglednia¢ wymagania
producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce warunkéw odbioru a podane dalej w
pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow ocieplania scian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru roboét
budowlanych” dla tynkow o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowaé wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miescic¢ sie
W nastepujgcych granicach:

badan

owié)rggr?%:etnrlfku od Odchylenie powierzchni rzé)c(ijr(:gylﬁn::i Si
Kategoria P f yn i krawedzi od kierunku p+ 14 yd K e
tynku ptaszczyznyi ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi przewidzianego
od linii prostej pionowego poziomego w dokumentacji
i nie wieksze niz3 mm | nie wieksze niz 2 | nie wieksze niz 3 | nie wieksze niz
i w liczbie nie wiekszej |mmna 1l mi mmnalmi 3mmnalm
niz 3 na catej dtugosci | ogétem nie ogotem nie
taty kontrolnej 2 m wiecej niz4 mm | wiecej niz 6 mm
w na catej
pomieszczeniac | powierzchni
hdo3,5m miedzy
wysokosci oraz | przegrodami
nie wiecej niz 6 | pionowymi
mm w (ciany, belki
pomieszczeniac |itp.)
h powyzej 3,5 m
wysokosci

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na calej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiadac jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle
rozproszonym.
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7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0gollne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania
ogolne” , pkt 7

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiaro ~ wania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych,
jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od
wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw
wieksze od 1 mz?, doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie
osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymaga nia ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Do robo6t zanikajgcych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podioza, klejenie ptyt izolacji termicznej,
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikaciji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowq i
szczegOtowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢é na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i
rodzaj materialtbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu
badania nalezy powtoérzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci
kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.
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8.4. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

Odbior kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

szczegoOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robo6t, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty Sswiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,

protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,
instrukcje producenta systemu ociepleniowego,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST,
poréwnaé¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej robo6t ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny
zostac¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalenn umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot ociepleniowych, wykonaé
je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze byé dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego | wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu r  ekojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z
obnizonej jakosci robat.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosic wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogollne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno $ci

Rozliczenie robo6t ociepleniowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbiorow czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia
stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci roboét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczalttowe obejmujgce roboty
ociepleniowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okiadzin i innych elementow
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych
materiatow elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny piyt izolacji
termicznej,

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;j

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. -



— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podioza lub mocowanie za pomocag profili
mocujgcych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkdw rozporowych — zaleznie od systemu i
projektu robét ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrownanie
ISP

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworéw,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie
ewent. elementow dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych,
brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i
wypuklych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem
dodatkowych pasow siatki zbrojgcej itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z
uksztattowaniem potgczen w naroznikach wklestych i wypukiych, ewent. zbrojeniem
powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych
prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowe] (po wyznaczeniu ewent. pfaszczyzn
kolorystycznych) — tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i
ewentualnych zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materialtbw w sposob uzgodniony ze
Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu rob6t ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych,
koszty niezbednych rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢
podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy
rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢
w postanowieniach pkt 9 szczegodtowej specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowane;j
dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z weiny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)
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Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.

PN-1SO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-1SO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-71/B-06280

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-68/B-10020
Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw
komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100
Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.
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10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.
2016 z 2003 roku z pGzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr
19, poz. 177 z pézn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.
Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systemow ocieplania scian — Stowarzyszenie na Rzecz
Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych
budynkow Warszawa 2002 r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyroboéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyroboéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjne;j.
— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/v.01/1997 Tworzywowe ftgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w piyty.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki
Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — tgczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z
06.09.2002 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | Budownictwo
0golne czes¢ 4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$é B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
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oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli
wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.
1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie
zblizenia przepiséw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobow
budowlanych.
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