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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin w ramach zadania
»Przebudowa swietlicy wiejskiej w miejscowosci Brojce”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z wykonaniem posadzek i oktadzin we wszystkich pomieszczeniach budynku w czesci
Swietlicy wiejskiej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST 01.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Gres szkliwiony ,,Camino biaty” — ptytki o wymiarach 60 x 60 cm o powierzchni pét
polerowanej. Wtasciwosci terakoty:

Charakterystyka techniczna — gres szkliwiony
. Wymagania | Parametry
. Parametr Metoda badania normy osiagniete
NasigkliwosC wodna [%] PN-EN ISO 10545-3 < 0,5 < 0,1
Wytrzymatos¢ na zginanie | . -
IN/mm?] PN-EN ISO 10545-4 Minimum 35 ok, 45
Qdpomosé na pekniecia : .
wioskowate PN-EN ISO 10545-11 Odporne Odporne
Deklarowana
Klasa Scieralnosci PN-EN ISC 10545-7 przez PEI IV
producanta
Qdpornoéé na dziatanie
srodkow domowego uzytku i i} _
dodatiéw do basendw PN-EN ISO 10545-13 | Minimum GB GA
kapielowych
QOdpornosé na plamienie PN-EN JSO 10545-14 Minimum 3 4




Deklarowana
Odporno$é chemiczna ‘|- PN-EN ISO 10545-13 ‘przez GLA, GHA
' producenta
Stosowana
Odporno3¢ na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9 metoda Odporne
badan
Mrozoodpornosé PN-EN ISO 10545-12 | Wyrmagana odporne
Klasa zdolnosci . '
przeciwpodlizgowe] DIN 51130:2004 R-9

2.2 Gres szkliwiony ,,Camino antracyt” — ptytki o wymiarach 60 x 60 cm o powierzchni pot

polerowane]. Wtasciwosci terakoty:

Charakterystyka techniczna — gres szkliwiony
Wymagania | Parametry
Parametr Metoda badania normy osiagniete
Nasigkliwosé wodna [%] PN-EN ISO 10545-3 <05 <1
W‘"‘"”‘"‘f‘,ﬁﬁnf?] zginanie | p N IS0 10545-4 | Minimum 35 ok. 45
Odpornost na pekniecia ] .
whoskowate PN-EN ISO 10545-11 Odpome Odporne
Deklarowana
Klasa Scieralnosci PN-EN ISO 10545-7 przez PEI III
preducenta
Odpornosc na dziatanie
srodkdw domowego uzytku i . .
dodatkéw do basendw PN-EN ISO 10545-13 | Minimum GB GA
kapielowych
Odpornosc na plamienie PN-EN I1SO 10545-14 Minimum 3 4
Deklarowana
Odpornos¢ chemiczna PH-EN ISO 10545-13 przez GLA, GHA
producenta
Stosowana
Odpornosé na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9 metoda Odporne
badan
Mrozoodpornosé PN-EN ISO 10545-12 | Wymagana odporne
Klasa zdolnasci )
przeciwposlizgowei DIN 51.130:2004 - R-9

2.3 System ptytek martynica — ptytki scienne o wym. 25 x 60 cm, decor o wym. 25 x 60 cm
oraz mozaika metal o wym. 30 x 30 cm. Wtfasciwosci terakoty:

Zasadnicze charaktery;);l;i \
Eob. uwaga 1)

Wiasciwosci uzytkowe
- (zob. uwaga 2)
Reakcja na ogien Al N

Zharmonizowana specyfikacja
techniczna (zob. uwaga 3)

Decyzja 96/603/EWG

Rozporzadzenie Rady Ministréw
z dnia 2 stycznia 2007r

EN"14411:2012
EN 14411:2012

(Promieniotw()rczos'é naturalna FlL<=1, F2=200

hUwalnian;Cdil;l;w {mg/dr;lg 0

_sri_{a }amiqca [N] _Mgmum 600 N o

Wytrzymatos¢ na zginanie

[N/mm2] Minimum 12 EN 14411:2012
Odpornos¢ na szok termiczny i = Oidipkomew - EN 1441i~"017 T
Odporno$é¢ na pekniecia e i ]
winsowats Odporne EN 14411:2012
Nasigkliwos¢ wodna Eb [%)] ’ Ep > 10%. EN 14411:2012
Przyczepnosé o =, . ~ NPD =N EN?OO&EE B

vz - | R e
Odpomgsc na plamienie Mﬂmum 3

EN 14411:2012




2.4 Pozostate materiaty:
® zaprawa samopoziomuj3aca,

e do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo kompozycje klejowe,

e zaprawy do spoinowania,
e cement,
e piasek,

e woda.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3. Roboty
mozna wykona¢ dowolnym sprzetem zatwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

3.2. Sprzet do robot posadzkarskich.

Ukfadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgcg przygotowuje sie
przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2 Wykonanie posadzek.
5.2.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatosc i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.



Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyrdwnawczej powinno by¢
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem papy.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu
co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna miec¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci
niezbednej, iloé¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m®.

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowiacg ptaszczyzne lub pochylong,

zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2.2 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowacd
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$é i szerokos$é spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowag szeroko$é wiekszg niz potowa ptytki.

Wybér kompozycji klejagcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie
z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50 2. Kompozycja klejgca
powinna byé natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju
i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm),



ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dofozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokosc spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewngatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna
by¢ pod cata powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe
kleju na spodnig powierzchnie ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takie mocowaé listwy dylatacyjne
i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowe;j.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowq) po powierzchni wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wecisngé
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny mogg byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i okfadzin z ptytek
badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rdwniez materiaty pomocnicze muszg
spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodno$é wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.



Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkdw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie odbioru robét.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzin sScian z ptytek powinien
obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg
a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosSci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokosé
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,



— grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robét lub grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami i opisane w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek
6.4.1.Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
posadzek dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno byé wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
6.4.2.Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od pfaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢c 2 mm na
dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dfugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykoniczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 01.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujac wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie powierzchnie stupdéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od
0,25 m’.

W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robédt
posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczagcymi podtozy
i okreslonymi odpowiednio w niniejszej SST.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt
posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny poditoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi byé skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy)
oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego roboét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
jezeli umowa taka forme przewiduje.



8.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidér ostateczny
dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonaweca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawczg,

— szczegbdtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow
i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoza,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

—wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je
z wymaganiami i wielkosSciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualnej.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
i pomiaréw s3 pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne
i prawidfowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ posadzke lub oktadzine i przedstawié jg ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwaftosci
posadzki lub okfadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie
zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokdt powinien zawiera¢:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i okfadzin z ptytek
z zamdwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest
okre$lona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin
po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej i rozliczenie robot posadzkarskich i oktadzinowych

Rozliczenie robdét posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robdt i ich kocowym odbiorze lub etapami okreslonymi
w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt posadzkowych
i oktadzinowych stanowi wartosc¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robat.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczattowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
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— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgadz
zastosowaniem  odpowiednich  srodkéw  zwiekszajgcych  przyczepnos¢,  zgodnie
z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdt
posadzkowych i oktadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegdtowej
specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robdt pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
ustawienia.

Ceny jednostkowe robét obejmujg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
oraz koszty pomostéw i barier zabezpieczajgcych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.
4. PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardéw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

5. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
i sity tamigcej.

7. PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.
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11. PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;j.
13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.
17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na
plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania ofowiu i
kadmu z ptytek szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.
21. PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

22. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

24. PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

26. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie
probek zapraw do badan.

27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

28. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

29. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

30. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomocg penetrometru).

31. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

32. PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

34. PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

36. PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

37. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.
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38. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

39. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢é 3: Ocena zgodnosci.

40. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

41. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

43. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

44. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

45. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

46. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

47. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

49. PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Witasciwosci i wymagania.

Uwaga. Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych polskim prawem. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem
niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang
wprowadzone nowe przepisy i rozporzgdzenia majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je
odpowiednio stosowac.
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