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Nazwy i kody robdt wedlug kodu numerycznego glownego Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV) i Stownika
uzupehiajacego:

450000000-7 Roboty budowlane

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu

45231100-6 Ogolne Roboty budowlane zwigzane z budowq rurociagéow

45232152-2 Roboty budowlane w zakresie przepompowni

45232411-6 Roboty budowlane w zakresie rurociagéw wody $ciekowej

2 Roboty w zakresie $ciekéw

9 Roboty w zakresie oczyszczania §ciekéw

6 Roboty w zakresie uzdatniania osadow

3 Roboty budowlane w zakresie przepompowni $ciekéw
0 Roboty budowlane w zakresie przepompowni $ciekéw

45232424-0 Roboty budowlane w zakresie wylotéw kanaléw $ciekowych
45252200-0 Wyposazenie oczyszczalni Sciekéw

45252127-4 Roboty budowlane w zakresie oczyszczalni §ciekéw

45252210-3 Roboty budowlane w zakresie zakladoéw oczyszczania wody
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
71000000-8 Uslugi architektoniczne, budowlane, inzynieryjne i kontrolne
71247000-1 Nadzér nad Robotami budowlanymi

71248000-8 Nadzor nad projektem i dokumentacjag

Opracowanie zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych

Wszelkie okreslenia uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi przepisami prawa,
polskimi normami, europejskimi normami.

Stal odporna na korozj¢ - Do grupy stali nierdzewnych zalicza si¢ obecnie zarowno dotychczasowe stale
nierdzewne, jak i stale kwasoodporne klasyfikowane w ten sposéb wedtug starych norm polskich PN-
71/H-86020 lub réwnowazna, z wyjatkiem stali zaroodpornych i zarowytrzymatych. Wszystkie z nich
(nierdzewne, zaroodporne i zarowytrzymate) sa stalami odpornymi na korozje.
Klasa betonu - jest to symbol literowy i cyfrowy okreslajacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie
AKPiA- aparatura kontrolno - pomiarowa i automatyka
BHP- bezpieczenstwo i higiena pracy
BIOZ- bezpieczenstwo i ochrona zdrowia
DTR- dokumentacja techniczno - ruchowa
IP- stopien ochrony
P. POZ- przeciwpozarowy
PFU- program funkcjonalno - uzytkowy
PZ]J- program zapewnienia jakosci
STWiORB- sepecyfikacja techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT (ST)

2.1.1. Przedmiot opracowania ST
Przedmiotem niniejszego opracowania (ST) s3 postanowienia podstawowe dotyczace wykonania i odbioru Robot
koniecznych do wykonania Zadania ujgtego w opracowaniu: ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekow w
Trzcielu”.

2.1.1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsze Wymagania Zamawiajacego, bedace czgscig SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do wykonania Robot
wymienionych projekcie budowlanym i technicznym.

2.1.1.3. Zakres Robét objetych Kontraktem/Umowa
Opisano w Projekcie Budowlanym i Projekcie Technicznym.
W zakres zadania wchodzi:
— wlasciwe, zgodne z zasadami projektowania i wiedzg inzynierska wykonanie dokumentacji
(Koncepcji i Projektu Budowlanego) w zakresie niezbednym do uzyskania ,,Pozwolenia na budowe” lub Zgloszenia
Robot, zgodnie z Polskim Prawem Budowlanym oraz wykonania Projektow Technicznych w zakresie niezbgdnym
do zrealizowania Robot,
— wlasciwe 1 zgodne z zasadami sztuki budowlanej wykonanie inwestycji jaka jest przebudowa i rozbudowa
oczyszczalni Sciekdow wraz z punktem zlewnym
— przeprowadzenie prob i szkolen w niezb¢dnym zakresie
— przygotowanie obiektu do uzytkowania

2.1.1.4. OkresSlenia podstawowe
Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:
Armatura — roznego rodzaju zasuwy, zawory zaporowe, zwrotne i napowietrzajaco odpowietrzajace,
ktérych zadaniem jest sterowanie przeptywem wody lub S$ciekdow oraz opréznianiem i odpowietrzaniem
poszczegolnych odcinkow,
Blok biologiczny/reaktor biologiczny — kluczowy obiekt stopnia biologicznego oczyszczalni, gdzie realizowane sg
procesy oczyszczania sciekdw osadem czynnym,
Chodnik — wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony,
Dmuchawa - urzadzenie mechaniczne przeznaczone do sprezania i kierunkowego przettaczania powietrza,
Droga — wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu,
Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnic przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdoéw
obshugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu,
Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument
przebiegu Robot budowlanych oraz zdarzen i1 okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania Robot,
Jezdnia — cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow,
Kanalizacja sanitarna — system rurociggéw wraz z uzbrojeniem stuzacy do usuwania $ciekéw od odbiorcy i
odprowadzania do oczyszczalni $ciekow,
Kanalizacja grawitacyjna — system rurociggéow kanalizacji sanitarnej, w ktorym przeptyw Sciekow wynika z
dziatania sity grawitacji i jest uzyskany dzigki odpowiednim spadkom zabudowanych odcinkow kanalizacji,
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajaca zgodnie z Polskim Prawem uprawnienia
do pehienia samodzielnej funkcji w budownictwie (kierowania Robotami okreslonymi w Warunkach wykonania i
odbioru Robdt budowlanych), dziatajgca i upowazniona do wystepowania w imieniu Wykonawcy w sprawach
realizacji Kontraktu/Umowy,
Kierownik Rob6t — osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajaca zgodnie z Polskim Prawem uprawnienia do
kierowania Rodzajem Robdt, do prowadzenia ktorych zostata wyznaczona,
Kolektor — rurociag kanalizacji sanitarnej, do ktorego sprowadzane sa kanaly uliczne w ramach jednej zlewni
kanalizacyjnej,
Konstrukcje budowlane — obiekty budowlane zwigzane w sposéb trwaly z gruntem, wraz z opisem technicznym
sposobu ich wykonania,
Krata - urzadzenie mechaniczne stuzace do zatrzymywania czesci statych,
Laboratorium badawcze — zaakceptowane przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru, niezb¢dne do przeprowadzenia
wszelkich badan i1 prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz Robot,
Ladunki zanieczyszczen - wyrazone ilo$cig zanieczyszczen odprowadzanych kg/d dla poszczegdlnych wskaznikow,
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Materialy — wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja

Projektowa i ST, zaakceptowane przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

Mieszadlo - urzadzenie mechaniczne stuzace do mieszania $ciekow w zbiornikach,

Objazd tymczasowy — droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy,

Odgalezienie — odcinek sieci kanalizacyjnej od gldwnego kolektora do granicy nieruchomosci gruntowej,
Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostal okres§lony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot
budowlanych,

Oczyszczalnia $ciekéw — zaklad oczyszczania $ciekow 1 stabilizacji osadow Sciekowych z zapleczem techniczno-
administracyjnym, zespotem obiektow energetycznych i innej infrastruktury niezbednej do funkcjonowania,
Odbiornik Sciekow - srodowisko wodne powierzchniowe do ktorego odprowadzane sg Scieki oczyszczone,

PB - projekt budowlany

PT - projekt techniczny

PFU - Wymagania Zamawiajacego opisane w formie Programu Funkcjonalno — Uzytkowego w rozumieniu
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego z dnia
2 wrzesnia 2004 r.,

Plac Budowy — oznacza miejsca, gdzie maja by¢ realizowane Robdty i do ktorych maja by¢ dostarczone Urzadzenia
1 Materiaty oraz wszelkie miejsca wyszczegdlnione w Kontrakcie jako stanowiace czgs¢ Terenu Budowy,

Plan BIOZ - plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sporzadzony zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r., w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 2003, nr 120, poz. 1126),

Podloze — grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokos$ci przemarzania,

Polecenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy,

Polaczenie doczolowe — potaczenie, ktore uzyskuje si¢ w wyniku nagrzania przygotowanych do

taczenia powierzchni przez przytozenie ich do ptaskiej plyty grzejnej i utrzymanie do uzyskania

temperatury zgrzewania, nastgpnie usunigcie ptyty grzejnej i doci$nigcie taczonych koncow,

Polaczenie elektrooporowe — potaczenie migdzy kielichem PE lub ksztaltka siodlowa zgrzewana elektrooporowo a
rurg lub ksztaltka z bosym koncem. Ksztattki zgrzewane elektrooporowo sa nagrzewane przez element grzejny
umieszczony przy ich powierzchni taczenia, powodujacy stopienie przylegajacego materiatu i zgrzanie powierzchni
rury z ksztaltka,

Polaczenie mechaniczne — potaczenie rury PE z inng rurg PE lub innym elementem rurociaggu za pomoca ztaczki
zawierajacej element zaciskowy,

Polaczenie siodlowe — polaczenie uzyskane w wyniku ogrzania wklgstej powierzchni siodla i zewnetrznej
powierzchni rury az do uzyskania temperatury zgrzewania, a nastgpnie usunig¢cie elementu grzejnego i docisnigcie
taczonych powierzchni,

Pompa — urzadzenie mechaniczne shuzace do przettaczania §ciekdw z poziomu nizszego na wyzszy

oraz z jednego miejsca do drugiego,

Przepompownia Sciekéw — obiekt budowlany wyposazony w zespoly pompowe, instalacje i pomocnicze urzadzenia
techniczne, przeznaczone do pompowania $ciekd6w z poziomu nizszego na wyzszy oraz z jednego miejsca do
drugiego,

Projekt — Dokumenty Wykonawcy, opisane w niniejszej ST,

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej,

Przeszkoda naturalna — element S$rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.,

Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kolej, rurociag itp.,

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — cze¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu be¢dacego przedmiotem Robot,

PZJ — Program Zapewnienia Jakosci, szczegdtowo opisany w pkt 6 niniejszych Wymagan Ogdlnych,

Punkt zbiorczy — urzadzenie kanalizacyjne do ktorego doprowadzane sg $cieki w ramach zlewni kanalizacyjnej np.
oczyszczalnia, przepompownia sieciowa,

Rekultywacja — Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkeji terenom naruszonym
w czasie realizacji zadania budowlanego,

Rodzaje Robét — Roboty geodezyjne, budowlano - konstrukcyjne, sanitarne, drogowe, hydrogeologiczne,
energetyczne,

Rurociag ci$nieniowy — rurociagg, w ktorym przeplyw ptynéw odbywa si¢ dzigki nadci$nieniu uzyskanemu
mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podno$nikow,
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Rysunki — Rysunki i Szkice precyzujace i uscislajace Wymagania Zamawiajacego,

SWZ — Specyfikacja Warunkéw Zamowienia w rozumieniu ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawo Zamoéwien Publicznych (Dz.U. 2004, nr 19, poz. 177 z pdzniejszymi zmianami oraz przepisami
wykonawczymi do Ustawy),

Sie¢ wodociggowa — uktad polaczonych przewoddéw i ich uzbrojenia, przesylajacych i rozprowadzajacych wode
przeznaczong do spozycia przez ludzi, znajdujacych si¢ poza budynkiem,

Studnia kanalizacyjna (rewizyjna, polaczeniowa, przelotowa) — element uzbrojenia sieci kanalizacyjnej zlozony
z komory roboczej, komina, elementdow podtrzymujacych, wtazu, uzbrojenia,

Stacja mechanicznego oczyszczania — obiekt wspomagajacy ciag technologiczny oczyszczania $ciekow, ktorego
zadaniem wstgpne mechaniczne oczyszczenie sciekow

Stacja odwadniania — obiekt technologiczny wraz z instalacjami towarzyszacymi, w ktorym

prowadzone sg procesy mechanicznego odwadniania osadéw w celu minimalizacji ich ostatecznej

objetosci,

Scieki bytowe — $cicki z budynkéw mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego oraz uzyteczno$ci

publicznej, powstajace w wyniku ludzkiego metabolizmu lub funkcjonowania gospodarstw

domowych oraz $cieki o zblizonym sktadzie pochodzace z tych budynkow,

Scieki komunalne — $cieki bytowe lub mieszanina sciekow bytowych ze $ciekami przemystowymi

albo wodami opadowymi lub roztopowymi, odprowadzane urzadzeniami stuzgcymi do realizacji

zadan wlasnych gminy w zakresie kanalizacji i oczyszczania $ciekéw komunalnych,

Scieki przemystowe — $cieki niebedace $ciekami bytowymi albo wodami opadowymi lub

roztopowymi, powstate w zwigzku z prowadzong przez zaktad dziatalnoscig handlowa,

przemystowa, sktadowa, transportowg lub ustugowa, a takze bedace ich mieszaning ze $ciekami

innego podmiotu, odprowadzane urzadzeniami kanalizacyjnymi tego zaktadu,

Uklad napowietrzania - zespol przewodow i odpowiednio nawierconych (nacigtych) elementow

wykonawczych, poprzez ktore sprg¢zone powietrze zostaje wprowadzone do Sciekow,

Utylizacja — ostateczne unieszkodliwienie odpadéw w tym, gruntu na odktad,

Uzbrojenie przewodéw wodociagowych — armatura i przyrzady pomiarowe zapewniajace

prawidlowe dziatanie i eksploatacje sieci wodociggowej,

Uzytkownik — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego,

Wykaz Cen — wykaz Robot, pozycji z podaniem ich ilosci (wymiaru) w kolejnosci technologiczne;j

ich wykonania,

Zadanie budowlane — cz¢$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢

konstrukcyjna Iub technologiczna, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robot zwigzanych z budowa,

modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu,

Zagospodarowanie terenu — zakres inwestycji obejmujacych drogi wewnetrzne, oswietlenie,

instalacje elektryczne, zielen i obiekty malej architektury na obszarze Inwestycji,

Rodzaje Robo6t — Roboty geodezyjne, budowlano — konstrukcyjne, sanitarne, drogowe,

energetyczne.

2.1.1.5. Ogolne wymagania dotyczace realizacji Kontraktu/Umowy
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z Wymaganiami Zamawiajgcego i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

2.1.1.5.1. Podstawa wykonania prac.objetvch Kontraktem/Umowg
Podstawa wykonania Robot objetych Kontraktem/Umowa jest:
1. Umowa
2. SIWZ
3.ST
4. Projekty budowlane i wykonawcze Inwestycji wykonane przez Wykonawce
5. Inne obowigzujace normy i przepisy prawne oraz dokumenty posiadane przez
Zamawiajacego

2.1.1.5.2. Politvka informacyina Kontraktu/Inwestvcii
(1) Tablica informacyjna
Wykonawca w ramach Zadania jest zobowigzany ustawi¢ i utrzymac tablice informacyjne
(w przypadku gdy sa one wymagane przez Zamawiajacego) przez okres wykonywania Robot
w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego i uzgodnionym z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru.
Tablice informacyjne beda ustawione niezwtocznie po rozpoczeciu Robot. Wykonaweca jest
zobowigzany do stalej konserwacji tablic informacyjnych, a w przypadku ich uszkodzenia lub
zniszczenia do odtworzenia tablic. Obowigzkiem Wykonawcy jest zapewnienie niedopuszczenia do
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sytuacji braku jakiejkolwiek tablicy informacyjne;.

(2) Tablice pamiatkowe

Tablice i tabliczki informacyjne powinny zostaé zastgpione tablica pamiatkowa (w przypadku gdy jest ona
wymagana przez Zamawiajacego) w momencie rzeczowego zakonczenia realizacji inwestycji. Wzor tablicy
powinien by¢ uzgodniony i zatwierdzony przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

(3) Tablica informacyjna zgodna z rozporzadzeniem

Tablica powinna by¢ przygotowana zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2002, nr 108, poz. 953, z pézniejszymi zmianami).

(4) Inne przedsigwzigcia promocyjne i informacyjne, np. konferencje prasowe, notatki prasowe, strony internetowe
Cato$¢ dziatan zwigzanych z przedstawionymi elementami powinna zosta¢ uzgodniona z Inzynierem/Inspektorem
Nadzoru i Zamawiajgcym.

2.1.1.5.3. Przekazanie Placu Budowy
Zamawiajacy posiada prawa do Placu Budowy. Przekazanie Placu Budowy nastapi niezwlocznie po
uzyskaniu odpowiednich decyzji uprawniajacych Zamawiajacego do prowadzenia Robot, w tym
Decyzji o Pozwoleniu na Budowe.
Przed rozpoczeciem Robot Wykonaweca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron (witascicieli lub administratoréw terenow, wiascicieli urzadzen, inne
jednostki zgodnie z uzgodnieniami Dokumentacji Projektowej) o terminie rozpoczecia prac oraz o
przewidywanym terminie zakonczenia. Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem tych wymagan
nie podlegaja odrgbnej zaptacie i winny by¢ uwzglednione w cenie kontraktowej/umownej.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych
do chwili Przejecia Robot, a uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wlasny koszt.

2.1.1.5.4. Zapoznanie Podwykonawcow z trescig Wymagan. Zamawiajiacego
Wykonawca dopilnuje, aby kazdy z wynaj¢tych przez niego Podwykonawcow otrzymat wszystkie
niezbg¢dne czgs$ci niniejszych Dokumentow Kontraktowych/Umownych wraz z Wymaganiami
Zamawiajacego ujetymi w ST.

2.1.1.5.5. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacia Projektowg i ST
ST wraz z zalagcznikami przekazane Wykonawcy stanowig czgs¢ Kontraktu/Umowy, a wymagania
wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty
w catej dokumentacji.
W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w Warunkach Kontraktu/Umowy.
Wszystkie wykonane Robdty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa
wykonang przez Wykonawce (zatwierdzong przez Zamawiajacego oraz kompetentne organy
administracji panstwowej) i ST.
Dane okreslone w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okres§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
Wszelkie Standardy/Kodeksy Praktyki Zawodowej przywotane w ST winny by¢ rozumiane jako
Polskie Standardy/Kodeksy Praktyki Zawodowej lub Europejskie i Migdzynarodowe w zakresie
przyjetym przez polskie prawodawstwo, jezeli takie maja zastosowanie w projekcie.

A2.1.1.5.0. Bledy lub opuszczenia

ST nie rosci sobie pretensji do miana wyczerpujacej i Wykonawca winien to wzigé pod uwage przy wykonywaniu
projektow i planowaniu budowy oraz kompletujac dostawy sprzetu i wyposazenia. Wymagania moga nie objaé
wszystkich szczegotéw niezbednych do opracowania projektow. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub
opuszczen w SIWZ lub ST, PB, PT, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Inspektora Nadzoru,
ktory dokona odpowiednich poprawek, uzupetien lub interpretacji. Wykonawca wykona obiekty oczyszczalni
sciekow w petni funkcjonalne i zgodnie z obowigzujacymi przepisami, gotowe do eksploatacji 1 spetniajgce niniejsze
wymagania.

2.1.1.9.7. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz Robét poza
terenem budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu/Umowy az do ostatecznego zakonczenia i przejecia Robot
przez Zamawiajgcego, a w szczegolnosci:
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1. Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu os6b wykonujacych czynnosci zwigzane z budowa 1 nienaruszalno$¢
ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostgpem osdb nieupowaznionych.

2. Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposodb uzgodniony z
Inzynierem/Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie w miejscach 1 ilosciach okre§lonych przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru oraz tablic zgodnych z przepisami polskiego prawa budowlanego oraz wytycznymi w tym zakresie.

3. Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy zgodnie z ,,Prawem o ruchu
drogowym” i innymi przepisami zwigzanymi, w okresie trwania realizacji Kontraktu/Umowy, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego Robét.

W czasie wykonywania Robot Wykonawca zorganizuje ewentualne drogi dojazdowe, dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w
dzien i w nocy tych zapodr i znakow, dla ktérych jest to nicodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki,
zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

4. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w catlym okresie realizacji Kontraktu/Umowy.
W czasie wykonywania Robdt Wykonawca bezwzglednie zabezpieczy (ogrodzi) wszelkie wykopy zwigzane z
budowa, zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami oraz zgodnie z planem bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. Wykonawca powinien takze ogrodzi¢ Zaplecze budowy, place sktadowe i magazynowe.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robot poza terenem budowy nie podlega odrgbnej zaptacie

i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w Ceng Kontraktowa/Umowna.

W Ceng¢ Kontraktowa/Umowna wlaczony winien by¢ takze koszt uzyskania, doprowadzenia, przylaczenia wszelkich
czynnikow i mediow energetycznych na Terenie Budowy, takich jak: energia elektryczna, woda, itp.

W Ceng¢ Kontraktowa/Umowna winny by¢ wlaczone rowniez wszelkie optaty wstepne, przesytowe i eksploatacyjne
zwigzane z korzystaniem z tych mediow w czasie trwania Kontraktu/Umowy oraz koszty ewentualnych likwidacji
tych przytaczy i doprowadzen po ukonczeniu Kontraktu/Umowy.

Zabezpieczenie korzystania z ww. czynnikow i medidw energetycznych nalezy do obowigzkow Wykonawcy i w
pelni jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszelkich warunkéw technicznych przytaczenia, dokonanie uzgodnien,
przeprowadzenie prac projektowych i otrzymanie niezbgednych pozwolen i zezwolen.

2.1.1.5.8. Stosowanie przepisow prawa. i norm
W roznych miejscach ST podane sa odno$niki do norm krajowych - Normy te winny by¢ traktowane, jako integralna
czg$¢ SIWZ i czytane w potaczeniu z ST, w ktdrym sg wymienione.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w zwigzku z
wykonaniem prac obje¢tych Zadaniem i stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami,
zawartymi w ST, chyba, ze Inzynier/Inspektor Nadzoru postanowi inaczej. Zaklada si¢, iz Wykonawca doglebnie
zaznajomit si¢ z trescig i wymaganiami tych Norm.
W razie potrzeby Normy mogg zosta¢ zastapione innymi, pod warunkiem, ze Wykonawca uzasadni ten fakt przed
Inzynierem/Inspektorem Nadzoru i jedynie w wypadku uzyskania pisemnej zgody od Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Szczegotowa lista Polskich Norm jest dostepna w Polskim Komitecie Normalizacyjnym (http://www.pkn.pl).
Wykonaweca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania Prawa Polskiego w trakcie projektowania, realizacji
i ukonczenia Robodt zgodnie z normami, prawami dotyczacymi budowli, budowy i ochrony §rodowiska. Wykonawca
bedzie stosowat si¢ do prawa regulujacego warunki i wymogi w zakresie celu jakiemu majg stuzy¢ Roboty objete
Kontraktem/Umowa.
Jako obowiazujace beda prawa aktualne na dzien Przejecia Robot przez Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z projektowaniem i Robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoéw i wytycznych podczas projektowania i prowadzenia Robot.
Istotnym elementem tych wytycznych beda uzgodnienia branzowe uzyskane przez Wykonawce na etapie
zatwierdzania projektu budowlanego.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie
informowa¢ Inzyniera/Inspektora Nadzoru o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne
dokumenty.

2.1.1.5.9. Wykopaliska
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym
lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wlasno$¢ Skarbu Panstwa. Wykonawca
zobowigzany jest powiadomi¢ o wykopaliskach Inzyniera/Inspektora Nadzoru i postgpowaé zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty lub wystapia opdznienia w Robotach,
Inzynier/Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z Zamawiajagcym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonania
Robot lub wysoko$é kwoty, o ktora nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa/umowna.
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2.1.1.5.10. Zezwolenia
Zezwolenia wymagane odrebnymi przepisami Wykonawca winien uzyska¢ od odnosnych wtadz na
swoj koszt. Takie zezwolenia to miedzy innymi:
— pozwolenie na budowe,
— zezwolenia na objazdy, na uzycie krotkofalowek, na rozpoczgcie prac i na zakrycie Robot
zanikajacych przy przetozeniu urzadzen uzytecznosci publicznej,
— pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie Sciekoéw do odbiornika.
Razem z harmonogramem Robot w ciggu 28 dni od podpisania umowy Wykonawca winien przedtozyé
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru wykaz wszystkich zezwolefi wymaganych do rozpoczgcia i zakonczenia Robot
zgodnie z Harmonogramem.
Wykonawca winien dostosowac si¢ do wymagan tych zezwolen i winien w petni umozliwi¢ wltadzom wydajacym te
zezwolenia kontrolg i badanie robdt. Ponadto, winien pozwoli¢ Wtadzom na udzial w badaniach i procedurach
sprawdzajacych, co nie powinno zwolni¢ Wykonawcy z jakichkolwiek jego obowiazkow kontraktowych/umownych.
Zamawiajacy udzieli Wykonawcy pomocy koniecznej do uzyskania ww. decyzji i zezwolen w zakresie wynikajagcym
z obowigzujacego prawa, wedle ktdrego Zamawiajacy jest strong w procesie inwestycyjnym.
Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno§¢ za uzyskanie wszelkiego rodzaju zezwolen czy licencji na wykonanie
Projektu budowlanego, projektow technicznych oraz na realizacj¢ prac budowlanych. Wykonawca wystapi a
Zamawiajacy udzieli Wykonawcy odpowiednich pelnomocnictw, jezeli bedzie to konieczne.

2.1.1.5.11. Szkolenia
Celem szkolenia jest zapewnienie personelowi wskazanemu przez Zamawiajacego niezbgdnej
wiedzy na temat technologii, zasad eksploatacji sieci, obiektow budowlanych i obstugi urzadzen.
Szkolenie winno by¢ przeprowadzone na miejscu w trakcie prowadzenia Robot oraz w okresie Prob
Koncowych i winno obejmowac:
— Zasady poprawnej eksploatacji i dziatania urzadzen,
— Przyjete procedury bezpieczenstwa,
— System kontroli i pomiaréw,
— System AKPiA.
Wszelkie szkolenia i instruktarz winny by¢ prowadzone w jezyku polskim. Materialy szkoleniowe w formie
pisemnej lub elektronicznej nalezy dostarczyé do zapoznania si¢ co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym
szkoleniem.
Wykonawca winien zapewni¢ wszelkie niezbedne materiaty szkoleniowe i pomoce audio-wizualne niezbedne
personelowi wskazanemu przez Zamawiajacego do dalszego samodzielnego szkolenia w pdzniejszym okresie oraz
do szkolenia kolejnych pracownikow.
Koszty zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem szkolen pokrywa Wykonawca.
Zamawiajacy pokrywa jedynie koszty wynagrodzenia personelu delegowanego na szkolenia.
Termin szkolenia nalezy ustali¢ z odpowiednim wyprzedzeniem z Zamawiajgcym.

2.1.1.5.12. Zaplecze Wykonawcy
Wykonawca, w ramach Kontraktu/Umowy jest zobowiazany zorganizowaé¢ zaplecze przestrzegajac obowigzujacych
przepisow prawa, szczegéOlnie w zakresie BHP, zabezpieczen p.poz, wymogow Panstwowej Inspekcji Pracy i
Panstwowej Inspekcji Sanitarne;.
Zaplecze Wykonawcy winno spetnia¢ wszelkie wymagania w zakresie sanitarnym, technicznym, gospodarczym,
administracyjnym itp.
Czescia zaplecza Wykonawcy jest takze zaplecze magazynowania materiatow.
Wykonawca we wlasnym zakresie i na wlasny koszt, w ramach Ceny Kontraktowej/Umownej, zorganizuje niezbgdny
teren oraz zaplecze Budowy.
W ramach kosztow Robot Wykonawca zapewni:
Organizacje zaplecza, w tym m. in.:
— dostawe, montaz, wyposazenie zaplecza Wykonawcy z zachowaniem warunkéw okreslonych prawem,
— wydzielenie zaplecza magazynowania materiatow,
— wynajecie, dzierzawe i zajgcia terenéw niezbednych do realizacji budowy;
Utrzymanie zaplecza budowy, w tym m. in.:
— utrzymanie wyposazenia w dobrym stanie a w razie koniecznosci, jego wymiang¢ na nowy,
— utrzymanie pomieszczen, instalacji i urzadzen w nalezytej sprawno$ci wraz z eksploatacja,
— zabezpieczenie przed kradziezg oraz zapewnienie dobrych warunkéw BHP i ppoz.,
— utrzymanie czystosci pomieszczen i placoéw,
— zapewnienie potrzebnych materiatow, srodkow czystosci, ochrony indywidualnej itp.,
— zapewnienie odpowiedniego sposobu magazynowania i ochrony materiatéw i urzadzen;
Likwidacje zaplecza budowy, w tym m. in.:
— oczyszczenie terenu,
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— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

2.1.2. MATERIALY

2.1.2.1. Wstep
Charakterystyczne parametry, wlasciwosci i wymagania w zakresie materialdbw stosowanych w realizacji Robot
objetych Kontraktem/Umowg podano w ST.
Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Kontraktu/Umowy i
poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw dostarczanych na Teren budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie
zgodnie z zalozeniami PZJ.
Wszystkie Materialy przeznaczone do wykorzystania w ramach prowadzonej inwestycji bgda materiatami w
najwyzszym stopniu nadajacymi si¢ do niniejszych Robét. Bedg to materialy fabrycznie nowe, pierwszej klasy
jakosci, wolne od wad fabrycznych i o dlugiej zywotnosci oraz wymagajace minimum obstugi, posiadajace
odpowiednie atesty lub deklaracje zgodno$ci i nie beda prototypami.

2.1.2.2. Wyroby budowlane do wykonania robét
Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 r. (Dz.U. 2004, nr 92, poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy), wyréb budowlany nadaje si¢ do stosowania przy
wykonywaniu Robdt budowlanych, jezeli jest:
1) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodno$ci z norma zharmonizowang albo europejska
aprobata techniczng badz krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo
2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydal deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej, albo
3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor okresla zalacznik nr 1 do ww. ustawy.
Przy czym zgodnie z art. 30 ustawy Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29.01.2004 r. (Tekst jednolity: Dz. U. 2010
nr 113 poz. 759 z pdzniejszymi zmianami) w pierwszej kolejnosci nalezy uwzglednia¢ cechy techniczne i jako$ciowe
wyrobow budowlanych z zachowaniem Polskich Norm przenoszgcych normy europejskie (normy zharmonizowane)
lub norm innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy.

2.1.2.3. Zrédla pozyskania materialow
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do
Robot, Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego wytworcy, zamawiania lub
wydobywania tych materialtdow 1 odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki dla
Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru konkretnych materiatéw z danego
zrddla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan materiatow w celu udokumentowania, ze materiaty pozyskane
z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania ST w czasie postgpu Robot.
Materiaty tatwopalne, dopuszczone do zastosowania przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru przed wbudowaniem
muszg by¢ zabezpieczone srodkami trudnopalnymi.

2.1.2.4. Pozyskiwanie materialéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.
Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za speilnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materialow z
jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia, licencje i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdéw do Robot.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na Placu Budowy lub z innych miejsc wskazanych w
Kontrakcie beda wykorzystane do Robdt lub odwiezione na miejsce wskazane przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera/Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrebie Placu Budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione
w Kontrakcie.
Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym
obszarze.
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2.1.2.5. Inspekcja wytworni materialow
Wytwornie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami ST. Probki materialow moga by¢ pobierane przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materiatdéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni beda zachowane
nastepujace warunki:
a) Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace 1 pomoc Wykonawcey oraz producenta materiatow
w czasie prowadzenia inspekcji,
b) Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie mial wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materialow przeznaczonych do realizacji Kontraktu/Umowy.

2.1.2.6. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom
Materiaty niecodpowiadajace wymaganiom ST zostang przez Wykonawce wywiezione z Placu Budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Jesli Inzynier/Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materiatdéw do innych Robdt, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialdéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i
niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie
zaptaceniem.

2.1.2.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢
uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot beda mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Roboét ich szkodliwosé zanika
(np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od
wlasciwych organow administracji panstwowe;j.

2.1.2.8. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako§¢ i wlasciwosci do Robdt i byly dostepne do
kontroli przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Wszystkie materiaty nalezy przechowywaé zgodnie z zaleceniami
producenta. Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.1.3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub
projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Liczba i
wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okreSlonymi w ST i
wskazaniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem/Umowa.
Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli ST przewiduje mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzg¢tu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia 1 narzedzia niegwarantujace zachowania warunkéow  Kontraktu/Umowy, zostanie przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany i niedopuszczony do Robét.

2.1.4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
W przypadku zniszczenia nawierzchni drog, nawet, w ktorych Roboty nie zostaly wykonywane, przez transport
materiatdw Wykonawca naprawi powstate uszkodzenia.

ST WiORB - Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Trzcielu. 16



Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w ST i
wskazaniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem/Umows3.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢é wymagania dotyczace przepisoéw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom Kontraktu/Umowy na polecenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru beda
usunigte z Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

2.1.5. PROJEKTOWANIE I WYKONANIE ROBOT
2.1.5.1. Wstep

Wykonawca jest zobowiazany do zaprojektowania (w granicach okre§lonych w Kontrakcie), zrealizowania i
ukonczenia Roboét okre§lonych zgodnie z Kontraktem/Umowa oraz poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru i do
usuni¢cia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy Materiaty, Urzadzenia i Dokumenty Wykonawcy wyspecyfikowane w
Kontrakcie oraz niezbedny Personel Wykonawcy i inne rzeczy, dobra i ustugi (tymczasowe lub state) konieczne do
wykonania Robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownosc¢, stabilnos¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan prowadzonych
na Terenie Budowy i wszystkich metod budowy oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie Dokumenty Wykonawcy,
Roboty Tymczasowe oraz takie projekty kazdej czgsci sktadowej Urzadzen 1 Materiatow, jakie beda wymagane, aby
ta cze$¢ byta zgodna z Kontraktem/Umowsa.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dzialan do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych

obszarow, jakie moga by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru jako
obszary robocze.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich
niepotrzebnych przeszkdd oraz bedzie przechowywal w magazynie lub odpowiednio rozmie$ci wszelki Sprzet i
nadmiar materiatdw. Wykonawca bedzie uprzatat i usuwat z Terenu Budowy wszelki ztom, odpady i niepotrzebne
dluzej Roboty Tymczasowe.

Wykonawca wytyczy Roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i poziomoéw odniesienia sprecyzowanych w projekcie
budowlanym. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢, za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow Robot zgodnie z wymiarami i rz¢dnymi okre§lonymi w Dokumentacji Projektowe;.
Nastegpstwa jakiegokolwick bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Roboét zostana,
jesli wymagac tego bedzie Inzynier/Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawceg na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru nie

zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$¢. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne
usytuowanie wszystkich czesci Robot i naprawi kazdy btad w usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu
Robot.

Zamawiajagcy wymaga stosowania jednolitych i spdjnych rozwigzan materialowych oraz techniczno -
technologicznych przy projektowaniu i wykonaniu Robot objetych Kontraktem/Umowa.

0Od Wykonawcy Robo6t wymaga si¢, aby Roboty budowlane byly prowadzone w sposéb powodujacy jak najmniejsze
utrudnienia w funkcjonowaniu ruchu drogowego i pieszego.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ doj$cia do budynkow poprzez ustawienie ktadek dla pieszych nad
wykopami. O zamiarze prowadzenia Robot Wykonawca zobowigzany bedzie powiadomié¢ okolicznych mieszkancow
oraz pracownikow pobliskich przedsigbiorstw szczegoélnie w przypadkach, gdy zapewnienie dojazdu nie bedzie
mozliwe.

2.1.5.2. Organizacja przed rozpoczeciem Robot
Przed rozpoczeciem Robot Wykonaweca jest zobowigzany powiadomic¢ wszystkie zainteresowane strony o terminie
rozpoczgcia prac oraz o przewidywanym terminie ich zakonczenia. Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania
warunkow wydanych przez jednostki uzgadniajgce, opiniujgce oraz wihascicieli terendw, na ktorych prowadzone beda
prace.

2.1.5.3. Polecenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru
Polecenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru rozumiane jest jako wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.
Polecenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru bgda wykonywane w czasie okreslonym w poleceniu Wykonania Robot.
Jezeli warunek ten nie zostanie spelniony, Roboty moga zosta¢ przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru zawieszone.
Wszelkie dodatkowe koszty wynikajace z zawieszenia Robot bgda obcigzaty Wykonawce.
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2.1.5.4. Harmonogram Robét
Wykonawca przy sporzadzaniu Harmonogramu Rob6t powinien uwzgledni¢ nastgpujace czynniki
1 warunki:
a) kolejnos¢ realizacji Kontraktu/Umowy z uwzglednieniem etapow projektowania i realizacji Robot,
b) czas na uzyskanie zatwierdzen i pozwolen wymaganych obowiazujacym prawem,
¢) dojazdy i wyjazdy z Terenu Budowy musza by¢ zapewnione przed rozpoczeciem jakichkolwiek Robot,
d) wszystkie urzadzenia zwigzane z bezpieczenstwem i organizacja Ruchu powinny znajdowac si¢ w odpowiednim
miejscu przed rozpoczgciem Robot na danym obszarze,
e) nalezy okresli¢ strefy wpltywu pracy cigzkiego sprzetu na istniejaca zabudowe. Przed przystapieniem do Robot
nalezy dla budynkéw w tej strefie sporzadzi¢ inwentaryzacje fotograficzng — w przypadkach budzacych watpliwosci
nalezy przeprowadzi¢ ocen¢ stanu technicznego. Koszt wykonania tych opracowan obcigza Wykonawcg.
Wykonawca przedtozy Zamawiajacemu wstepny szczegélowy harmonogram, uwzgledniajacy oczekiwania
Zamawiajgcego, w razie koniecznosci harmonogram bg¢dzie modyfikowany, bez zmiany Umowy.

2.1.5.5. Projektowanie przez Wykonawce
Warunkiem rozpoczecia realizacji inwestycji jest pisemne zatwierdzenie dokumentacji projektowej przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru i uzyskanie pozwolenia na budowe. Wszelkie koszty bedace nastepstwem
niedopelnienia tego wymogu spoczywaja na Wykonawcy.
(1) Dokumenty Wykonawcy
Dokumenty, ktore zostang dostarczone przez Wykonawceg:
a) przed podpisaniem Kontraktu/Umowy:
— szczegblowy Harmonogram Robot,
b) po podpisaniu Kontraktu/Umowy:
— Projekt budowlany, Projekt Techniczny i inne opracowania niezbedne dla uzyskania pozwolenia na budowe,
— Dokumentacj¢ wykonawcza,
¢) przed Probami Koncowymi Wykonawca przekaze Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia:
— Dokumentacje¢ podwykonawcza,
— Instrukcje eksploatacji.
Dopdki powyzsze informacje nie zostang przekazane i zaakceptowane przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru, prace nie powinny by¢ uznane za ukonczone w ramach niniejszego Kontraktu/Umowy.
Wszystkie Dokumenty Wykonawcy bedg przekazane w wersji drukowanej i na no$niku elektronicznym, chyba ze
Zamawiajacy zazada inaczej.
(2) Dokumentacja projektowa
Roboty powinny by¢ tak zaprojektowane, aby odpowiadaly pod kazdym wzglegdem najnowszym, aktualnym
praktykom inzynierskim.
Filozofia rozwigzan projektowych powinna by¢ prostota i powinny by¢ spetnione wymagania niezawodnosci tak, aby
sieci, obiekty, urzadzenia i wyposazenie zapewnialy dlugotrwatg bezproblemowa eksploatacje przy niskich kosztach
obstugi. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na zapewnienie fatwego dostepu w celu inspekcji, czyszczenia, obstugi i
napraw.
Wszystkie dostarczone materiaty, urzadzenia i wyposazenie powinny by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby
bezawaryjnie pracowaly we wszystkich warunkach eksploatacyjnych bez wzgledu na obciazenia, ci$nienia i
temperatury.
(3) Dokumenty Zamawiajacego
Zamawiajacy dysponuje dokumentacja i decyzjami takimi, jakie zostaly okreslone w Czesci informacyjnej ST .
(4) System metryczny
Wszystkie Roboty powinny by¢ zaprojektowane, dostarczone i wykonane w systemie metrycznym.
Rysunki, komponenty, wymiary i kalibracje powinny by¢ wykonane w systemie metrycznym
w jednostkach zgodnych z uktadem SI.
Wykonawca bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za wszelkie niezgodnosci, btedy i braki dostrzezone na rysunkach i
objasnieniach niezaleznie od tego, czy zostaly one zaaprobowane, czy nie, chyba, Zze owe niezgodnosci, btedy i braki
wystepowaly na rysunkach 1 objasnieniach dostarczonych Wykonawcy przez Zamawiajacego lub
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
(5) Poprawki do rysunkow
Po zatwierdzeniu rysunkow, moze okazac si¢, ze niezbgdne jest wniesienie pewnych zmian, Wykonawca opracuje
wersj¢ poprawiong rysunkow z naniesionymi zmianami projektowymi. Rysunki z poprawkami powinny by¢
podpisane przez uprawniong do tego osobg.
(6) Bezpieczenstwo pozarowe
Bezpieczefistwo pozarowe wymaga uwzglednienia w projektowaniu i spetnienia przepisow dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej. W przypadkach uzasadnionych Zamawiajacy wspolnie
z Wykonawca podejma decyzj¢ odnosnie ostatecznych rozwiazan.
(7) Bezpieczenstwo w zakresie higieny i zdrowia
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Obiekty nalezy projektowac i realizowac z takich materialéow i wyrobow oraz w taki sposob, aby nie

stanowily zagrozenia dla higieny i zdrowia uzytkownikow, w szczegdlnosci w wyniku:

— wydzielania si¢ gazow toksycznych,

— obecnosci szkodliwych pytow lub gazow w powietrzu,

— niebezpiecznego promieniowania,

— zanieczyszczenia lub zatrucia wody lub gleby,

— wystgpowania wilgoci w elementach budowlanych lub na ich powierzchni,

— przedostawania si¢ gryzoni do wngtrza,

—nadmiernego halasu i drgan.

(8) Bezpieczenstwo w zakresie obcigzen

Obiekty i urzadzenia z nimi zwigzane powinny by¢ projektowane i wykonywane w taki sposob, aby

obcigzenia mogace na nie dziata¢ w trakcie budowy i uzytkowania nie prowadzity do:

— zniszczenia catosci lub czesci obiektow,

— przemieszczen i odksztatcen o niedopuszczalnej wielkosci,

—uszkodzenia czgéci obiektow, polaczen lub zainstalowanego wyposazenia w wyniku

znacznych przemieszczen elementdéw konstruke;ji,

— zniszczenia na skutek wypadku, w stopniu nieproporcjonalnym do jego przyczyny.

Konstrukcja obiektow powinna spetnia¢ warunki zapewniajace nieprzekroczenie stanow granicznych nosnosci oraz
stanow granicznych przydatnosci do uzytkowania w zadnym z jego elementdw i w catej konstrukcji. Stany graniczne
nosnosci uwaza si¢ za przekroczone, jezeli konstrukcja powoduje zagrozenie bezpieczenstwa ludzi znajdujacych sig¢
w obiekcie oraz w jego poblizu, a takze zniszczenie wyposazenia lub przechowywanego mienia. Stany graniczne
przydatnosci do uzytkowania uwaza si¢ za przekroczone, jezeli wymagania uzytkowe dotyczace konstrukcji nie sa
dotrzymywane. Oznacza to, ze w konstrukcji obiektu nie moga wystapic:

— lokalne uszkodzenia, w tym réwniez rysy, ktore moga ujemnie wpltywa¢ na przydatno$¢ uzytkowa, trwatos¢ i
wyglad konstrukcji, jej czgéci, a takze przylegtych do niej nie konstrukcyjnych elementow,

— odksztalcenia lub przemieszczenia ujemniec wptywajace na wyglad konstrukcji i jej przydatno$é uzytkows,
wlaczajac w to rowniez funkcjonowanie maszyn i urzadzen oraz uszkodzenia cze$ci nie konstrukcyjnych i
elementéw wykonczenia,

— drgania dokuczliwe dla ludzi lub powodujace uszkodzenia obiektu, jego wyposazenia oraz przechowywanych
przedmiotow, a takze ograniczajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Warunki bezpieczenstwa konstrukcji uznaje si¢ za spelnione, jezeli konstrukcja ta odpowiada

Polskim Normom dotyczacym projektowania i obliczania konstrukcji.

Wzniesienie obiektu w bezposrednim sgsiedztwie obiektu budowlanego nie moze powodowaé zagrozen dla
bezpieczenstwa uzytkownikow tego obiektu lub obnizenia jego przydatnosci do uzytkowania.

(9) Bezpieczenstwo uzytkowania

Obiekty 1 urzadzenia z nimi zwigzane powinny by¢ projektowane i wykonane w sposOb niestwarzajacy
niemozliwego do zaakceptowania ryzyka wypadkow w trakcie uzytkowania.

2.1.5.6. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za usuwanie materialow niebezpiecznych, odpadowych, gruzu Iub
pozostatych mas ziemnych na zatwierdzone, wiasciwe skladowisko, zgodnie z Prawem Ochrony Srodowiska (Dz.U.
2001, nr 62, poz. 627 z pdézniejszymi zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy).
Wykonawca wystapi o zezwolenia i uzgodnienia okre§lone Prawem Ochrony Srodowiska, koszt ww.
usuwania poniesiec Wykonawca.
W okresie trwania budowy i wykonczania Robot Wykonawca bgdzie:
a) utrzymywac Plac Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j;
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Placu Budowy oraz bgdzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub
wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan bgdzie miat szczegdlny wzglad na:
— lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
— $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
e  zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
e  zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
¢ mozliwo$cig powstania pozaru,
¢) Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego, a w szczeg6lnoSci:
— stosowac si¢ do Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody z pdzniejszymi zmianami
— stosowac si¢ do Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, z pozniejszymi zmianami
— stosowac si¢ do Ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach
— stosowaé si¢ do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
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pozioméw hatasu w Srodowisku z pdzniejszymi zmianami.
— stosowac si¢ do Ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo Wodne z p6Zniejszymi zmianami.
— stosowac si¢ do wydanej decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach.

2.1.5.7. Zielen

Wykonawca jest zobowigzany znaé wszelkie regulacje prawne w zakresie wycinki lub przesadzania oraz przycigcia
drzew i krzewow. W okres§lonych przypadkach uzyska wszelkie wymagane pozwolenia niezbe¢dne do prowadzenia
wycinki, przesadzania, przycigcia oraz zagospodarowania odpadoéw. Przed przystgpieniem do wycinki lub
przesadzania wymagajacych pozwolenia ~ Wykonawca wykona (na swoj koszt) ,raport dendrologiczny”
inwentaryzujacy stan zieleni na terenie objetym Robotami oraz inne niezbedne opracowania i dokumentacje, jesli
beda wymagane. Wszelkie materiaty pozyskane w ramach wycinki drzew sa wlasno$cia jednostki wskazanej w
pozwoleniu na prowadzenie wycinki. W innych przypadkach pozostaja wilasnoscia Zamawiajacego, ktory w
porozumieniu z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru podejmuje ostateczng decyzj¢ o formie ich zagospodarowania.
Koszt wycinki, przesadzenia i przycigcia oraz zagospodarowania wraz z kosztami towarzyszacymi (np. oplaty
administracyjne, zatadunek, transport, roztadunek, optaty za sktadowanie i utylizacje, itp.) ponosi Wykonawca.
Wykonawca w pelni odpowiada za zachowanie nienaruszonego stanu wszystkich zinwentaryzowanych drzew i
nasadzen (przewidzianych do pozostawienia). Wszelkie uwagi 1 odstgpstwa stanu rzeczywistego od
zinwentaryzowanego na etapie projektowania ma prawo i obowiazek zgtasza¢ Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru
przed rozpoczeciem Robdt. W przypadku uszkodzenia lub zniszczenia krzewdw przewidzianych do pozostawienia,
Wykonawca jest zobowigzany do ich odtworzenia. Bezprawna wycinka drzew objeta bedzie kara administracyjna,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

2.1.5.8. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenic baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.
Materiaty tatwopalne begda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Robot albo przez personel Wykonawcy.

2.1.5.9. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wihascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie
Budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera/Inspektora Nadzoru i
zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego, uzytkownikow i wlascicieli urzadzen i zinwentaryzowanych na mapach geodezyjnych.
Jesli w trakcie prowadzenia Robot nastapi odstonigeie obiektow zabytkowych lub warstwy kulturowej, a nadzor
archeologiczny uzna za konieczne wstrzymanie prac i niemozliwa okaze si¢ korekta Harmonogramu Roboét na ten
okres, to Wykonawca bedzie uprawniony do wystapienia o dodatkowy czas na Ukonczenie Robdt w trybie zgodnym
z postanowieniami Kontraktu/Umowy. Ewentualne koszty nadzoru archeologicznego ponosi Wykonawca (tylko dla
Robot odkrywkowych), natomiast koszty prac archeologicznych ponosi Zamawiajacy.
Przyjete rozwigzania techniczne zapewnia¢ winny petna ochron¢ dobr materialnych.

2.1.5.10. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materialdw i
wyposazenia na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie Placu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich Robot w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
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2.1.5.11. Bezpieczenstwo i Higiena Pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby
personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.
Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej
zaplacie i s3 uwzglednione w Cenie Kontraktowej/Umowne;j.
W zakresie wymogow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Wykonawce w
szczegblnosci obowigzuja:
1) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r., w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 2003, nr 120, poz. 1126).
2) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania Robo6t budowlanych (Dz.U. 2003, nr 47, poz. 401).
3) Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogodlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 1997, nr 129, poz. 844 z p6Zniejszymi zmianami).
Wykonawca opracuje i wdrozy Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia podczas wykonywania Robot budowlanych,
ktory winien zawiera¢ w szczegdlnosci wymagania dotyczace:
— rozmieszczenia stanowisk pracy uwzgledniajacego odpowiedni dostep do nich oraz rozplanowanie drég, stref
pracy i przemieszczania si¢ maszyn,
— warunkow uzytkowania materiatlow i dostgpu do nich podczas wykonywania Robot budowlanych,
— utrzymywania wlasciwego stanu technicznego instalacji i wyposazenia,
— sposobu przechowywania i przemieszczania materialow i substancji niebezpiecznych,
— przechowywania i usuwania odpadow i gruzu oraz utrzymania na budowie porzadku i czystosci,
— organizacji pracy na budowie,
— sposoboéw informowania pracownikow o podejmowanych dzialaniach dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

2.1.5.12. Pracownicy
Robotnicy i personel techniczny przebywajacy stale na terenie budowy winien uzywaé odpowiednich i
ujednoliconych roboczych uniforméw lub kombinezonéw. Ubrania robocze winny by¢ wygodne i dostosowane do
wypetniania przez noszace osoby ich obowigzkéw. Ubrania moga by¢ uzywane, ale winny by¢ schludne i w dobrym
stanie. Ubrania winny by¢ prane lub czyszczone w odpowiednich odstgpach czasu.
Kazdy pracownik funkcyjny przebywajacy na terenie budowy czy to stale czy okresowo oraz osoby wizytujace
muszg posiadaé¢ przy sobie identyfikatory zamocowane do odziezy w sposob umozliwiajacy ich odczytanie. Na
identyfikatorze winny by¢ umieszczone nastgpujace dane:
aktualna fotografia paszportowa, nazwa firmy, imi¢ i nazwisko, funkcja, stanowisko.
Goscie lub wizytujacy musza posiadaé identyfikatory z napisem "GOSC" oraz nazwe jednostki, ktéra ponosi
odpowiedzialno$¢ za ich pobyt na terenie budowy. Goscie lub wizytujacy muszg posiada¢ srodki indywidualnego
zabezpieczenia, jak kaski, okulary, fartuchy buty w zalezno$ci od stopnia ewentualnego zagrozenia. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za kontrole wprowadzenia niniejszych wytycznych. Inzynier/Inspektor Nadzoru ma prawo
zwroci¢ uwage Wykonawcy na konieczno$¢ dochowania ww. warunkéw. Ma réwniez prawo do odsunigcia od robot
pracownikow niespelniajacych ww. warunkéw do momentu ich spetnienia.

2.1.5.13. Ochrona i utrzymanie Robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochron¢ Robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do Robot od
Daty Rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu koncowego odbioru (Przejgcia Robot).
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby obiekty budowlane lub ich elementy byly utrzymane w
zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu Przejecia Robot.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2.1.5.14. Ochrona robot przed wplywem warunkow atmosferycznych
Ochrona Robét przed opadami atmosferycznymi nalezy do Wykonawcy.
2.1.5.15. Robéty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze dla Robot zasadniczych objetych Kontraktem/Umowa obejmuja:
1. Prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu Robot i obiektu.
2. Ewentualng inwentaryzacj¢ techniczng obiektow znajdujacych si¢ w strefie wptywu pracy
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cigzkiego sprzetu.

3. Zabezpieczenie obiektow znajdujacych si¢ w strefie wptywu pracy sprzetu.

4. Przejecie 1 odprowadzenie z terenu wod opadowych oraz gruntowych.

5. Oznakowanie Robot.

6. Wykonanie niezbgdnych drog tymczasowych zasilania w energi¢ elektryczng i wodg oraz
odprowadzenia $ciekow.

7. Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzg¢tu budowlanego.
8. Inne prace techniczne i technologiczne konieczne do przeprowadzenia Robdt zasadniczych
w zakresie opisanym w ST.

2.1.5.16. Odwodnienia wykopow
Odwodnienie wykopdéw 1 terenu Robot winno by¢ realizowane zgodnie z odrgbnym projektem Wykonawcy
(wykonanym we wlasnym zakresie i na wlasny koszt, zaaprobowanym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru) jeszcze
przed przystagpieniem do Robot podstawowych.
Odwodnienie robocze obejmuje:
a) odwodnienie wykopu pod zbiornik
b) wykonanie rowow opaskowych oraz rowow poprzecznych (w podlozu pod budowla) o przekroju i spadku
zapewniajacym odprowadzenie wod przesaczajacych si¢ i wod opadowych,
¢) nadanie spadku powierzchni podtoza w kierunku do rowéw (w granicach od 0,1 do 1,0 % zaleznie od rodzaju
gruntu, mniejszy spadek przy gruntach bardziej przepuszczalnych),
d) zaprojektowanie, wykonanie, eksploatacja i demontaz instalacji odwodnienia wglebnego wykopow.
Wykonawcy pozostawia si¢ dowolnos¢ w zakresie wyboru technologii odwodnien wykopow budowlanych. Projekt
odwodnien winien opisywac zakres leja depresji powstatego w wyniku prowadzenia zaprojektowanych Robot
odwodnieniowych. W okreslonych prawem przypadkach Wykonawca jest zobowiazany uzyska¢ wszelkie
uzgodnienia i decyzje konieczne do prowadzenia robot odwodnieniowych.

2.1.5.17. Przebudowa urzadzen kolidujacych
Przebudowg urzadzen nalezy wykona¢ pod nadzorem i wyszczego6lni¢ w uzgodnieniu z uzytkownikami.
Wykonawca ponosi wszystkie koszty nadzoréw wiascicieli urzadzen w trakcie ich przebudowy i budowy.
W przypadku naruszenia instalacji lub ich uszkodzenia w trakcie wykonywania Robot lub na skutek
zaniedbania, takze pdzniej, w czasie realizacji jakichkolwiek innych rob6t Wykonawca na swoj koszt naprawi, oraz
pokryje wszelkie koszty zwigzane z naprawg i skutkami uszkodzenia, w najkrotszym mozliwym terminie
przywracajac ich stan do ksztaltu sprzed awarii. Przystapienie do usuwania ww. uszkodzen nie moze nastgpic¢
p6zniej niz weiagu 4 godzin od ich wystapienia.
Nie wyklucza si¢ rowniez, ze w rzeczywistosci mapy zasadnicze moga by¢ nieaktualne jak réwniez
w terenie Wykonawca moze natrafi¢ na uzbrojenie niezinwentaryzowane na mapach.

2.1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.1.6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera/Inspektora Nadzoru
Programu Zapewnienia Jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania Robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujagce wykonanie Robot zgodnie z ST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:
a) czg$¢ ogdlna opisujaca:
1) organizacj¢ wykonania Robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia Robdét,
2) organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
3) warunki bezpieczenstwa i higieny pracy,
4) wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
5) wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robét,
6) system (sposob i procedure) proponowane;j, kontroli sterowania jako$cig wykonywanych Robot,
7) wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
8) sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw mechanizméw
sterujacych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru;
b) czgé¢ szczegodtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:
1) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
2) rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,
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3) sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

4) sposéb i1 procedur¢ pomiarow i badan (rodzaj i czgstotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatoéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6lnych
elementéw Robot,

5) sposob postgpowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

2.1.6.2. Zasady kontroli jako$ci Rob6t
Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos$c
Robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprz¢t, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materialow oraz Robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzyniera/Inspektora Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz Robot z czgstotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos$¢ sa okre§lone w ST,
normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okre$lone, Inzynier/Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem/Umowa. Wykonawca dostarczy
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy posiadaja
wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury
badan.
Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji.
Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatow dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.

2.1.6.3. Pobieranie probek
Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe
elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.
Wykonawca powinien pobra¢ i podda¢ analizie wszystkie proby. Jesli tak bedzie wymagane to proby beda poddane
analizom zgodnie z Polskimi Normami w akredytowanym laboratorium. Jesli zdaniem Inzyniera/Inspektora Nadzoru
wystapil znaczny btad w sposobie poboru prob albo metodzie oznaczania w przypadku ktorejkolwiek z probek lub
oznaczen to proba ta lub oznaczenie nie beda brane pod uwage przy opracowaniu wynikéw badan.
Na zlecenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budza watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z witasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.
Pojemniki do pobierania probek beda, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru. Préobki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

2.1.6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

2.1.6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru kopie raportdéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jako$ci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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2.1.6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier/Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialéw u zrodta ich wytwarzania,
i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inzynier/Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniac¢ zgodno$¢é materialdw i Robot z ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier/Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier/Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i Robot z ST. W takim
przypadku calkowite koszty powtéornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

2.1.6.7. Certyfikaty, deklaracje, atesty jako$ci materiatow i urzadzen
Inzynier/Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko ten materiat, ktory jest (zgodnie
z Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych — Dz.U. 2004, nr 92, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami):
1. oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodno$ci z norma zharmonizowang albo europejska
aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej Iub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo
2. umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydal deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej, albo
3. oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor okresla zatacznik nr 1 do niniejszej
ustawy, albo
4. wprowadzony do obrotu legalnie w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej, nieobjety zakresem
przedmiotowym norm zharmonizowanych lub wytycznych do europejskich aprobat technicznych Europejskiej
Organizacji do spraw Aprobat Technicznych (EOTA), jezeli jego wlasciwosci uzytkowe umozliwiaja spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposob okre§lony w odrgbnych
przepisach, w tym przepisach techniczno - budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
W przypadku materialow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane, kazda partia dostarczona do Robot bedzie
posiada¢ niezbedne dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
Materiaty i urzadzenia posiadajace aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci, certyfikaty i atesty lub urzadzenia -
wazne paszporty (jezeli sa wymagane) zostang dostarczone na budowe wraz z wymienionymi dokumentami.
Dla urzadzen, dla ktoérych zgodnie z prawem wymagany jest dozoér techniczny Wykonawca przekaze oryginalng
dokumentacj¢ techniczno-ruchows (paszport) wydang przez producenta.
Materialy i urzadzenia te moga by¢ badane w dowolnym czasie. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci
zamontowanych materialow i1 urzadzen z przekazang dokumentacja, wymaganiami prawa, ST lub projektem
budowlanym zostana one odrzucone lub usunigte przez Wykonawce lub na jego koszt.
Przed wykonaniem badan jakosci materialow przez Wykonawce, Inzynier/Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do
uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno$é z warunkami podanymi w ST.
W przypadku materialow, dla ktorych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane
przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan
beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru.
Materiaty uzyte do przesylu wody czystej muszg posiadaé atest PZH.

2.1.6.8. Préby, Proby Koncowe
Wykonanie prob oraz przedstawienie Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru przez Wykonawce wynikow prob jest
elementem koniecznym Przejecia Robot prowadzonym wedhug procedury opisanej ST 00.00.
(1) Dokonywanie prob
Wykonawca przeprowadzi wymagane Proby zgodnie 2z wymaganiami okre$lonymi w  Warunkach
Kontraktowych/Umownych i w zakresie okreslonym w ST oraz w obowigzujacych Normach PN (EN-PN) oraz w
uzgodnieniu z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru.
Wykonawca dostarcza calg aparature, pomoc, dokumenty i inne informacje, energi¢ elektryczna, sprzet, paliwo,
srodki zuzywalne, przyrzady, sile robocza, materialy oraz wykwalifikowany i do$wiadczony personel do
przeprowadzenia wyspecyfikowanych w Kontrakcie Prob. Koszty wykonania prob oraz koszty wszelkiej obstugi i
materiatdw niezbednych do wykonania prob winny by¢ uwzglednione w Cenie Kontraktowej/Umowne;.
(2) Proby Koncowe
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Wykonawca powiadomi Inzyniera/Inspektora Nadzoru z 14-dniowym wyprzedzeniem o dacie, po ktorej bedzie
gotowy do przeprowadzenia kazdej z Prob Koncowych, a Proby te zostang przeprowadzone w ciggu 14 dni po tej
dacie lub w terminie wyznaczonym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Wyniki préb zostana zestawione przez Wykonawce w formie Protokolu z Préb Koncowych, ktory bedzie zawierat
wszelkie niezbgdne opinie, zataczniki (w tym dokumentacj¢ powykonawczg itp.).
Wz6ér protokotu nalezy uzgodni¢ z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru i Zamawiajacym.
Protokot z Prob Koncowych podpisuja wszyscy czitonkowie Komisji Odbiorowej bioracy udzial w odbiorach.
Wykonawca jest zobowigzany uzyskaé podpis wszystkich cztonkow Komisji Odbiorowej, zgodnie z Listg Obecnosci
sporzadzang w dniu zakonczenia Prob Koncowych.
Pozytywna ocena uzyskana przez Wykonawce w Protokole z Prob Koncowych jest dla Wykonawcy podstawa do
wystgpienia o wydanie Swiadectwa Przejecia Robot. Jezeli wyniki jakiejkolwiek proby nie beda spelniaé wymagan
okreslonych w ST, Wykonawca, po uzyskaniu zgody Inzyniera/Inspektora Nadzoru przystapi do wykonania
poprawek i powtorzy kazda z prob do uzyskania akceptacji Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
(3) Okres Zgtaszania Wad
Okres Zglaszania Wad bedzie trwal zgodnie z Warunkami Kontraktu/Umowy. Na koniec Okresu
Zglaszania Wad zostanie wystawione Swiadectwo Wykonania.

2.1.6.9. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do momentu zakonczenia budowy.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z art. 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na Kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego
dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i
opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:
— datg przekazania Wykonawcy Placu Budowy,
— date przekazania dokumentacji projektowe;,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robot,
— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robdtach,
—uwagi i polecenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru,
— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
— zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg¢sciowych i1 ostatecznych odbioréw
Robot,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
— zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
— dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzal,
— wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera/Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
(2) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty, deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia
o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bgda gromadzone
w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robdt,
winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
(3) Sprawozdania okresowe
Wykonawca bedzie opracowywat i dostarczal Raporty Miesigczne, ktore beda stanowily podstawe
sprawozdawczosci. Wykonawca jest zobowigzany do przygotowywania sprawozdan, zgodnie
z Warunkami Kontraktu/Umowy, w wersji pisemnej i elektronicznej, ktdre powinny zawieraé nastgpujace
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informacje:

* opis zakresu i rodzaju prac,

* szczegoOty wszelkich problemow zwigzanych z Robotami wraz z dokumentacja,

* zbiorcze podsumowanie wykonanych Robot,

* protokoly testow materiatdw, wyposazenia i urzadzen,

* zestawienie zatrudnienia na budowie z podziatem na pracownikéw nadzoru, Robotnikow,

» wykaz uzytego sprzetu,

» wykres postgpu Robot w stosunku do Harmonogramu Roboét,

» wykres przedstawiajacy status finansowy zawierajacy rowniez warto$¢ Robot zakonczonych,
odebranych, oraz dokonanych zaptat,

* kolorowe fotografie przedstawiajace postep Robot na kazdym odcinku,

* szczegotowy Harmonogram Robot na nastgpny miesiac,

* wykaz istotnych wydarzen,

» wykaz spraw zalegtych,

» wykaz reklamacji i zadan,

* podsumowanie i propozycje,

 informacje dotyczace kontroli zewngtrznych i wewngtrznych, wraz z kopig protokotu sporzadzanego na
okolicznos$¢ kontroli,

* inne, wg zyczenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Ostateczny zakres, formg 1 czgstotliwo$é sprawozdania okresowego Wykonawca uzgodni z Inzynierem/Inspektorem
Nadzoru.

(4) Instrukcje obstugi i eksploatacji

Dla kazdego dostarczonego urzadzenia. Wykonawca skompletuje podrgczniki eksploatacji, konserwacji i napraw,
zawierajace co najmnie;j:

a) dane techniczne,

b) opis budowy i dziatania,

c) zestawienie czg¢$ci zamiennych,

d) warunki gwarancji,

e) instrukcj¢ montazu,

f) instrukcje oraz harmonogram konserwacji i napraw.

Ponadto, dla catosci wykonanego zadania Wykonawca dostarczy:

a) instrukcje obstugi, eksploatacji i konserwacji,

b) instrukcje stanowiskowe,

¢) plan konserwacji i przegladow.

Instrukcje i1 plan konserwacji beda zgodne z wymaganiami producentow, obowigzujacymi polskimi normami lub
odpowiednimi normami Krajow UE, w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo oraz ST.

(5) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) -(5), nastepujace dokumenty:
— pozwolenie na budowe,

— protokoty przekazania terenu budowy,

—umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

— plan BIOZ sporzadzony przez Wykonawcg,

— protokoty odbioru Robot,

— protokoty wymaganych prob i badan

— operaty geodezyjne,

— dokumenty potwierdzajace jako$¢ i pochodzenie materiatéw i urzadzen

— protokoty z narad i ustalen,

— korespondencje¢ na budowie.

(6) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie

w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera/Inspektora Nadzoru

i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

2.1.7.OBMIAR ROBOT
Zadanie realizowane w ramach niniejszej Umowy nie jest prowadzone wg zasad obmiaru. Zadna z czesci Robot nie
bedzie platna stosownie do dostarczonej ilosci lub zrobionej pracy, wigc Umowa nie zawiera postanowien
dotyczacych obmiaru.
W zwiazku z tym:
a) *Cena Umowna be¢dzie zryczattowang zaakceptowang Kwota Umowa,
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b) *Cena Umowna sklada si¢ z rozliczeniowych pozycji ryczattowych oraz kompletéw wymienionych w Tabeli
rozliczeniowej — kalkulacji cenowe;.

2.1.8. PRZEJECIE ROBOT

2.1.8.1. Ogolne procedury Przejecia Robot
Roboty beda przyjete przez Zamawiajacego, kiedy zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem/Umowa, po
zakonczeniu z wynikiem pozytywnym Prob Koncowych.
Inzynier/Inspektor Nadzoru po otrzymaniu wniosku Wykonawcy, wystawi Wykonawcy Swiadectwo Przejecia,
podajac datg, z ktéra Roboty zostaly ukonczone zgodnie z Kontraktem/Umowa lub odrzuci wniosek, podajac
powody.
Po uplywie Okresu Zglaszania Wad (jak tylko Wykonawca dostarczy wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz
ukonczy wszystkie Roboty i dokona ich prob oraz usunie wady) i potwierdzeniu przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru
wykonania wszystkich zobowiazan Wykonawcy Inzynier/Inspektor Nadzoru wystawi Swiadectwo Wykonania.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Wymagan Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych dla poszczegolnych
Robot, Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru przy
udziale Wykonawcy i Zamawiajacego:
a) odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi koncowemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu,
) odbiorowi ostatecznemu.

2.1.8.2. Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogbélnego postgpu Robot. Odbioru Robdt dokonuje
Inzynier/Inspektor Nadzoru.
Gotowos$¢ danej czeSci Robot do odbioru zglasza Wykonawca na piSmie, a w ciaggu 3 dni od daty zgloszenia
Inzynier/Inspektor Nadzoru winien przystapi¢ do badania i pomiaru Robét w celu ich odbioru.
Odbioru Inzynier/Inspektor Nadzoru dokonuje w oparciu o wyniki wszelkich badan i pomiarow bedacych w zgodzie
z ST, zatwierdzong dokumentacja projektowa i innymi uzgodnionymi wymaganiami. Wykonawca Robot nie moze
kontynuowac Robot bez odbioru Robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Zaden odbior przed odbiorem ostatecznym nie zwalnia
Wykonawca od zobowiazah okre§lonych Kontraktem/Umowa.

2.1.8.3. Odbior czesciowy
Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru cze$ciowego
Robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.

2.1.8.4. Odbior koncowy

2.1.8.4.1. Zasady Odbioru koncowego

Odbidr robot nalezy wykonywac z uwzglednieniem nizej podanych uwarunkowan:

1) Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich iloéci, jakosci i
wartosci oraz osiggnigcia wymaganego celu i zatozonych efektow,

2) Calkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Inspektora
Nadzoru,

3) Odbior koncowy Robot nastapi w terminie ustalonym w Kontrakcie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru zakonczenia Robot i przekazania koniecznych dokumentow,

4) Inzynier/Inspektor Nadzoru wystawi Swiadectwo Przejecia Robot stwierdzajace zakonczenie robot po
zweryfikowaniu odbioru koncowego przez Komisje wyznaczong przez Zamawiajacego. W przekazaniu wezma
udziat przedstawiciele Inzyniera/Inspektora Nadzoru, Wykonawcy oraz Uzytkownika,

5) Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw, Prob Koncowych, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Projektem Budowlanym i
Technicznym oraz ST,

6) W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robot uzupehiajgcych Komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

W toku odbioru koficowego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robot
zanikajagcych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot uzupeklniajacych i Robot
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poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot uzupetniajacych

w warstwie §cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegoélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i ST

z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu

i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych

Robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

2.1.8.4.2. Forma i dokumenty do koncowego odbioru Robdt
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty w formie oryginatu i 2
kopii potwierdzonych za zgodnos¢ z oryginatem:
a) rysunki z naniesionymi zmianami, dokumentacja powykonawcza, potwierdzona przez Kierownika
budowy, Projektanta i Inspektora nadzoru w formie papierowej i cyfrowej w formacie uzgodnionym z
Inzynierem/Inspektorem Nadzoru,
b) dokumentacje geodezyjna powykonawcza w formie papierowej i cyfrowej w formacie uzgodnionym z
Inzynierem/Inspektorem Nadzoru,
¢) dokumentacj¢ geodezyjng powykonawcza w formie papierowej i cyfrowej, zatwierdzong przez
Powiatowy Osrodek Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej,
d) Operaty powykonawcze Robot wykonanych w terenach, ktorych Zarzadcy tego wymagaja,
¢) uwagi i zalecenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu, recepty i ustalenia technologiczne,
f) Dzienniki Budowy,
g) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, Préb Koncowych, zgodne
z STiPZJ,
h) aprobaty techniczne, certyfikaty i atesty jako§ciowe na wbudowane materiaty i urzadzenia oraz
paszporty dla urzadzen tego wymagajacych,
1) Sprawozdanie techniczne,
J) szczegodtowe rozliczenie warto$ci przedstawionych do przejecia srodkow trwatych wg grup
srodkow trwatych zgodnie z przepisami dotyczacymi rachunkowosci,
k) inne dokumenty zgodne z Warunkami Kontraktowymi/Umownymi oraz wymagane przez
Zamawiajacego, w tym niezbedne do uzyskania pozwolenia na uzytkowanie.
Zakres dokumentacji powykonawczej podano w pkt. 1.2.3.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:
a) zakres 1 lokalizacjg¢ wykonywanych Robét,
b) wykaz wprowadzonych zmian,
¢) uwagi dotyczace warunkow realizacji Robot,
d) date rozpoczecia i zakonczenia Robot,
e) stwierdzenie osiggni¢cia zalozonego celu i efektow.
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do Przejecia, Komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego — Przejecia Robot.
Wszystkie zarzadzone przez Komisje Roboty poprawkowe beda zestawione wg wymagan ustalonych przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Termin wykonania Robdt poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy Komisja.
Roboty beda przyjete przez Zamawiajacego, kiedy zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem/Umowa, po
zakonczeniu z wynikiem pozytywnym Prob Koncowych.
Inzynier/Inspektor Nadzoru po otrzymaniu wniosku Wykonawcy, wystawi Wykonawcy Swiadectwo
Przejecia, podajac date, z ktora Roboty zostaly ukonczone zgodnie z Kontraktem/Umowsg lub odrzuci wniosek,
podajac powody.
Inzynier/Inspektor Nadzoru wystawi Swiadectwo Przejecia robot, pod warunkiem spehienia przez
Wykonawce nastgpujacych warunkow:
a) zakonczenie wszystkich procedur i badan oraz przekazanie podpisanych pozytywnych rezultatow
wszystkich badan i Prob Koncowych, zgodnie z niniejszymi Wymaganiami i pod warunkiem uzyskania akceptacji
Inzyniera/Inspektora Nadzoru,
b) dostarczenia catosci dokumentacji wymaganej w Kontrakcie przed wystawieniem Swiadectwa Przejecia.

2.1.8.5. Odbiér pogwarancyjny
Wystawienie Swiadectwa Wykonania bedzie mozliwe po zakonczeniu procedury odbioru pogwarancyjnego
polegajacego na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy Odbiorze Koncowym
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i zaistniatych w okresie Zgtaszania Wad.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w ST 00.00.

Inzynier/Inspektor Nadzoru wystawi Swiadectwo Wykonania stwierdzajace zakonczenie Kontraktu/Umowy w ciagu
28 dni po uptywie Okresu Zglaszania Wad oraz po zweryfikowaniu Odbioru pogwarancyjnego przez Komisje¢
wyznaczong przez Zamawiajacego. Przedstawiciele Inzyniera/Inspektora Nadzoru i Wykonawcy wezmg roéwniez
udziat w pracach Komisji.

2.1.8.6. Odbidr ostateczny
Odbiodr ostateczny zostanie dokonany w ciagu 14 dni po dacie wygasnigcia Okresu Rekojmi. Odbior
ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w ST 00.00.
Zamawiajacy potwierdzi wywigzanie si¢ Wykonawcy Robot ze swoich zobowigzan w stosunku do Zamawiajacego
po uptywie Okresu Rekojmi oraz po zweryfikowaniu Odbioru ostatecznego przez Komisj¢ wyznaczong przez
Zamawiajgcego. Przedstawiciele Zamawiajgcego i Wykonawcy wezma rowniez udzial w pracach Komisji.
Podpisany protokot z Odbioru ostatecznego bedzie podstawa do zwolnienia Zabezpieczenia Nalezytego Wykonania
Umowy dla IT Cze$ci Okresu Rekojmi.

2.1.8.7. Koncowe Swiadectwo Platnosci
Po wystawieniu Swiadectwa Wykonania przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca jest zobowiazany
przedstawi¢ Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru projekt rozliczenia ostatecznego uzupeliony wszystkimi
dokumentami pomocniczymi i zatacznikami, ktorych zakres wynika $cisle z przedstawionego projektu.
Po przedtozeniu Rozliczenia Ostatecznego, Wykonawca jest zobowigzany potwierdzi¢ na piSmie, ze rozliczenie
ostateczne stanowi catkowite i ostateczne rozliczenie platno$ci zwigzanych z Kontraktem/Umowa i wypelnia
catkowicie wszelkie roszczenia Wykonawcy z tytutu wykonanych Robot.
Inzynier/Inspektor Nadzoru Wystawi Koncowe Swiadectwo Platnosci po otrzymaniu Rozliczenia Ostatecznego i
Noty Potwierdzajace;j.

2.1.9. CENA KONTRAKTOWA/UMOWNA I PEATNOSCI

2.1.9.1. Ustalenia ogélne
Podstawa platnosci jest scalona Cena Ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce¢ na podstawie dokumentow
kontraktowych/umownych za pozycj¢ rozliczeniowa zgodna z dana pozycja Wykazu Cen. Ceny jednostkowe oraz
kwoty ryczattowe podane przez Wykonawce w Wykazie Cen sg ostateczne.
Cena pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w ST.
Za kazdym razem Cena pozycji bedzie obejmowac:
a) robocizne bezposrednia,
b) warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na
Teren budowy,
¢) wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, w tym m. in. sprowadzenie sprzg¢tu na Teren Budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy,
d) koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza m. in.: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru
i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa
drog dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania Robot, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy,
optaty za dzierzawe placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsigbiorstwa Wykonawcy i inne,
e) zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w
czasie realizacji Robot w okresie gwarancyjnym,
f) podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkow umowy 1 wymagan ogoélnych obejmuje wszystkie warunki okreslone
w ST.
Ponadto uwaza si¢, ze Wykonawca oprocz Robdt Statych ujat takze w Cenach wprowadzonych do Wykazu Cen
wydatki 1 koszty:
— wykonania projektow i raportow wraz ze zwigzanymi z tym ewentualnymi optatami administracyjnymi,
— wykonania prob, prob eksploatacyjnych i koncowych oraz szkolen a takze wszelkiej obshugi
i materialow eksploatacyjnych niezb¢dnych do uruchomienia i wykonania prob,
— zakupienia i rozwieszenia niezbgdnych tablic informacyjnych, w tym instrukcji bhp i ppoz.,
— oplacenia badan niezbednych do oceny prawidtowosci wykonanej umowy wykonanych przez niezalezne
Instytucje,
— zakupu sprzetu bhp i ppoz.,
— opracowania instrukcji obstugi i eksploatacji, p.poz. i bhp
— wykonania badan instalacji elektrycznych i kablowych,
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— optat administracyjnych,

— zajecia pasa drogowego na czas prowadzenia Robot oraz za umieszczenie obeych urzadzen w pasie drogowym,
wyliczone zgodnie z Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 lipca 2011 r. w sprawie wysoko$ci stawek
optat za zajgcie pasa drogowego drog, ktorych zarzadca jest Generalny Dyrektor Drog Krajowych i Autostrad lub
innego obowigzujacego prawa miejscowego wilasciwego terenowo dla miejsca wykonywania Robot, jak rowniez
optlaty za umieszczenie obcych urzadzen w pasie drogowym (przez okres realizacji Kontraktu/Umowy).

— organizacji, utrzymania i likwidacji Zaplecza Wykonawcy,

— zwigzane z zainstalowaniem i podigczeniem wody, elektrycznosci i innych mediow jemu potrzebnych oraz
wszelkie oplaty zwigzane z ich uzyciem,

— ulozenia tymczasowych kabli i rurociggu oraz przewozu wody i wszelkie inne wydatki i optaty dla wlasciwej
dystrybucji elektrycznosci i wody do jakiegokolwiek i kazdego punktu budowy jak bedzie konieczne dla
jakiegokolwiek celu zwigzanego z wykonywaniem Robot,

— zwigzane z przestrzeganiem obowigzujacych migdzynarodowych i polskich przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, wiaczajgc w to koszt zakupu i utrzymania niezb¢dnego wyposazenia, jak tez jego okresowych badan,

— utrzymania budowy w stanie czystym i uporzadkowanym tak jak jest to wymagane przez ST,

— zabezpieczenia i oznakowania Tereniu budowy, w tym n. in. dostarczenia i zainstalowania urzadzen
zabezpieczajacych - zapory, Swiatla ostrzegawcze, znaki itp., utrzymania ich w odpowiednim stanie technicznym a
nastepnie usunigcia po zakonczeniu Robot,

— objazdow, przejazdoéw 1 organizacji ruchu

— strézowania i Srodkow bezpieczenstwa potrzebnych dla ochrony Robét na czas trwania Kontraktu/Umowy az do
daty wydania przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru Swiadectwa Przejecia.

— badan istniejacej infrastruktury, na ktére wptyw maja Roboty, dostarczenie informacji, rysunkéw, opiséw i notatek
wymaganych przez przepisy rzadowe lub inna wtadze lub jakakolwiek osobg¢ czy organizacj¢ bgdaca zainteresowana
Robotami oraz dla podjecia wszelkich potrzebnych srodkow ostroznosci dla uniknigcia jakichkolwiek uszkodzen
infrastruktury,

— szkdd wyrzadzonych istniejgcym instalacjom wodnym, kanalizacyjnym, elektrycznym, telefonicznym lub innym,

— materialdow 1 urzadzen zaréwno tych przeznaczonych do wbudowania jak i tych stuzacych realizacji
Kontraktu/Umowy,

— pozyskania wszelkich zezwolen umozliwiajacych prowadzenie Robot,

— usunigcia zieleni,

— ochrony ppoz. na Terenie Budowy,

— pozostale koszty niezbedne do realizacji Kontraktu/Umowy.

Domniemywa si¢, ze Wykonawca, znajac zakres projektow, Robét i celu ich wykonania uwzgledni

w cenie wszystkie elementy, ktorych wykonanie jest konieczne do wypetnienia zadania objetego ta mowa.

Cena ryczaltowa pozycji rozliczeniowej zaproponowana przez Wykonawce za dang Robote

w Wycenionym Wykazie Cen jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot

objetych ta pozycja.

2.1.9.2. Koszty zawarcia ubezpieczen na Robéty Kontraktowe/Umowne
Koszty zawarcia wymaganych ubezpieczen Kontraktu/Umowy ponosi Wykonawca. Jednostka obmiaru jest ryczalt.

2.1.9.3. Koszty pozyskania zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych gwarancji
Koszty pozyskania Zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych Gwarancji ponosi Wykonawca. Jednostka
obmiaru jest ryczait.

2.1.9.4. Platnosci
Zgodnie z zapisami w SIWZ.

2.1.10. PRZEPISY ... 1 NORMY .. STOSOWANE PRZY .. REALIZACJI

KONTRAKTU/UMOWY
Wymagania Zamawiajacego powoluja si¢ na normy, instrukcje i przepisy prawa. Jezeli tego nie okre§lono, nalezy
przyjmowac ostatnie wydania dokumentéw oraz biezace aktualizacje. Od Wykonawcy bedzie wymagato si¢
spetnienia ich zapisow i wymagan w trakcie realizacji Robot.
Zgodnie z ustawa z dnia 12.09.2002 r. o normalizacji (Dz. U. 2002, nr 169, poz. 1386) stosowanie Polskich Norm
jest dobrowolne.
W takich warunkach normy podane w punktach Dokumenty odniesienia niniejszego ST, nalezy traktowac jako
material informacyjny 1 wskazoéwki dla Wykonawcy. Ze wzgledu na specyfike Zadania ustala si¢ jednak, ze normy
oraz akty prawne wg spisu podanego w cze$ci informacyjnej ST beda dla Wykonawcy obowigzkowe w stosowaniu
réwnorzednie z ST, poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru, wymogami montazu, transportu, magazynowania,
itp. podanymi przez Producentow oraz Dokumentacjami Techniczno-Ruchowymi urzadzen.
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2.2. ST 02.01: ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD

.12.2.1.1. Przedmiot opracowania ST
Przedmiotem niniejszego opracowania (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
w zakresie przygotowania terenu pod budowe i Robot ziemnych, ktore zostang wykonane dla Zadania ujetego w
opracowaniu: ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni Sciekow w Trzcielu”.

2.2.1.2. ZaKres stosowania ST
ST jako cz¢$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia (SIWZ), nalezy odczytywaé i rozumieé¢ w odniesieniu
do zlecenia wykonania Rob6t opisanych w ST.
Niniejsze Wymagania Zamawiajacego, bedace czgsciag SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do wykonania Robot
wymienionych w projekcie budowlanego i technicznym.

2.2.1.3. Zakres Robét objetych Kontraktem/Umowg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie wykopdéw w gruntach nieskalistych (kat. I - III)
wraz z transportem gruntu na miejsce sktadowania i zdjgcie warstwy humusu gr. 30 cm. Wykopy wykonane zostang
pod projektowane obiekty modernizowanej oczyszczalni (magazyn osadu odwodnionego, stacje zlewcza, plyte
najazdowa punktu zlewnego, ptyt¢ fundamentowa biofiltra, komor¢ pomiarowa, zbiornik wody do celow ppoz.,
instalacje podziemne (rurociagi kanalizacji, studnie kanalizacyjne, wodociag, odcieki, gazy odlotowe, itp.).

2.2.1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST - 00.00. ,,Wymagania ogoélne".

2.2.1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg ST oraz z poleceniami Inzyniera. Ogbélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST - 00.00.
,,Wymagania ogo6lne"
Przed przystapieniem do wykonywania robot ziemnych, wykonawca ma obowigzek zapoznania si¢ z dokumentacja
geotechniczng, stanowigca cze§¢ dokumentacji projektowe;.
W przypadku stwierdzenia rozbieznosci pomi¢dzy dokumentacja geotechniczna, a stanem stwierdzonym w podtozu,
nalezy bezzwlocznie powiadomié¢ Inspektora Nadzoru w celu uzgodnienia sposobu postepowania.
Dodatkowo nalezy zapoznaé si¢ z dokumentacja okreslajaca wystepowanie na terenie budowy urzadzen
podziemnych i w miar¢ mozliwosci okresli¢ ich rzeczywiste potozenie. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci
pomiedzy dokumentacja, a faktycznym potozeniem urzadzen, nalezy bezzwlocznie powiadomic¢ inspektora Nadzoru
w celu uzgodnienia sposobu postepowania. .
Wykonanie wykopow moze nastgpi¢ po wykonaniu robot przygotowawczych z po wyrazeniu zgody przez Inspektora
Nadzoru.
Harmonogram i technologia prowadzenia robot ziemnych powinny zapewnia¢ nienaruszenie struktury gruntu
rodzimego z zachowania jego parametréw technicznych. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot
zgodnie z kontraktem i dokumentacja projektowa.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow zgodnie z dokumentacjg projektowa, lub dyspozycjami Inspektora Nadzoru, przekazanymi na pismie.
Nastepstwa jakiegokolwiek bfedu w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang poprawione przez Wykonawce, jezeli
zazada tego Inspektor Nadzoru

2.2.2.MATERIALY
Nie wystepuja.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow 1 nasypow (zasypek) prowadzone beda recznie
i mechaniczne, przy uzyciu sprzg¢tu mechanicznego do robot ziemnych, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Sprawdzanie jakosci i prawidlowosci wykonania robot, prowadzone bedzie sprzetem posiadajacym odpowiednie
atesty 1 certyfikaty, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

2.2.4. TRANSPORT

Transport gruntu z wykopu odbywac¢ si¢ bedzie samowytadowczymi §rodkami transportu.
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2.2.5. WYKONANIE ROBOT

2.2.5.1. Wykonywanie wykopow tymczasowych
Wymagania podstawowe
Metoda wykonywania wykopow powinna by¢ dobrana odpowiednio do wielkosci robodt, gitebokosci wykopu,
uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz stosowanego sprzetu mechanicznego.
Wykonywanie wykopéw powinno postgpowaé w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, tak aby byl umozliwiony
odptyw wody od miejsca wykonywania robot, przy rownoczesnym zachowaniu wymaganej projektem doktadnosci
robot.
Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w zasadzie w takim okresie, aby po ich zakofnczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robot i szybko zlikwidowaé wykopy przez ich
zasypanie.
Przy wykonywaniu wykopoéw w bezposrednim sasiedztwie istniejacych budowli, na glgbokosci rownej lub wigkszej
niz glebokos¢ posadowienia tych budowli, nalezy zastosowaé s$rodki zabezpieczajace przed osiadaniem i
odksztatcaniem tych budowli..
W przypadku wykonywania wykopow fundamentowych dla dwu lub kilku budowli potozonych blisko siebie nalezy
rozpoczyna¢ roboty ziemne dla budowli, ktéra jest glebiej posadowiona. Wymiary wykopdw powinny byé
dostosowane do wymiaréw budowli lub wymiaréw w planie fundamentéw oraz dostosowane do sposobu zaktadania
fundamentu, glebokosci wykopu i rodzaju gruntu, z uwzglednieniem konieczno$ci wzmocnienia zboczy wykopow i
ich nachylenia.
W przypadku gdy nie zachodzi mozliwo$¢ wykonania bezpiecznego nachylenia $cian wykopu, powinny byé
uwzglednione w szeroko$ci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajacej oraz swobodna
przestrzen na prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniem $ciany wykopu a wykonywanym w wykopie fragmentem
(elementem budynku lub budowli). Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,60 m, a w przypadku
wykonywania na $cianach fundamentoéw izolacji nie mniej niz 0,80 m.
Szeroko$¢ dna wykopdéw rozpartych powinna uwzglednia¢ grubo$é konstrukceji rozparcia oraz przestrzen swobodng
miedzy rozparciem i gabarytem elementow uktadanych w wykopie. Przestrzen ta powinna wynosi¢ co najmniej: w
przypadku uktadania rurociagéw i drenazy

-po 30 cm z kazdej strony,

-w przypadku fundamentow - po 50 cm z kazdej strony.

Nienaruszalnos¢ struktury gruntu w wykopie

-Wykonywanie wykopow w gruntach spoistych powinno si¢ odbywa¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
dna wykopu. Przy zmechanizowanym wykonywaniu rob6t ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu
ponad zatozone rzedne wykopu o grubosci co najmniej: przy pracy spycharki, zgarniarkami i koparkami
wielonaczyniowymi - 15 cm, przy pracy koparkami jednonaczyniowymi - 20 cm. Nie wybranga, w
odniesieniu do projektowanego poziomu, warstwe gruntu nalezy usungé¢ bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu sposobem r¢cznym lub mechanicznym, zapewniajacym uzyskanie wymaganej doktadnosci
wykonania powierzchni podtoza pod fundament.

-Niezaleznie od danych zawartych w projekcie po wykonaniu wykopu nalezy w miejscu i na glebokosci
posadowienia obiektu sprawdzi¢ no$nos¢ gruntu na obcigzenia, jakie beda przekazywane na grunt przez
wykonany obiekt lub budowle.

Pochylenie skarp w wykopach
Wykopy o $cianach pionowych bez rozparcia lub podparcia lub nieumocnionych skarpach moga by¢ wykonywane w
gruntach nienawodnionych (suchych) i w przypadkach gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie o
szerokosci rownej glebokos$ci wykopu, a glebokos¢ wykopu nie bedzie wicksza niz 2,0 m w skatach litych
odspajanych mechanicznie, 1,0 m w rumoszach, wietrzelinach i w skatach spgkanych, 1,25 m w gruntach mato
spoistych i 1,5 m w gruntach spoistych.
Wykopy o glgbokosci wigkszej niz w p. 1 mozna wykonywaé jedynie w przypadku, gdy skarpy wykopu maja
bezpieczne nachylenie. Bezpieczne nachylenie skarp wykopdéw powinno by¢ okre§lone w projekcie wowcezas, gdy:
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych
nachylen skarp roboczych o wysokosci do 4 m:
pionowe - w skatach litych, mato spekanych,
o nachyleniu 2:1 - w gruntach zwieztych i bardzo spoistych (gliny, ity),
o nachyleniu 1 :1 - w skatach spgkanych i rumoszach zwietrzatych,
o nachyleniu 1 : 1,25 - w gruntach mato spoistych oraz rumoszach zwietrzelinowych gliniastych,

e o nachyleniu 1:1,5 - w gruntach sypkich (piaski).
Bezpieczne nachylenie skarp w gruntach spoistych w p. b) i d) dotyczy przypadkow, gdy, grunty te wystepujg w
stanach zwartych i potzwartych. Dla standéw plastycznych tych gruntéw bezpieczne pochylenie skarp powinno
wynosi¢ 1 : 1,5 dla skarp wykopow o glebokosci do 2,0 mi 1 : 1,75 dla skarp wykopow o glebokosci do 3,0 m.
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Przy wickszej gltgbokosci wykopu nachylenie skarp nalezy przyjmowac na podstawie obliczen statecznosci zbocza.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujgce zabezpieczenia:

-w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi skarpy na szeroko$ci rownej trzykrotnej gtebokosci wykopu -
powierzchnie powinny mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajace tatwy odptyw wody opadowej od krawedzi
wykopu,

-w gruntach spoistych podndze skarpy powinno by¢ zabezpieczone przed rozmoczeniem wodami opadowymi
przez wykonanie w dnie wykopu, przy skarpie spadku w kierunku $rodka wykopu,

-stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania czynnikéw dziatajacych destrukcyjnie
(opady atmosferyczne, mroz itp.).

Rozparcie lub podparcie $cian wykopow
Typowe rozparcia i podparcia wykopow moga by¢ stosowane do zabezpieczenia $cian wykopow do glebokosci 4,0
m w warunkach, gdy w bezposrednim sgsiedztwie wykopu nie przewiduje si¢, wystapienia obcigzen spowodowanych
przez budowle, $rodki transportu, sktadowany material, urobek gruntu itp. oraz jezeli warunki wykonania robodt nie
stawiaja ostrzejszych wymagafn. W innych przypadkach sposob rozparcia lub podparcia wykopdéw powinien byé
okreslony w projekcie.
Odeskowanie $cian wykopu moze by¢ petne lub azurowe. Odeskowanie azurowe mozna stosowa¢ w gruntach o
dostatecznej spoistosci, uniemozliwiajacej wypadanie gruntu spomigdzy bali przysciennych. Odeskowanie azurowe
scian wykopoéw mozna stosowac tylko w gruntach spoistych, pétzwartych i zwartych.
Przy wykonywaniu wykopoéw podpartych lub rozwartych powinny by¢ zachowane nastgpujace wymagania:
-goérne krawedzie bali przysciennych powinny wystawacé ponad teren co najmniej na 15 cm i zabezpieczaé przed
wpadaniem do wykopu gruntu lub innych przedmiotdw,
-wykop rozparty powinien by¢ przykryty szczelnie balami w przypadku, gdy w poblizu wykopu jest
przewidziany ruch pojazdow lub gdy znajduje si¢ w zasi¢gu pracy zurawia,
-rozpory powinny by¢ tak umocowane, aby uniemozliwione byto opadanie ich w dét,
-w odlegtosciach ,nie wigkszych niz 20 m powinny znajdowaé si¢ awaryjne, odpowiednio przystosowane
wyj$cia z dna wykopu rozpartego,
-w kazdej fazie, robo6t pracownicy powinni znajdowac si¢ w czgsci wykopu odeskowanego,
-w razie potrzeby dokonywania posredniego przerzutu urobku nalezy w pionie zbudowa¢ pomosty.
Stan rozparcia i podparcia $cian wykopoéw powinien by¢ sprawdzony okresowo oraz niezwlocznie po wystapieniu
czynnikow niekorzystnych dla wzmacniajacych konstrukcji, np. intensywne opady deszczu, wystapienie duzych
mrozow, oraz przed kazdym zej$ciem pracownikéw do wykopu; wszelkie zauwazone usterki w umocnieniu §cian
powinny by¢ niezwlocznie naprawione.
Poglebianie wykopow wiecej niz o 0,5 m w gruntach spoistych i 0 0,3 m w gruntach pozostatych moze odbywac si¢
dopiero po odeskowaniu §cian. Przy glebieniu wykopow w gruntach wodono$nych jest konieczne stosowanie w dnie
wykopu S$cianek szczelnych, siggajacych co najmniej 0,5 m ponizej dna wykopu: $cianki te powinny by¢ dobrze
rozparte w kazdej fazie robot.
Rozbieranie umocnien $cian lub skarp wykopow powinno by¢ przeprowadzane stopniowo w miar¢ zasypywania
wykopow, poczynajac od dna wykopu.
Zabezpieczenie §cian wykopow mozna usuwac za kazdym razem na wysokos¢ nie wigksza niz:
0,5 m - z wykopéw wykonanych w gruntach spoistych,
0,3 m - z wykopdéw wykonanych w innych rodzajach gruntéw. Pozostawienie obudowy wykopoéw w gruncie jest
dopuszczalne tylko w przypadkach technicznej niemoznos$ci jej usunigcia lub wtedy, gdy wydobywanie elementéw
obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwo$¢ uszkodzenia konstrukcji wykonanego obiektu.

Zejscia i wyjscia w wykopach
-W wykopach glebszych niz 1,0 m od poziomu terenu powinny by¢ wykonane w odleglosciach nie wigkszych
niz 20 m bezpieczne zejécia (wyjsécia) dla pracownikow.
-Schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz opuszczanie lub podnoszenie
pracownikoéw urzadzeniami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest zabronione.

Wykonywanie wykopdw urzadzeniami zmechanizowanymi
e  Przy wykonywaniu wykopow urzadzeniami zmechanizowanymi nalezy:
-wyznaczy¢ w terenie strefe niebezpieczng dostosowang do uzywanego sprzetu do wykonania wykopu,
-dostosowaé glebokos¢ odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu do rodzaju
gruntu oraz pionowego zasi¢gu wysiegnika koparki,
-wykonywa¢ pobieranie urobku gruntu warstwami nie dopuszczajac do powstawania nierd6wnosci,
-dokona¢ takiego rozstawu pracujacych maszyn, aby nie zachodzita mozliwo$¢ ich wzajemnego
uszkodzenia.
o Przy wykonywaniu wykopow waskoprzestrzennych koparka pracownicy powinni wykonywaé ich
obudowg wylacznie z zabezpieczonej czgsci wykopu.
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e  Niedozwolone jest przebywanie 0sob pomigdzy $ciang wykopu a koparka, nawet w czasie jej postoju,

oraz przewozenie ludzi w skrzyniach zgarniarek lub innego sprz¢tu mechanicznego.

o Wydobywanie urobku z wykopu waskoprzestrzennego powinno by¢ dokonywane sposobem

mechanicznym, z tym ze:
- pracownicy powinni znajdowaé si¢ w bezpiecznej odleglosci od podnoszonego pojemnika lub tyzki
koparki,
- wykop powinien by¢ szczelnie przykryty wytrzymalym pomostem, jezeli jednoczesnie odbywa si¢
praca w wykopie i transport urobku,
- pojemnikow stuzacych do transportu urobku nie nalezy wypelniaé¢ wigcej niz do 2/3 ich wysokosci.

e Wyladowanie urobku z tyzki koparki nad skrzynig $rodka transportowego powinno nastapi¢ dopiero po
zatrzymaniu ruchu obrotowego koparki. Wytadowanie urobku powinno by¢ dokonywane nad dnem $rodka
transportowego na wysokos$ci nie wickszej niz:

- 50 cm w przypadku tadowania materiatow sypkich,
- 25 cm w przypadku tadowania materiatdw kamiennych.

e Ruch pojazddéw transportowych i maszyn stosowanych przy wykonywaniu wykopoéw powinien odbywac si¢
poza prawdopodobnym klinem odtamu.

Sktadowanie urobku z wykopow

e Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwlocznie na miejsce jego przeznaczenia lub na odktad
przeznaczony do zasypywania wykopu po jego zabudowaniu.

e W przypadku przygotowywania odktadéw gruntéw przeznaczonych do zasypywania wykopow odlegtosé
podnoza skarpy odktadu od gornej krawedzi wykopu powinna wynosic¢:
-nie mniej niz 3,0 m - na gruntach przepuszczalnych,
-nie mniej niz 5,0 m - na gruntach nieprzepuszczalnych. Niedozwolone jest sktadowanie gruntéw w postaci

odktadow.

Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniu w nich przewidzianych robot.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych, a w
przypadku gdy jest to technicznie uzasadnione powinno by¢ odwodnione.
Do zasypywania wykopow powinien by¢ uzywany grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarznigty i bez
zanieczyszczen (np. ziemia roslinna, odpadki budowlanych materialow itp.), jesli w dokumentacji technicznej nie
przewidziano odrgbnych warunkéw technicznych zasypywania wykopu.
Jezeli w dokumentacji technicznej nie przewidziano innego sposobu zaggszczania gruntu przy zasypywaniu
wykopow, to uktadanie i zaggszczanie gruntu powinno by¢ dokonywane warstwami o grubosci dostosowanej do
przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej: Jezeli w wykopie dookota budowli utozono urzadzenia lub warstwy
odwadniajace (drenaz), to warstwa gruntu do wysokosci ok. 0,30 m nad drenazem lub warstwami odwadniajacymi
powinna by¢ zageszczona rgcznie w sposob nie wptywajacy na prawidtowe odprowadzenie wody.
Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje si¢ rurociag, to do wysokosci ok. 40 cm ponad gorng krawedz rurociagu
nalezy go zasypywaé regcznie, z tym ze grubo$¢ jednorazowo ubijanej warstwy moze by¢ wigksza niz 20 cm.
Zasypanie i ubicie gruntu powinno nastgpowac réwnoczesnie po obu stronach rurociggu. Dalsze zasypywanie
wykopu, jesli $ciany sa umocnione, powinno by¢ dokonywane recznie, a przy braku umocnienia mozna stosowaé
sprzet mechaniczny.
Nasypywanie warstw gruntu, ich zageszczenie w poblizu $cian obiektow powinno by¢ dokonywane w taki sposob,
aby nie powodowalo uszkodzenia warstw izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowej, jezeli taka zostata
wykonana.
Odktady gruntéw
e W przypadku konieczno$ci wykonania odktadow ziemnych powinny by¢ one wykonywane w postaci
nasypow o wysokos$ci do 1,5 m, o pochyleniu skarp 1 : 1,5 i ze spadkiem korony odktadu od 2 do 5%; przy
matych pochyleniach terenu odktady moga by¢ wykonywane z obu stron wykopu.
e QOdlegtos¢ podnodza skarpy odkladu ziemnego od gornej krawedzi wykopu powinna wynosi¢ co najmniej
podwdjna jego glebokos¢ i nie mniej niz:
-3,0 m - w gruntach przepuszczalnych,
-5,0 m - w gruntach nieprzepuszczalnych,
-20,0 m - na odcinkach zawiewanych $§niegiem.

Odwodnienie wykopu
Technologia odwodnienia wykopu musi umozliwia¢ prawidlowe odwodnienie w calym okresie trwania robot
ziemnych. Wody opadowe nalezy odprowadza¢ poza teren budowy.

2.2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Doktadnos¢ wykonania robot
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Odchylenia od wymiaréw liniowych oraz rz¢dnych podanych w projekcie powinny by¢ okreslone w dokumentacji
technicznej.
Jezeli projekt nie zawiera tego-rodzaju danych, dopuszczalne odchyltki od ustalen projektu nie powinny by¢ wieksze
niz:
0,02% - dla spadkow terenu,
0,05% - dla spadkéw rowow odwadniajacych,
4 c¢m - dla rzgdnych w siatce kwadratow 40x40 m,
+5 cm - dla rzednych dna' wykopu pod fundamenty,
+ 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokos$ci dna wigkszej niz 1,5 m,
+ 5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci ponizej 1,5 m,
e 1+ 10% - w nachyleniu skarp.
Minimalne odchylenia w rzgdnych dna wykopu w przypadku uktadania w wykopach rurociagéw nie powinny by¢
wieksze niz:

e 3.0 cm - w gruntach spoistych,

e  -5,0 cm - w gruntach wymagajacych wzmocnienia.
Szerokos$¢ wykopu, w ktorym przewidziana jest obudowa przez rozparcie Scian wykopu, nie powinna by¢ wigksza
niz £ 5 cm, ze wzglgdu na konieczno$¢ wielokrotnego stosowania rozpor przy takich samych szeroko$ciach
wykopow i przy zastosowaniu klindw o grubosci nie wigkszej niz 5 cm.,
Sciany wykopu rozpartego lub podpartego powinny by¢ gladkie, bez wybrzuszen i zaglebien, tak aby stalowe plyty,
elementy $cianek szczelnych przylegaty do gruntu cala swoja' powierzchnia.
Minimalna odleglo$¢ migdzy rownoczesnie wykonywanymi sasiednimi wykopami, ktora nalezy liczy¢ od
wewnetrznych $cian tych wykopow, przy zblizonym kierunku osi powinna wynosi¢:
gleboko$é wykopu, m minimalna odlegto$¢ Scian, m

do 4,0 do 6,0
>4.0 10
7,0 50

Przy wigkszych glebokosciach odlegtosci, powinny by¢ obliczone.

Po wykonaniu wykopow nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu, zageszczenia i wykonczenia odpowiada on
stawianym wymogom, oraz czy doktadno$¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji
Technicznej lub odpowiednich normach Czgsto$¢ oraz zakres badan i pomiaréw przedstawia ponizsza tabela.

Sprawdzana cecha Minimalna czg¢stotliwo$é badan i pomiaréw
1 |Pomiar gabarytow wykopu
2 | Pomiar rz¢dnych dna wykopu Pomiar ta$ma, szablonem; tata i niwelatorem w odstgpach co 10 m,
3 | Pomiar pochylenia skarp w narozach, oraz w miejscach ktore budza watpliwosc¢

4 |Pomiar rownoSci skarp

Stopien zageszczenia okresli¢ dla podloza gruntowego i kazdej
ulozonej warstwy ,w miejscach i do glgbokosci okreslonych w
opisie technicznym projektu budowlanego wzglednie wskazanych
przez inspektora nadzoru

5 |Badanie zagegszczenia gruntu

Pomiar tasma, szablonem; tata i niwelatorem w odstgpach co 10 m, w narozach oraz w miejscach ktére budza
watpliwos¢ Kontrole jakosci robot nalezy dokonaé zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng oraz z PN/B-06050 lub
roéwnowazna.

2.2.7..0BMIAR ROBOT
Obmiar robot nalezy wykonywa¢ w metrach szeSciennych, oddzielnie wykopoéw i zasypek (nasypoéw) dla
poszczegolnych rodzajow robot ziemnych. Kubatura rob6t liczona jest w stanie rodzimym.

2.2.8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng oraz z PN/B-06050 lub réwnowazna.

2.2.9. PODSTAWA PEATNQSCI
Sposdb ptatnosci ustalony jest w umowie na wykonanie zamdowienia jako catosci. Podstawa platnosci jest wykonany
i odebrany rodzaj robot. Wysoko$§¢ nalezno$ci ustala si¢ w oparciu o jednostki obmiarowe wykonanych robot
pomnozone przez ceng jednostkowa.

2.2.10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN/B-02481 Geotechniczna terminologia podstawowa. PN/B-02479  Geotechnika lub  réwnowazna.
Dokumentowanie geotechniczne PN/B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne lub rownowazna.
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2.3.1.1. Przedmiot opracowania ST

Przedmiotem niniejszego opracowania (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Roboét zwigzanych z
budowa instalacji technologicznych , wodociagowych i sanitarnych, ktore zostang wykonane dla Zadania
ujetego w opracowaniu: ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni §ciekow w Trzcielu”.

2.3.1.2. Zakres stosowania ST

ST jako czg$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia (SIWZ), nalezy odczytywaé 1 rozumie¢ w
odniesieniu do zlecenia wykonania Robot opisanych w ST.

Niniejsze Wymagania Zamawiajacego, bedace czeScia SIWZ nalezy traktowaé¢ w odniesieniu do wykonania
Robot wymienionych w projekcie budowlanego i technicznym.

2.3.1.3. Zakres Robét objetych Kontraktem/Umowg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania instalacji technologicznych w obiektach
technologicznych i pomig¢dzy nimi i obejmuja:
- kanalty z rur PVC SN8 1aczonych na wecisk (kanalizacja sanitarna, kanalizacja odciekow, instalacja gazow
odlotowych, kanalizacja deszczowa) :
¢ wykopy liniowe o szerokosci 0,8-2,5 m i glgbokosci do 2,5 m o $cianach pionowych w gruntach
suchych kat. III- IV
¢ podloza pod kanaty i obiekty z materiatow sypkich grub. 15 cm,
¢ montaz kanalow z rur PVC SN8 taczonych na wecisk o $r. zewn. 160, 200, 250 mm,
¢ montaz studni rewizyjnych z kregéw betonowych o $r. 1000 mm w gotowym wykopie ,
¢  montaz studni betonowej Dn2000 z prefabrykowanym dnem taczone na uszczelki- 1kpl
¢  montaz w studni uktadu pomiarowego Dn150mm wraz z armaturg odcinajac - 1kpl
¢ montaz studni inspekcyjnych z PE fi 425mm w gotowym wykopie
¢ proba szczelnosci kanatow,
¢ zasypywanie wykopow o Scianach pionowych z zageszczeniem,
¢ reczne rozplantowanie ziemi wydobytej z wykopow,
- rurociagi z rur PE o potaczeniach zgrzewanych (kanalizacja sanitarna tloczna i wodociag) :
¢ wykopy liniowe o szerokosci 0,8-2,5 m i glgbokosci do 1,5 m o $cianach pionowych umocnionych,
¢ podtoza pod kanaly i obiekty z materiatow sypkich grub. 15 cm,
¢ montaz rurociaggdw kanalizacyjnych z rur PE HD ( fi 180/160/90 mm) laczonych poprzez
zgrzewanie doczotowe oraz ztaczki elektrooporowe
¢ montaz zasuw wraz z obudowami i skrzynkami do zasuw na rurociagach kanalizacji tlocznej ($cieki
do sitopiaskownika)
¢  montaz studni rewizyjnych z kregdéw betonowych o §r. 1000 mm w gotowym wykopie,
¢ montaz wyposazenia przepompowni gtéwnej zakres prac:
wymian¢ pomp zatapialnych 2 kpl. ,
> wymiang stop sprzegajacych,
> wymian¢ zasuw zaworow zwrotnych 1 aparatury kontrolno -
pomiarowej,
> wymiane prowadnic pomp,
>
>

A%

dostosowanie istniejacych pionow ttocznych do projektowanych pomp
zatapialnych,
montaz ukltadu sterujacego zapobiegajacego zatkaniu si¢ pomp w
postaci ukladu do automatycznego zmiany kierunku wirnika pompy lub
rozwigzania rownowaznego,
> montaz mieszadta zatapialnego,
> W miejsce istniejgcego sita spiralnego zamontowanie kraty koszowej,
> montaz sondy hydrostatycznej)
e proba ciSnieniowa, szczelno$ci rurociaggow,
e zasypywanie wykopow o $cianach pionowych z zageszczeniem,
e reczne rozplantowanie ziemi wydobytej z wykopow przy 1 m3 ziemi na 1 m wykopu; grunt kat. I1I;
- rurociagi z rur PE o polaczeniach zgrzewanych (zewnetrzna instalacja wodociagowa) :
¢ wykopy liniowe o szerokosci 0,8-2,5 m i glgbokosci do 1,5 m o $cianach pionowych w gruntach
suchych kat. III- IV
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podioza pod kanaty i obiekty z materiatdéw sypkich grub. 15 cm,
montaz rurociggdw z rur PE HD do wody fi 32, 40, 50 i 63mm taczonych poprzez zgrzewanie za
pomocy ztaczek elektrooporowych ,

proba szczelno$ci rurociaggow,

zasypywanie wykopow o Scianach pionowych z zageszczeniem,

rgczne rozplantowanie ziemi wydobytej z wykopow przy 1 m3 ziemi na 1 m wykopu; grunt kat. III;

- wykonanie punkt zlewny $cieko6w dowozonych
- montaz biofiltra wraz z podlgczeniami mediow.

2.3.1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2.3.2. MATERIALY I URZADZENIA

2.3.2.1. Materialy i urzadzenia

Materiaty i urzadzenia uzyte do budowy instalacji technologicznych powinny spetnia¢ warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny posiada¢ Aprobate techniczna.
Materiatami i urzadzeniami stosowanymi przy wykonywaniu instalacji technologicznych sa:

kanalizacji sanitarnej tloczna rury Dz90/160 1 180 PE HD 100 SDR 17 PN10,

kanalizacji sanitarnej grawitacyjna, odciekow i dezodoryzacji rury ¢250, 200 i 160mm PCV klasy
SNS,

wodociag Dz63, 50, 40, 32 PE 100-RC SDR17 PN16,

zewnetrzne] instalacja zasilania wymiennikéw rurowych dolnego zrodlo ciepta z elastycznych
preizolowanych rury - samokompensujacy system rur z tworzywa sztucznego produkowany w
oparciu 0 PN-EN 15632 - rura przewodowa lub réwnowazna: podwdjna rura przewodowa PE-Xa z
barierg tlenowa, SDR 11  zgodnie z PN-EN ISO 15875 lub réwnowazna, kolor naturalny,
typoszereg PN 6 (SDR 11), bariera antydyfuzyjna zgodnie z PN-EN 15632 - materiat izolacyjny
lub rownowazna: rewolucyjny material izolacyjny o wyjatkowo niskiej wartosci lambda w
potaczeniu z trwale elastyczna piankg PE-X o zamknigtych komorkach - rura ostonowa: polietylen
(HDPE) karbowana. Przewody prowadzone nad ziemia na systemie zawiesi mocujacych zostang
dodatkowo zabezpieczone przed dziataniem promieni stonecznych blacha aluminiows .

Opracowanie obejmuje:

-- zewnetrzng instalacje¢ kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej — $cieki surowe
-parametry instalacji:

-D200 PCV klasy SN8 - ~3,8 m
-studzienka betonowa Dn1000 z prefabrykowanym dnem laczona na uszczelki - 1kpl
-studzienka betonowa Dn500 z prefabrykowanym dnem taczone na uszczelki - 1kpl

-- zewnetrzng instalacje kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej — $cieki oczyszczone

-D 250 PCV klasy SN8 - 35,8 m
-D 200 PCV klasy SN8 - 14,0 m
-studzienki betonowe Dn1000 z prefabrykowanym dnem taczone na uszczelki 6 kpl
-uktad pomiarowy $ciekéw oczyszczonych w studzience betonowej Dn1000 1 kpl

-- zewnetrzna instalacje kanalizacji grawitacyjnej odciekow

-D200 PCV klasy SN8 - ~46,1 m
-D160 PCV klasy SN8 - ~26,4 m
-studzienki betonowe Dn1000 z prefabrykowanym dnem taczone na uszczelki -2 kpl
-studzienka inspekcyjna z PP Dn425 -2 kpl

-- zewnetrzng instalacje kanalizacji deszczowej grawitacyjnej

-kanalizacji sanitarnej grawitacyjna D200 PCV klasy SN8 - ~35,1m
-kanalizacji sanitarnej grawitacyjna D160 PCV klasy SN8 - ~239m
-wpust deszczowy ze studzienka Dn500 z odstojnikiem i wiaderkiem - 6 kpl

-- zewnetrzng instalacje kanalizacji dezodoryzacji
-rurociag kanalizacyjny D160 PCV klasy SN8 - ~43,7 m
-studzienka inspekcyjna z PP Dn425, hermetyczna z osadnikiem, sonda i
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-sygnalizatorem poziomu na biofiltrze - 1 kpl
-- zewnetrzng instalacje¢ kanalizacji sanitarnej tlocznej

- a) Scieki surowe po kracie koszowej

-- kanalizacji sanitarnej ttocznej Dz180 PE HD 100 SDR 17 PN10 (poziom 3,4 pion 3,5) ~3,4m
- b) Scieki osadu

-- SBR1 do komory osadu nadmiernego przewdd ttoczny Dz90 PEHD 100 SDR 17 PN10 ~4,2 m

-- SBR2 do komory osadu nadmiernego przewdd ttoczny Dz90 PEHD 100 SDR 17 PN10 ~229m
-- z komory osadu nadmiernego do zaggszczacza przewod ttoczny Dz90 PEHD100 PN10 ~5,9 m

-- KOU do bud.techn.(odwadnianie osadu) przewod ssawny Dz90 PE HD 100 SDR 17 PN10 ~20,3m
-- zewnetrzng instalacje wodociagowa

-wodociag D63 PE 100-RC SDR17 PN16 - ~109,8 m
-wodociag D40 PE 100-RC SDR11 PN16 (53+2,0) - ~7,5m
-wodociag D32 PE 100-RC SDR11 PN16 (1,5+1,5) - ~43,5 m

-- zewnetrzng instalacje zasilania wymiennikéw rurowych dolnego zroédlo ciepla

- parametry instalacji:

-- rury preizolowane 2xDn40x3.7/175 w plaszczu z PE (w wykopie.)- ~2,4m

-- rury preizolowane 2xDn40x3.7/175 w ptaszczu z PE (napowietrznie z blachy al.)- ~101 m

— podziemny zbiornik wody ppoz. o pojemnosci 50 m3 o $rednicy zewngtrznej 2820mm, dlugosci
8740mm, wyposazony bedzie w: przewod ssawny zakonczony nasada typu 110 wg PN-M-51038 z pokrywa
nasady typu 110, (do podiaczenia poboru -wozu/pompy strazackiego) studzienki rewizyjnej z klapa,
drabing, zaworem ptywakowym, przelew.

-rury ze stali nierdzewnej i ksztaltki nierdzewne

- zasuwy kohierzowe, migkkouszczelniajgca, zasuwa klinowa, rownoprzelotowa, krotka zabudowa wg DIN F4
lub rownowazna guma NBR , trzpien ze stali nierdzewnej, korpus z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 lub
réwnowazna, zabezpieczone z zewnatrz i wewnatrz antykorozyjnie (epoksydowane) zgodna z EN 1074-1,

- zawor zwrotny kulowy kohierzowe, kanalizacyjne Dn80, Dn100

*cechy konstrukcyjne
o jeden ruchomy kolnierz zapewniajacy tatwa wymiang ,
o zapobieganie przeplywowi zwrotnemu w uktadach pompowych,
o fatwy montaz i demontaz ,
o korek spustowy w dolnej czgsci korpusu,
o pokrywa klapy z funkcji,
* dane techniczne:
o korpus z zeliwa sferoidalnego GJS-400 , epoksydowany
o sruby i podktadki ze stali nierdzewnej,
o kula rdzen metalowy pokryty NBR
o dhugos¢ zabudowy wg EN 558, GR 48

- Biofiltr przeptyw nominalny powietrza przez filtr wynosi 500 m3/h.
- Punkt zlewny $ciekéw dowozonych - Kontenerowy punkt zlewny

- Przepompownia glowna $Sciekow

¢ wymian¢ pomp zatapialnych,

¢ wymiana mieszadla zatapialnego,

¢ uklad sterowania,

e armature kpl. (kolana sprzegajace wraz z podstawami)

¢ zawory zwrotne kulowe, zasuwy z klinem ogumowanym — zeliwo epoxy

e orurowanie ze stali kwasoodporne;j:

e prowadnice pomp ze stali kwasoodporne;j:

e zlacze 952 od ptukania rurociagu ttocznego;

e zamontowanie kraty koszowej z mozliwosciag odciecia doptywu $cieké6w na czas czyszczenia lub
oprdzniania kraty koszowe;j

parametry pomp:

e praca jednej pompy Qmin= 60,0 m*h przy Hp=12,0 m st.w. przy sprawnosci hydraulicznej nie
mniejszej niz = 61,0% i poborze energii z sieci nie wigkszej niz P1=4,7 kW;

¢ maksymalna moc zainstalowana silnika elektrycznego jednej pompy: P1=7,4 kW;

¢ maksymalna predkos¢ obrotowa silnika pompy: 2900 obr/min.;

¢ silnik przystosowany do wspotpracy z przemiennikiem czestotliwosci,
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pompa wyposazona w kabel L=10 m;
masa pompy do 147 kg;

- parametry szczegoétowe pomp:

pompy wirowe odsrodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej montowanej na
kolanie sprzegajacym opuszczane po dwodch prowadnicach 2” rurowych ze stali nierdzewnej EN
1.4301 (AISI 304), nie dopuszcza si¢ stosowania prowadnicy jednorurowej lub prowadnic linowych;
silnik elektryczny: P2=4,7 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/50Hz, rozruch bezposredni; prad
nominalny: 9,90 A;

wirnik: dwutopatkowy, pototwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie, wspotpracujacy
z dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek spiralny wspomagajacym samooczyszczanie czesci
hydraulicznej, nie dopuszcza si¢ stosowania wirnikow o niskiej sprawnosci typu ,,VORTEX” i
wirnikow kanatlowych zamknigtych,,wirnik powinien umozliwiaé pompowanie $ciekdw zawierajgcych
ciala stale i wtdkniste oraz osadow sciekowych do 8% smo;

korpus pompy z adaptacjg do zaworu pluczacego, wylot kotnierzowy DN 100 mm

wyposazenie: kabel 4G2,5+2x1,5 mm2, L=10 m; czujnik przecieku; uszczelnienie mechaniczne
wewngtrzne, uszczelnienie mechaniczne zewngtrzne, masa: 147,0 kg;

stopa sprzegajaca DN 100 z owierconym wylotem kotnierzowym;

piony ttoczne kazdej z pomp DN 100 ze stali nierdzewnej wg. DIN 1.4301, piony przed wyj$ciem z
przepompowni polaczyé w tzw. portki” DNI100/DN150. Przewdd tloczy poza obrysem
przepompowni gléwnej pozostaje istniejacy;

materiat:

wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z utwardzonego zeliwa wysokochromowego, klasy EN-GJN-
HBS555 o zawartosci chromu 25%+1, powierzchnia robocza wirnika utwardzona do min. 60+3 HRC
lub rownowazne;

obudowa hydrauliczna i obudowa silnika wykonane z zeliwa szarego klasy min. EN-GJL-250 lub
rownowazna;

odlewy musza by¢ wytrawiane przed malowaniem. Obudowe hydrauliczng na zewnatrz i obudowe
silnika pokry¢ dwusktadnikowym powlokg epoksyestrowa o wilasciwosciach nie gorszych niz
Duasolid 50 lub réwnowazna. Calkowita grubo$¢ warstwy musi wynosi¢ 120 — 350 mikrondw, nie
mniej niz 120 mikronéw;

wat pompy wykonany ze stali nierdzewnej o wiasciwosciach mechanicznych i antykorozyjnych nie
gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431) lub réwnowazna;

konstrukcja obudowy czgéci hydraulicznej pompy powinna by¢ wykonana w taki sposob, aby
umozliwiata wymiang tylko elementéw ulegajacych zuzyciu, a nie catego korpusu hydraulicznego
pompy, w przypadku nadmiernego ich zuzycia i utraty wymaganych parametrow hydraulicznych;
regulacja szczeliny pomi¢dzy wirnikiem a korpusem pompy za pomoca jednej lub trzech $rub;
komora hydrauliczna pompy zaopatrzona w system odprowadzania nadmiaru zawiesiny

i osadow z komory uszczelnien np. w odrzutnik spiralny;

wal pompy utozyskowany w lozyskach tocznych niewymagajacy dodatkowego smarowania oraz
regulacji;

wal pompy pomiedzy silnikiem, a kanalem przeptywowym pompy uszczelniony za pomoca, wysokiej
jakosci podwdjnego uszczelnienia mechanicznego z pierscieniami uszczelnienia zewngtrznego i
wewngtrznego wykonanymi z materiatu o odpornosci antykorozyjnej na $cieki nie gorszej niz weglik
wolframu i ggstos$ci materialu nie nizszej niz 14g/cm3, pracujgcymi niezaleznie od kierunku obrotow;
silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68. Dla pomp o mocy 2,0kW i wigcej stosowaé
napedy z klasg izolacji silnika H(180°C). Napedy przystosowane do pracy ciaglej S1, do zasilania
pradem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, przystosowane do wspolpracy z przemiennikiem
czestotliwosci, umozliwiajace 30 uruchomien na godzing;

komora hydrauliczna pompy przystosowana do podiaczenia ukladu wspomagajacego mieszanie
sciekow przed wypompowaniem np. hydrodynamicznego zaworu ptuczacego. Zastosowanie zaworu
pluczacego nie wymaga zastosowania dodatkowego zrddla zasilania oraz odrgbnego ukladu
sterowania;

komora olejowa wypehiona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla §rodowiska;

pompa wyposazona w nastepujace czujniki:

wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odlaczajace pompe od zasilania w przypadku
przeciazenia silnika. Czujniki termiczne winny dziata¢ w temperaturze od 125 st.C;

czujnik przeciekow ptywakowy w komorze silnika;

kable sygnatowe do czujnikow pomp powinny by¢ prowadzone maksymalnie dwoma zytami
sterowniczymi. Kable sygnatowe zabudowane w jednym kablu razem z kablami zasilanymi. Nie
dopuszcza si¢, aby kable sygnatowe byty wyprowadzone z pompy odrebnymi kablami;
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e Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikow przecieku pojemnosciowych w komorach olejowych;

¢ Do monitorowania pracy wszystkich czujnikow nalezy zastosowa¢ przekaznik montowanych jako
oddzielny element w szafie sterownicze;j.

e Piony ttoczne kazdej z pomp DN 100 ze stali nierdzewnej wg. DIN 1.4301, piony przed wyjsciem z
przepompowni polagczyé w tzw. portki” DNI100/DN150. Przewdd tloczy poza obrysem
przepompowni gléwnej pozostaje istniejacy.

- parametry mieszadta zatapialnego:

e Zgromadzone w zbiorniku S$cieki beda utrzymywane w zawieszeniu (mieszane) przy pomocy
mieszadla zatapialnego Srednioobrotowego mieszadta bez zwezki strumieniowej,(0$ mieszadta musi
by¢ oddalona od dna o 0,40m, poziom wilaczenia/wylgczenia mieszadta musi znajdowac si¢ 0,90m
ponad koncowke tapat wirnika czyli na rzednej ok. 1,5m od dna przy potozeniu osi mieszata na
rzgdnej 0,40m) o parametrach podstawowych:

¢ predkos¢ obrotowa mieszadla zgodna z predko$cia obrotowa silnika (bezposrednie przetozenie
napedu) ~705 obr/min, nie wigksza niz 750 obr./min.;

e $miglo trzylopatowe (samoczyszczace); wirnik Smigtowy o $rednicy ~368mm,

e material:

¢ wal mieszadta stal nierdzewna klasy min. AISI 431;

¢ konstrukcja no$na oraz elementy instalacji muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI
304;

e piasta, wirnik i obudowa silnika wykonana ze stali nierdzewnej klasy minimum AISI 316L;

¢ silnik elektryczny: moc silnika P2=2.5 kW, n=705 obr./min, 3~/400V/ 50Hz, prad nominalny ~7,0A,
rozruch bezposredni;

e parametry mieszadta (sita, sprawno$¢) muszg by¢ okreslone zgodnie z obowigzujgca normgag
1SO21630:2007 lub rownowazne;

e kabel zasilajacy o dtugosci min.10m doprowadzony w sposob zapewniajacy wodoszczelnosc;

¢ masa~75,0 kg,

e dopuszczalne zatopienie urzadzenia ~ 20m;

e mieszadta muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie gorszej niz H(180°C) IEC8S;

¢ silnik chlodzony przez oplywajaca ciecz;

e uszczelnienie podwdjne mechaniczne zblokowane produkowane przez dostawce urzadzenia;

¢ uszczelnienie zewngtrzne wykonane z materiatu o wlasciwosciach antykorozyjnych nie gorszych niz
weglik wolframu 1 gesto$ci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3;

e komora olejowa wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla Srodowiska w przypadku
powstania wycieku;

¢ silnik mieszadla powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odlaczajace
mieszadto od zasilania w przypadku przeciazenia silnika. Czujniki termiczne winny zadziata¢ w
temperaturze powyzej 140 st.C.

¢ W komorze silnika powinien by¢ zabudowany czujnik kontroli zawilgocenia wspolpracujacy z
uktadem sygnalizujacym. Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikow w komorze olejowe;.

¢ Do monitorowania pracy wszystkich czujnikow nalezy zastosowaé przekaznik montowanych jako
oddzielny element w szafie sterownicze;j.

¢ Konstrukcja nosna (prowadnica) wykonana z profilu kwadratowego 50x50mm, o dlugosci 6,0m
wyposazona w dolne i gorne zamocowanie oraz glowicg obrotowa, z mozliwoscia regulacji
ustawienia kata mieszadta w zbiorniku w ptaszczyznie poziomej £85° ze skokiem co 5 stopni,. Na
prowadnicy musi by¢ zamontowana podpora mieszadla gwarantujagca wyzsza jego stabilno$¢ podczas

pracy.

2.3.2.2. Skladowanie

Rury

Rury powinny by¢ sktadowane w stosach zabezpieczonych przed rozsuwaniem si¢. Warstwy prostek nalezy
przedzieli¢ listwami drewnianymi o kwadratowych bokach przekroju, wigkszych od wystajacych czesci
kotierza Iub kielicha. Rury mozna przechowywaé¢ w budynku, w miejscu udostepnionym przez Inzyniera,
uktadajac je w pozycji lezacej jedno-, lub wiclowarstwowo. Powierzchnia skltadowania powinna by¢
utwardzona. Pierwsza warstwe rur nalezy ulozy¢ na podktadach drewnianych. Sposob sktadowania rur
stalowych nie moze spowodowac ich uszkodzenia lub korozji. Wyroby nalezy uktada¢ wedtug poszczegolnych
grup, wielkosci i gatunku w sposob zapewniajacy statecznos¢ oraz umozliwiajacy dostgp do poszczegdlnych
stoséw lub pojedynczych rur.

Ksztattki, armatura

Przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i zamknigtych. Przy sktadowaniu materiatow nalezy Scisle
przestrzegac zalecen Producenta.
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Urzadzenia technologiczne

Przechowywaé w pomieszczeniach suchych i zamknigtych. Przy sktadowaniu nalezy $cisle przestrzegaé zalecen
Producenta.

Przepompownie §ciekow

Montowaé bezposrednio z transportu do uprzednio wykonanego wykopu.

oboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu urzadzen technologicznych oraz
instalacji technologicznych z rur stalowych nierdzewnych, PVC, PE oraz drobnego sprz¢tu budowlanego.

2.3.4. TRANSPORT

Rury, ksztattki i armatura mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Materiaty nalezy uktadac
réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢
podczas transportu. Rury powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Wytadunek rur powinien odbywaé si¢ z zachowaniem wszelkich §rodkéw ostroznosci uniemozliwiajacych
uszkodzenie rur. Rur nie wolno zrzucaé z §rodkow transportowych, lecz roztadowywac recznie lub po pochylych
legarach. Podczas zatadunku transportu oraz wytadunku rur oraz armatury nalezy $cisle przestrzega¢ wymagan
Producenta.

Ponadto przy za- i wyladunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzega przepisow
aktualnie obowiazujacych w publicznym transporcie drogowym i kolejowym.

Transport urzadzen technologicznych powinien odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniem i deformacja zgodnie z wytycznymi producenta. Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na
paletach drewnianych i sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych. Armatur¢ nalezy transportowaé w
oryginalnych opakowaniach producentow i sktadowaé w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem powtok
wykonczeniowych.

2.3.5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonana instalacja cieptej i zimnej wody.

2.3.5.1. Roboty instalacyjno-montazowe

2.3.5.1.1. Wymagania ogolne
Przewody wodociagowe, technologiczne i kanalizacyjne nalezy uktadaé zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Cz. II. Instalacje sanitarne i
przemystowe.
Technologia uktadania przewoddéw powinna zapewni¢ utrzymanie trasy i przebiegbw z Dokumentacja
Projektowa.
Zatamanie przewodu w planie przy zmianie kierunku trasy powinno by¢ dokonane przy pomocy odpowiednich
ksztaltek (lukéw lub kolanek), a w przypadku rurociagéw kanalizacji grawitacyjnej przy pomocy studni
rewizyjne;j.
Odleglos¢ rurociagdéw od przegrdéd budowlanych i wzajemnie od siebie powinna pozwoli¢ na tatwy montaz
izolacji cieplnej. Odlegtosé izolacji od przegrody minimum 20mm. Odlegto$¢ pomiedzy rurociggami 100mm.
Uchwyty do rur z przektadka gumowg. Uchwyty montowane do konstrukcji budowlanej z kotkiem rozporowym.
Przejsécia przez $ciany wykona¢ w tulejach ochronnych z rur PCV o $rednicach odpowiednich do $rednic rur, a
w przypadku rurociggdéw technologicznych przej$cia przez Sciany obiektow technologicznych wykonaé jako
szczelne.

2.3.5.2.Szczegbélowe zasady wykonania robét

Przed rozpoczeciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach starannie oczyszczone:
rur peknigtych, zowalizowanych lub w inny sposoéb uszkodzonych nie wolno montowaé. Rury stalowe nalezy
laczy¢ spawaniem elektrycznym doczolowym. Do spawania nalezy stosowa¢ materialy spawalnicze o
wilasciwosciach nie gorszych niz wilasciwosci materialu rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi
okreslonemu w Dokumentacji Projektowe i mie¢ trwale wybite oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie
okreslony gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadaé rozwarstwien, wzerow 1 ubytkow
powierzchniowych. Ponadto nie powinny mie¢ rys, peknie¢ itp. wad.

Spawacze wykonujacy zlacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do
zakresu robot, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Polaczenia na rurach stalowych nalezy
zaizolowac. Przed nalozeniem powloki ochronnej powierzchnia izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go
stopnia czysto$ci wg PN-70/H97051.Potaczenia kotnierzowe lub rownowazna.

Kohnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe walcowane z szyjka lub z przyspawanym
kro¢cem z rury stalowej. O$§ rury powinna by¢ prostopadla do ptaszczyzny kolnierza. Kotnierz nalezy
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przyspawaé¢ do krocca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia powinna czysta i w razie

potrzeby oszlifowana w plaszczyznie kolnierza tak, aby nierownos$ci spoiny nie wystawaly ponad stykowsg

powierzchnie koierza. Srednice wewnetrzne uszczelek powinny byé¢ wigksze o 3-5 mm od wewnetrznej
$rednicy przewodu lub armatury, a ich zewnetrzna $rednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu uszczelki $rub.

Przy potaczeniach kotierzowych $ruby przeciwlegte nalezy dokrgca¢ parami rownomiernie na catlym obwodzie.

Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawa¢ ponad nakrgtke na wysoko$¢ rowna Srednicg Srub, nie wigcej

jednak niz 25 mm. W czasie wykonywania polaczen kotnierzowych nie wolno:

- dociagac $rubami potaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2mm, z wyjatkiem
przypadkéw, gdy wymagaja tego wzgledy kompensacji wydluzen, pozostawi¢ $ruby niedokrecone,
pozostawiajac w kotnierzach sruby montazowe.

- do laczenia rur stalowych z armatura i urzadzeniami nalezy stosowac kotnierze stalowe, z uwzglednieniem
ci$nienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewodow o ci$nieniu roboczym czynnika do
1,6 MPa kotnierze przyspawane, okragte, do przewodow o cisnieniu roboczym czynnika 1,6-10 MPa
kotnierze przyspawane okragle. Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotlnierzy na wywijanych
obrzezach rur.

Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowac¢ uszczelki:
- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych o temperaturze
nie przekraczajacej 60°C i o cisnieniu do 0,6 MPa.
Potaczenia kielichowe z uszczelka
Potaczenia realizowane przez wsunigcie bosego konca rury w kielich stanowigcy fragment przylaczonej rury,
ksztaltki lub innego elementu instalacji. W kielichu znajduje si¢ rowek o ksztalcie odpowiednim do
zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj polaczen moze by¢ stosowany zaréwno w instalacjach pracujacych pod
cisnieniem, jak tez do instalacji bezcisnieniowej. Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary
kielicha, uszczelka), w obu przypadkach beda rézne. Ten rodzaj potaczenia pozwala réowniez na tgczenie
elementow wykonanych z roznych materiatlow. W potaczeniach tych taczone elementy moga przemieszczaé si¢
wzgledem siebie, az do wysunigcia. Polaczenia takie nie moga przenosi¢ obciazen wzdhuznych, wynikajacych z
cisnienia wewnetrznego. Obcigzenia takie muszg by¢ przenoszone przez zewnetrzne elementy ustalajace.
Warunkiem poprawno$ci wykonania potaczenia jest dobor elementéw o odpowiadajacych sobie wymiarach.
Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu (weisnigciu) konca rury w kielich, z osadzong uszczelka do
okreslonej glgbokosci. Do montazu, szczegdlnie wigkszych srednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyrzadowania pozwalajacego na wywotlanie niezbednej do wcisnigcia sily. Jest to typowe urzadzenie,
oferowane w réznych rozwigzaniach, przez wielu producentdw. Dopuszczalne jest stosowanie $rodka
smarujacego, ulatwiajacego wsuwanie, w postaci wody mydlanej lub innego $rodka przewidzianego przez
producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie réznego rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych,
powodujacych nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potaczenia rurociggdw z tworzyw sztucznych
Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mogg by¢ taczone, rowniez z elementami wykonanymi z innych
materiatéw jak np. zeliwo, stal PVC.
Podstawowe stosowane potaczenia rur PE i PP wymieniono ponizej: .

-zgrzewanie doczotowe,

-zgrzewanie z zastosowaniem ztacz elektrooporowych.

Ponadto sg stosowane rowniez potgczenia (szczegdlnie dla mniejszych $rednic):
na zltaczki zaciskowe,

-kohierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

-zgrzewanie mufowe

-spawane.
W przypadku rur i ksztaltek ciSnieniowych z PVC stosowane moga by¢ takze potaczenia klejone. Wszystkie
potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelno$¢ przy cisnieniu roboczym oraz
probnym. Szczegdtowe warunki montazu réznych rodzajow ztacz sg podawane przez producentow wyrobow z
tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu polaczef, nalezy przestrzegaé zalecanych przez nich wymagan i
wskazowek. Ponadto, nalezy uwzglgdni¢ uwagi i wymagania podane ponize;j.
W praktyce najczgsciej stosuje si¢ potaczenia zgrzewane czolowo oraz zgrzewane z zastosowaniem zlacz
elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie ktéorego materiat dwu laczonych powierzchni rur
powinien przenika¢ si¢ pod wptywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg struktur¢ w miejscu
polaczenia. Ten sposob jest stosowany do laczenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z ksztattkami
umozliwiajagcymi potaczenia kotierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spelnienia szeregu warunkow
i zachowania wilasciwych parametrow procesu zalecanych przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu
czotowym wymaga si¢ przede wszystkim, aby:

-zgrzewanie rury mialy t¢ sama Srednice i grubosci $cianek,

-rury byly ustawiane wspotosiowo,

-koncowki taczonych rur byty doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem
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- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierala si¢ w granicach 210-220°C (PE),

-czas usunigcia plyty grzejnej przed dociskiem koncoéwek rury byl mozliwie krotki ze wzgledu na duza
wrazliwo$¢ na utlenianie (PE),

-sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru,

-sita docisku w czasie chtodzenia zlacza po jego zgrzaniu byla utrzymywana na stalym poziomie, a w
szczegolnosci w temperaturze powyzej 100C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu, w zwigzku z tym,
chtodzenie ztacza powinno odbywac si¢ w sposob naturalny bez przy$pieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

-sita docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

-czas rozgrzewania,

-czas dogrzewania,

-czas zgrzewania i chlodzenia.

Powinny by¢ $cisle przestrzegana wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowania urzadzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowaé

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiar6w nadlewu (szerokosci i grubos$ci) i oszacowaniu

wartosci tych odchylen. Warto$ci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen. Wartosci te nie
powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu przy
uzyciu ztacz elektrooporowych nalezy przestrzegac, aby powierzchnie taczone powinny by¢ gtadkie i czyste

(zeskrobana warstwa tlenku) a ksztattki z przewodem grzejnym powinny by¢ zapakowane az do chwili uzycia.

Montaz armatury

Armatur¢ w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢é w miejscach dostepnych, umozliwiajacych
personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien by¢ zapewniony swobodny dostep do pokretet
i dzwigni). Przed montazem nalezy z armatury usungé zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych
(urzadzenia sprgzonego powietrza, tlenu, itp.) rowniez tluszcz zastosowany jako przejSciowa ochrona
antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié, czy wrzeciono jest
proste, korpus nieuszkodzony, a pokretlo daje sie lekko obracac.

Armatur¢ o masie przekraczajacej 30kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy ustawia¢ na odpowiednich,
trwatych podparciach, nie pozwalajacym na przecigzenie przewodoéw. Na przewodach poziomych armaturg
nalezy w miar¢ mozliwoSci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono bylo skierowane do gory i lezalo w
ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu. Armaturg' zaporowg nalezy ustawié tak, aby kierunek
strzatki w korpusie byt zgodny z ruchem czynnika w przewodzie.

Montaz urzadzen

Urzadzenia montowa¢ zgodnie z fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. Urzadzenia powinny
mie¢ trwate przymocowana tabliczk¢ znamionowa z blachy, podajaca: nazwe producenta, charakterystyke
techniczng urzadzenia, dat¢ produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli technicznej. Dostarczona na
budowg¢ aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku
warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Proba szczelnosci instalacji

Instalacj¢ przed odbiorem nalezy poddaé probie szczelnosci. Proba szczelnosci powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych. Cz. II. Instalacje sanitarne i przemystowe.. Szczelno$¢ odcinka przewodu bez wzgledu na
srednice powinna by¢ taka, aby przy probie hydraulicznej cisnienie wykazane na manometrze nie spadio w
ciggu 30 min ponizej warto$ci ciSnienia probnego. Przed hydrauliczng proba szczelnosci przewod nalezy od
zewnatrz oczysci¢, w czasie badania powinien by¢ umozliwiony dostep do zlaczy ze wszystkich stron.
Koncowki odcinka przewodu oraz wszystkie odgalezienia powinny by¢ zamknigte za pomoca odpowiednich
za$lepek z uszczelnieniem, a przewdd na catej dhugosci powinien by¢ zabezpieczony przed przesunigciem w
planie i w profilu. Na badanym odcinku przewodu nie powinna by¢ instalowana armatura przed
przeprowadzeniem proby szczelno$ci.

Cisnienie probne odcinka przewodu nalezy przyjaé¢ wyzsze od najwyzszego wystepujacego w badanym odcinku
przewodu ci$nienia roboczego.

Wielko$¢ cis$nienia probnego powinna by¢ zgodna z wymaganiami Producenta oraz Aprobatg techniczna.
Wysokos$¢ cisnienia probnego powinien wskazywa¢ manometr przy pompie hydraulicznej. Cisnienie probne
catego przewodu niezaleznie od $rednicy nalezy przyja¢ réwne maksymalnemu wystepujacemu w badanym
przewodzie cisnieniu roboczemu.

Po zakonczeniu budowy przewodu i pozytywnych wynikach proby szczelno$ci nalezy dokona¢ jego ptukania,
uzywajac do tego czystej wody. Predkos¢ przeplywu czystej wody powinna by¢ tak dobrana, aby mogta
wyptuka¢ wszystkie zanieczyszczenia mechaniczne z przewodu. Przewdd mozna uzna¢ za dostatecznie
wyptukany, jezeli wyptywajaca z niego woda jest przezroczysta i bezbarwna.

Oznakowanie przewodow

Wszystkie rurociagi nalezy czytelnie oznaczy¢ w poblizu zawordow i trojnikéw. Oznaczenie powinno polegac na

ST WiORB - ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Trzcielu”. 43



opisie rurociagébw np. ZW - zimna woda - zaleca si¢ zastosowanie rur okre§lonego koloru lub oznaczenie
poprzez pomalowanie kolorowego paska.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny oczyszczalni
Rozruch oczyszczalni $ciekow jest jednoczesnie ostatnim etapem jej modernizacji i poczatkiem eksploatacji.
Musi on by¢ poprzedzony nastgpujacymi pracami:
-zakonczenie robot budowlano-montazowych,
-sprawdzenie zgodnoS$ci wykonania obiektow i urzadzen z projektem i jego pozniejszej aktualizacji,
-sprawdzenie gotowo$ci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek i brakéw przez komisje
odbioru,
- usunigcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,
-sprawdzanie warunkow BHP, jakie powinny spetnia¢ obiekty i urzadzenia,
-przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,
-powotanie grupy rozruchowe;j.
Celem rozruchu jest uruchomienie zmodernizowanej oczyszczalni $ciekow. W czasie rozruchu beda
sprawdzone obiekty, maszyny, urzadzenia i instalacje technologiczne oczyszczalni Sciekow.

Celem rozruchu jest:

-sprawdzenie dziatania wbudowanych urzadzen,

-doprowadzenie do stabilnego i prawidtowego przebiegu procesow technologicznych,

-ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy oczyszczalni, zapewniajacych osiagniecie
wymaganego stopnia oczyszczania $ciekéw i unieszkodliwiania osadéw, osiagniecie dobrych technicznych
i ekonomicznych parametréw pracy oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczalni Sciekow w zakresie technologicznym winien sktada¢ si¢ z nastgpujacych
faz:

I - rozruch mechaniczny

II - rozruch hydrauliczny

IIT - rozruch technologiczny

Kazda z faz rozruchu przeprowadza si¢ kolejno poszczegélnymi weztami technologicznymi. Dopiero po
zakonczeniu kazdej fazy we wszystkich weztach mozna przystapi¢ do nastepnej fazy rozruchu. Charakterystyke
poszczegolnych faz rozruchu podano ponize;j.

Rozruch mechaniczny
Rozruch mechaniczny jest 1 faza kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekéw. Rozruch mechaniczny
obiektow i urzadzen przeprowadza si¢ ,,na sucho", to jest napetiania komor zbiornikéw woda lub $ciekami. Ta
faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektow, maszyn i urzadzen oczyszczalni §ciekow
podlegajacych rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem urzgdzen energetycznych i zasilajacych.
Czynnosci rozruchu mechanicznego obejmuja:
-sprawdzenie wszystkich polaczen przewodow technologicznych w obiektach i miedzy obiektami,
-sprawdzenie dzialania armatury,
-sprawdzenie prawidtowo$ci montazu maszyn i urzadzen, a szczeg6lnie ustawienia ich na fundamentach,
-zamocowania, wypoziomowania oraz wspotosiowania maszyny (np. pompy poziomej) i napedu, - dziatanie
pracy maszyn i urzadzen,
-sprawdzenie czystosci zbiornikow (obiektow technologicznych, komor, studzienek rewizyjnych, przewodow,
kanatéw itp.,
-skompletowani DTR od producentéw poszczegdlnych maszyn i urzadzen oraz zapoznanie si¢ z nimi,
-sprawdzenie uktadow sterowania i sygnalizacji.
Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego mozna przystagpi¢ do rozruchu
mechanicznego maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy, tzw. praca ,, na sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny mogg pracowac ,,na sucho"

Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ w DTR danej maszyny lub
urzadzenia sposob ich uruchomienia i postgpowaé zgodnie z podanymi tam wytycznymi. Kazde prébne
uruchomienie powinno odbywa¢ si¢ w obecnosci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacje
elektryczng. Zakonczenie rozruchu mechanicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone
protokotem pokazujacy dany obiekt lub caty wezet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest II faza kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekow. W tej fazie rozruchu
wigkszo$¢ komor i zbiornikow oczyszczalni napetnia si¢ woda.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektow technologicznych oczyszczalni. W czasie tej fazy istotng rolg
odgrywajg zagadnienia hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi by¢ prowadzony w bezpiecznych warunkach
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sanitarnych, dlatego jako medium stosuje si¢ wode. Zaleca si¢ pobdr wody z wodociggu miejskiego. Pobrang
wod¢ mozna dla oszczednosci uzywaé wielokrotnie przepompowujac ja z jednego zbiornika do drugiego.
Celem rozruchu hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnos$ci i prawidlowos$ci hydraulicznego funkcjonowania
obiektow 1 urzadzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a takze przeprowadzenie prob pracy
wyposazenia (pompy, mieszadla, przelewy, zgarniacze, itp.).

Kontrola szczelnosci zbiornikéw winna by¢ przeprowadzona na poczatku rozruchu hydraulicznego, niezaleznie
od prob wodnych, ktére zostaly przeprowadzone przez wykonawcow obiektow budowlanych. Badania
szczelno$ci zbiornikow o swobodnej powierzchni cieczy przeprowadza si¢ przy dokonaniu technicznych
odbioréw czgéciowych i robdt zanikajacych i przy odbiorze koncowym obiektu. Obejmuja one proby
szczelno$ci samego zbiornika jak i odcinki przewodow w budowanych w dno i $ciany. Szczelnos$¢ zbiornikow
przy takich odbiorach bada si¢ przez eksfiltracj¢. Przy badaniach na eksfiltracj¢ uwzglednia si¢ ubytek wody z
napelnionego obiektu na skutek parowania umieszczonego w naczyniu otwartym o powierzchni lm
utrzymujacym si¢ na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu hydraulicznym bada si¢ szczelno$¢ obiektu na
eksfiltracje napetniajgc go woda do projektowanego poziomu, a nastgpnie zamyka si¢ i plombuje wszystkie
zasuwy 1 inne zamknigcia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstawia si¢ dodatkowe za$lepki
pomiedzy kohierze. Badania zaczyna si¢ po 5-dniowym napetnianiu woda. Trwa ono 3 dni, w czasie ktérych
uzupetnia si¢ stale poziom wody mierzac doktadnie jej ilos¢ odpowiadajacej ubytkow wody w ciagu tych 5 dni,
uwzgledniajac jak przy odbiorze technicznym ubytek wody na parowanie szczelno$¢ obiektu moze byé
uwazana praktycznie za wystarczajaca jezeli ucieczka wody w ciggu jednej doby nie jest wicksza niz 3dm na
Im? zwilZzonej powierzchni $cian i dna do zewnetrznych powierzchni. Sprawdzenie szczelnosci wody na
infiltracje nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak w czasie odbioréw koncowych. Zbiornik nalezy catkowicie
oprézni¢ i sprawdzi¢ komisyjnie przecieki w ciagu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywac przecieku
wod gruntowych do wngtrza. Kontrola szczelnosci przewoddéw powinna by¢ juz przeprowadzona przy odbiorze
technicznym poszczegélnych instalacji. Mimo to nalezy ja powtdrzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosujac
kryteria zgodne z normami.

Uwaga! Przed rozpoczegciem napeniania obiektow wodg sprawdzi¢ czy zamknigte sa zasuwy na rurociagach
spustowych, odpltywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokotem
przekazujacy caty wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczne oproznianie obiektow, weztow z
wody, chyba ze nastgpito to w czasie prob rurociggow i zasuw spustowych w tych obiektach, ktore takie spusty
maja.

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnia, III faza kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekéw. Musi on by¢
prowadzony przy stalej wspolpracy grupy energetycznej i AKPiA, ktore wcze$niej w czasie rozruchu
hydraulicznego dokonaly sprawdzenia regulacji i wstgpnego '"rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch
technologiczny oczyszczalni stanowi fazg wypracowania uktadu oczyszczania $ciekéw i przerobki osadéw z
doborem optymalnych parametréw jednostkowych procesow w celu uzyskania wymaganej efektywnoSci
zatlozonej w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwestycji. Osiagniecie zalozonej efektywnosci i
parametréw pracy urzadzen stanowi¢ bedzie podstawe do przekazania oczyszczalni do eksploatacji. Zadaniem
rozruchu technologicznego mechaniczno -biologicznych oczyszczalni $ciekow bedzie przede wszystkim
sprawdzenie dziatania mechanizméw i urzadzen w warunkach ich rzeczywistego obciazenia hydraulicznego
scickami i tadunkiem zanieczyszczen, sprawdzenie efektow dziatania urzadzen do mechanicznego
oczyszczania Sciekow, doprowadzenie do wytworzenia si¢ prawidtowego przebiegu procesow biologicznych w
komorach osadu czynnego, doprowadzenie do mechanicznego odwadniania osadu nadmiernego, dobor
optymalnych dawek flokulantéw (polielektrolit) i wapna w procesie mechanicznego odwadniania i higienizacji
osadow, okreslenie optymalnego stopnia recyrkulacji zewngtrznej w reaktorach biologicznych, ocena
efektywno$ci oczyszczania $ciekow i przerobki osadow w poszczegélnych procesach oczyszczalni przy
optymalnych parametrach uzyskanie koncowych efektow oczyszczania $cieckow wymaganych przez wiladze
ochrony $rodowiska, przeszkolenie zatogi oczyszczalni. Decydujace znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni,
wymagajace dluzszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpowiednich warunkow prawidlowego
przebiegu proces6w biochemicznych, ma rozruch komér z osadem czynnym. Z tego wzgledu rozruch
oczyszczalni powinien odby¢ si¢ w cieplej porze roku. Podstawowe warunki rozpoczgcia rozruchu
technologicznego to:

-zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego (pod obcigzeniem wodg),

-zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnienie doplywu do oczyszczalni $ciekow
w odpowiedniej ilodci i sktadzie nieodbiegajacym zbytni od przyjetego w dokumentacji techniczne;j,
-zaopatrzenie oczyszczalni w pelny zestaw $§rodkdw chemicznych, przeszkolenie uczestnikow rozruchu
w zakresie stosowanej technologii oraz BHP i p. poz. oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni,
zabezpieczenie dostawy czynnikow energetycznych (energia elektryczna), oraz wody, przygotowanie
niezbe¢dnych czes$ci zamiennych, wyposazenie w odpowiedni sprzet eksploatacyjny, narzgdzia, sprzgt BHP oraz
p. poz. I odpowiednie instrukcje, w tym BHP i p. poz.,
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- przygotowanie sprz¢tu do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionego (pojemniki, kontenery, $rodki
transportu) oraz zawarcie umowy z przedsi¢biorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynno$ci rozruchu technologicznego naleza: napelnienie obiektow i urzadzen oczyszczalni
$ciekami, uruchomienie przepompowni $ciekéw i osadow, uruchomienie obiektow oczyszczania $ciekdéw i
przerobki osadéow wraz z obiektami i urzadzeniami wspomagajacymi i pomocniczymi, wypracowanie i
doprowadzenie uktadow biologicznego oczyszczania $ciekow i przerobki osadéw do parametrow optymalnych,
okreslenie ilosci powstajacych skratek, piasku i osadow oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i
wywozu na przygotowane do tego celu miejsce, uruchomienie procesu mechanicznego odwadniania osadoéw z
higienizacjg z doborem optymalnych parametréw, dawki polielektrolitu, wapna oraz okreslenie ilo$ci i jakosci
osadéw odwodnionych, prowadzenie biezacej kontroli analitycznej sktadu §ciekdw surowych i oczyszczonych
oraz osadéow na poszczegélnych stopniach oczyszczalni, biezaca kontrola parametréw pracy oczyszczalni:
obciazenie hydrauliczne i tadunkiem zanieczyszczen, wiek i charakter osadu, wydajnos¢ i efektywnosc¢
procesow, stopien recyrkulacji zewnetrznej i wewnetrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego
odwadniania itp., opracowanie sprawozdania z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksploatacji
oczyszczalni.

W okresie pelnego - rzeczywistego obciazenia oczyszczalni, przy pracujacych wszystkich urzadzeniach do
oczyszczania $ciekow i przerobki osadow, nastgpuje optymalizacja parametrow technologicznych w aspekcie
uzyskania jako$ci Sciekow oczyszczonych spelniajacych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do
odbiornika oraz przygotowanie wytycznych do eksploatacji oczyszczalni. W $ciekach surowych i
oczyszczonych biologicznie (probki sredniodobowe -proponowana czgstotliwos¢ badan - co 5 dni): odczyn,
BZTS5, ChZT, azot amonowy, azot azotanowy, azot organiczny, azot ogolny, fosforany, fosfor ogélny, zawiesiny
ogoblne.

Wykonawca bedzie wiaczony do prac rozruchowych oczyszczalni, ale nie b¢dzie odpowiedzialny za efekty
technologiczne. Roboty beda uznane za wykonane, jezeli bgda wykonane zgodnie z dokumentacja lub/ i
zaaprobowanymi zmianami.

2.3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z projektem, ze sztuka budowlang wiedza techniczna, z
nalezyta starannoscig i zachowaniem zasad estetyki wykonania.

2.3.6.1. Roboty montazowe
Kontrole jakosci robot instalacyjno-montazowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami okre§lonymi
w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Cz. Il. instalacje sanitarne i
przemystowe.
Nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:
a) zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa,
b) materiatéw zgodnie z wymaganiami norm podanymi w pkt. 2,
¢) utozenia przewodow:
eulozenia przewodu na podtozu,
e odchylenia osi przewodu,
e odchylenia spadku,
e zabezpieczenia przewodu przy przejsciach przez przeszkody,
e kontrola potaczen przewodow,
d) uktadania przewodu w rurach ochronnych,
e¢) wykonanie izolacji termicznej rur,
f) szczelnos$ci przewodow,
g) zgodnosci montazu urzadzen z wytycznymi producenta.

Wykonawca powinien przedlozy¢ Inzynierowi wszystkie proby, $wiadectwa zgodno$ci i atesty gwarancji
producenta dla stosowanych materialdow, ze =zastosowane materialy spelniaja wymagane Aprobatami
technicznymi i Polskimi normami warunki techniczne.

2.3.7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowsa jest metr (m) przewodu dla danej Srednicy oraz sztuka lub komplet zamontowanego
urzgdzenia, armatury, osprzgtu.

2.3.8. ODBIOR ROBOT
Przy odbiorze robot powinny by¢ dostarczone nast¢pujace dokumenty:
e Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robot oraz
e dokumenty uzasadniajace uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot,
e dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.
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protokoty czg¢éciowych odbiorow poprzednich faz robot (roboty przygotowawcze i zanikowe, etapy itp.),
protokot przeprowadzonego badania szczelnosci catego przewodu lub czg¢sci instalacji,

protokoty przeprowadzonych ptukan przewodu,

$wiadectwa jakos$ci wydane przez dostawcow urzadzen i materialow.

protokoty przeprowadzonych badan przewodow tacznie z wynikami wykonanych analiz fizykochemicznych
i bakteriologicznych wody oraz §ciekdw oczyszczonych z koncowej fazy rozruchu,

e $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow urzadzen i materiatow,

e sprawozdanie z rozruchu technologicznego oczyszczalni.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic¢:

e 7godnos$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,

e protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usunigcia usterek,

e aktualno$¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia,

e protokoty z przeprowadzonego plukania przewodu oraz wyniki badan fizykochemicznych wody ptynacej w
odbieranym przewodzie,

e protokoty badan szczelnosci catego przewodu.

2.3.9. PODSTAWA PLATNOSCI
2.3.9.1. Ogo6lne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00

2.3.3.9.2. Platnosé
Platnosci beda wykonywane na podstawie umowy zawartej z Wykonawcg wg niniejszej ST

2.3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

-PN-81/B-10700/00 - Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspdlne wymagania i badania lub rownowazna;
-PN-81/B-10700/02 - Instalacje wewngetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze; Przewody wody zimnej i cieplej z rur stalowych ocynkowanych lub
réwnowazna.
-PN-81/B-10740 - Stacje hydroforowe. Wymagania i badania przy odbiorze lub rownowazna.
-PN-71/3-10420 - Urzadzenia cieplej wody w budynkach lub rownowazna.
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2.4.1.1. Przedmiot opracowania ST

Przedmiotem niniejszego opracowania (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z
budowg instalacji technologicznych , wodociggowych i sanitarnych, ktore zostang wykonane dla Zadania ujetego
w opracowaniu: ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni éciekéw w Trzcielu”.

2.4.1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsze Wymagania Zamawiajacego, bedace czescia SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do wykonania Robot
wymienionych w projekcie budowlanym i Technicznym.

2.4.1.3. Zakres Roboét objetych Kontraktem/Umowgq
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania instalacji technologicznych w obiektach
technologicznych i pomigdzy nimi i obejmuja:
- Urzadzenia i rurociagi
1) instalacja transportu $ciekéw z zbiornika retencyjno — usredniajacego do SBR1 i SBR2,
2) instalacja transportu osadu nadmiernego z SBR1 do KON
3) instalacja transportu osadu nadmiernego z SBR2 do KON
4) instalacja zageszczania osadu nadmiernego
5) instalacja transportu osadu zaggszczonego do komory ATSO1+ wyposazenie komory
6) instalacja transportu osadu z komory ATSO1 do komory ATSO2 + wyposazenie komory
7) instalacja transportu osadu ustabilizowanego z ATSO2 do KOU + wyposazenie komory
8) instalacja odwadniania osadu ustabilizowanego (prasa odwadniajaca)
9) instalacja schtadzania osadu z komory stabilizacji autotermicznej 1,
10) instalacja schladzania osadu z komory stabilizacji autotermiczne;j 2,
11) instalacja schtadzania osadu ustabilizowanego ,
12) reaktory osadowe wyposazenie,
- komora SBR 1
- komora SBR 2
- komora ATSO1
- komora ATSO2
- komora osadu nadmiernego
- komora osadu zaggszczonego
- komora osadu ustabilizowanego
11) instalacja odprowadzania $ciekow oczyszczonych
12)instalacja napowietrzajaca $cieki - system napowietrzania. Urzadzenia napowietrzajace $cieki — dmuchawy
wraz z ostonami dzwigkochtonnymi
13)zbiornik retencyjny.,
14)stacja dozowania PIX (siarczanu zelaza) ob. nr 8,
15)stacja dozowania melasy ob. nr 19,
16)stacja dozowania NaOH ob. nr 10.8. 10.9.

- Rurociagi:

- rurociagi ze stali nierdzewne;j :
e montaz rurociagi ze stali nierdzewnej
e  montaz ksztaltek stalowych spawanych nierdzewnych - kolano 90st
e montaz ksztaltek stalowych spawanych nierdzewnych - trdjnik 90st
e montaz ksztaltek stalowych spawanych nierdzewnych - kolano 30st
e spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali ferrytycznych. Spoiny nie badane radiologicznie,
e proba pneumatyczna rurociggow
e zasuwy kanalizacyjne
e zawory kulowe o polgczeniach spawanych.

- rurociagi z rur PE o polaczeniach zgrzewanych (kanalizacja sanitarna tloczna) :
e montaz rurociaggéw zrur PE HD ( fi 180, 160, 90 mm) faczonych poprzez zgrzewanie doczotowe,
e proba ciSnieniowa, szczelno$ci rurociaggow,

- rurociagi z rur PE o potaczeniach zgrzewanych (wewnetrzna instalacja wodociagowa) :
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e montaz rurociggéw z rur PE HD do wody fi 32, 40 mm taczonych poprzez zgrzewanie za pomoca
zlaczek elektrooporowych ,

e proba szczelnosci rurociggow.
Kanaty z rur PVC taczonych na wcisk o $r. zewn. 160, 200, 250mm
- kanaty z rur PVC SNB8 taczonych na wecisk (kanalizacja sanitarna, kanalizacja odciekdw, instalacja gazow
odlotowych, kanalizacja deszczowa) :

e montaz kanatow z rur PVC SN8 taczonych na weisk o $r. zewn. 160, 200, 250 mm na $cianach,

e proba szczelnosci kanatow,

2.4.1.4. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2.4.2. MATERIALY I URZADZENIA

2.4.2.1. Materialy i urzadzenia
Materiaty i1 urzadzenia uzyte do budowy instalacji technologicznych powinny spetnia¢ warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny posiada¢ Aprobate¢ techniczna.
Ilosci poszczegodlnych materiatow oraz urzadzen i aparatury wyszczeg6élniono w PT oraz w zestawieniach
materiatdw stanowigcych zataczniki do przedmiaréw robot .
Materiatami i urzadzeniami stosowanymi przy wykonywaniu instalacji technologicznych wedlug zasad
niniejszej s3:
1) instalacja transportu osadu nadmiernego z SBR1 i SBR 2 do KON + wyposazenie komory

- pompy zatapialne 1 sztuki na komorg¢ o parametrach:

- wydajnos$é Q~ 60,12 m3/h,;
- wysokos$¢ podnoszenia Hp ~ 4,5 m st.w.
- moc silnika ~1,7 kW;

¢ piony ttoczne DN 80 w wykonaniu ze stali nierdzewnej wg. DIN 1.4301 Iub réwnowazna;
- zasuwy kanalizacyjne kotnierzowe Dn80 z trzpieniami wyprowadzonymi do skrzynek do zasuw na
poziomie posadzki,
- zawory kulowe kanalizacyjne kotnierzowe Dn80,
- rurociagi ttoczne DN 80 w wykonaniu ze stali nierdzewnej wg. DIN 1.4301 lub réwnowazna;
- mieszadta po 2 sztuki na komore¢ o parametrach:
- ilo$¢ obrotow: 705 obr/min,
- moc silnika: ~2,5 kW.

- dekander spustowy Dn315/250 po 1 sztuki na komore wraz z instalacja sprezonego powietrza.

- zZuraw stacjonarny, shupowy obrotowy do obstugi pomp i mieszadet 150/1200 ocynkowany z podstawa:
¢ konstrukcja stalowa wyposazona w rami¢ o wysiggu 650-1200 mm, glowicg obrotowa,
weciagarke linowa
samohamowng z korba bezpieczenstwa ze zbloczem krazkowym oraz linkg
kwasoodporna;
¢ masa wlasna: 53 kg;
e udzwig: 150 kg;
¢ material: stal weglowa ocynkowana ogniowo.
2) instalacja zageszczania osadu nadmiernego
- pompa zatapialna nr .2 wspomagajaca podawanie osadu surowego do zageszczacza mechanicznego
0 parametrach:
¢ wydajnos¢ do 41,7 m3/h,
e  wysoko$¢ podnoszenia do 15,7 m st. w.,
¢ maksymalna wielko$¢ zanieczyszczen do SOmm,
¢ maksymalna glt¢boko$¢ zanurzenia do 20 m,
¢ maksymalna temperatura cieczy do 40 C,
e $rednica przytaczy G27,
¢ moc silnika 0,37-1,5 kW,
- pompa $rubowa osadu surowego do podawania osadu nadmiernego do zageszczacza mechanicznego (nr
17.2):
¢ bezstopniowa regulacja przeplywu o wydajnosci Q=2,0-12 m*/h, obudowa zeliwna,
silnik 0 mocy Ns~2,2 kW, 400V, 50Hz, IP55,
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- zageszczacz Srubowo — bebnowy (nr 17.1):

wydajno$¢ Q =11 m*h osadu,

moc zainstalowanych silnikoéw Ns ~ 1,47 kW,

wymiary ~2707 x ~1040 z wys. ~1760mm,

masa 350 kg,

materiat AISI 316L (1.4404, 00H17N14M2), AISI 304

tablica kontrolna - 400V, 50 Hz, IP65, kontroluje i zabezpiecza prac¢ prasy, pomp osadu i
polielektrolitu.

tablica wyposazona jest w sterownik programowalny oraz panel operatorski.

-pompa $rubowa polielektrolitu (nr 17.6):

e bezstopniowa regulacja przeptywu o wydajno$¢ Q=0,2-1,0 m*/h obudowa Zeliwna, silnik o mocy
N~0,37 kW, 400V, 50Hz, IP55,

- przeptywomierz elektromagnetyczny osadu Dn65 (nr 17.3 )

e wersja kompaktowa typ przylacza procesowego : kotnierz DIN PN 16 Dn65,
e  zakres ustawiony pradu 4-20 mA, warto$¢ dla 20 mA 500,000 m3/h

e zagilanie: 100 ... 240 VAC 50 Hz /24 ... 48 V DC

e wyswietlacz LCD z klawiaturg

e zakres temperaturowy: standard -20 - 60 °C

- przeptywomierz elektromagnetyczny polielektrolitu Dn25 (nr 17.4)

przyporzadkowanie wyj$cia pradowego volume flow dn25
zakres ustawiony pradu 4-20 ma hart namur

wartos¢ dla 20 mA 500,000 m3/h

szerokos$¢ impulsu 100,000 ms.

- zespot ciaglego przygotowania polielektrolitu z proszku i emulsji (nr 7.4): Ns~0,56 kW, w sktad wchodza:

- dwa mieszadla — 180 obr/min, 0.18kW, 380V, S0Hz, IP 55,

- rozdrabniacz -0.18 kW, 400V, 50Hz, IP 55

- pomp¢ do emulsji z regulacja przeptywu od 10 do 100%,wydajnos¢ 16l/h, w obudowie z
aluminium, silnik 0.20 kW, 400 V, 50 Hz, IP 55

- tablica kontrolna -400V, 50 Hz, IP65, kontroluje i zabezpiecza pracg zespotu przygotowania i
dozowania polielektrolitu oraz podajnika Srubowego z rozdrabniaczem i mieszadet. Tablica
wyposazona jest w sterownik programowalny

- zbiornik ze stali nierdzewnej AISI304-750 1, kazda komora wyposazona jest w 3/4"GM krociec
denny

- pojemnik zasypowy (pojemnos¢ 75 1) z pokrywa,

- podajnik Srubowy sproszkowanego polielektrolitu wraz z zamontowanym wewnatrz zsypu
rozdrabniaczem ze stali nierdzewnej AISI 304

- zespot kontroli dostarczania wody o przeptywie od 500 do 2000 I/h Dwa czujniki poziomu
polielektrolitu zainstalowane w komorach zbiornika i podtaczone do panelu kontrolnego

3) instalacja transportu osadu zageszczonego do komory ATSO1+ wyposazenie komory ATSO1
-pompa $limakowa do tloczenia osadu z komory osadu zageszczonego do komory ATSOI1, o wydajnosci
Q~6,0 m*/h i Ns~1,1 kW, mimosrodowa pompa $limakowa:
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przettaczane medium: osad nadmierny,

ci$nienie tloczenia <6 bar,

predkos¢ nominalna 283 obr./min. - wydajno$¢ ~4,02 m3/h, prgdko$s¢ minimalna 83obr./min. -
wydajno$¢ ~1,21m3/h, predkos¢ maksymalna 425 obr./min. - wydajno$¢ ~6,03 m3/h,

napegd: motoreduktor do pracy z falownikiem, 2,2 kW, IP55, 1460 obr/min 230/400/50Hz; 1765
obr/min 260/440/60Hz,

zabezpieczenie przed suchobiegiem czujnik temperatury umieszczony w statorze wraz z
termoregulatorem do szafy,

wspotczynnik ptynnoscei: plynne

zawartosc¢ cze¢sci stalych: 6% (max 8%)

wielkos¢ czescei statych: <1 mm

gestosce : niezn., zalozono 1 kg/dm?
temperatura medium: 5°C -40°C

warto$¢ pH: 7
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e rodzaj pracy: ciggla

e  czas pracy: 8h/dzien

e migjsce instalacji: suche otoczenie

e  wysokos¢ instalacji: zatozono do 1000 m

e temperatura otoczenia: warunki normalne (5-40°C)

¢ wykonanie materialowe:
> korpus ssacy/ korpus ssacy przytacze zeliwo G25/G25 DN50/DNS50,
> wirmnik AISI 420B/W.1.4028 hartowany indukcyjnie lub rownowazny,
> wal przegubowy i napgdowy: wykonanie standardowe AISI 420B/W.1.4028 lub
rownowazny,
- rurociagi ze stali nierdzewnej: przewdd ssawny Dn80mm, przewdd ttoczny Dn 65mm.
- strumienica napowietrzajaca o parametrach:
e strumienicowy samozasysajacy zatapialny zestaw do napowietrzania Sciekow w  wersji
instalacyjnej stacjonarnej w cato$ci wykonany ze stali nierdzewnej;
e  rura ssawna powietrza dla strumienicy powinna by¢ wykonana z PVC-U;
e  strumienica umozliwiajgca prace przy glebokos$ci zanurzenia 5,5m,

¢ wydajnosc¢ natleniania 5,5 kgO»/h;

¢ moc silnika ~5,5kW;

e dla glebokosci zanurzenia 1,3m: standardowa wydajnos¢ tlenowa strumienicy SOTR nie mniej niz
3,8 kgO2/h

¢ dla glebokosci zanurzenia 4,0m: standardowa wydajnos$¢ tlenowa strumienicy SOTR nie mniej niz
10,0 kgO2/h

e pompa wchodzaca w sklad zestawu strumienicowego musi by¢ pompa wirowa odsrodkowsa
monoblokowa, zatapialng o maksymalnej mocy znamionowej silnika elektrycznego: P2= 9,1kW i
maksymalnej mocy zainstalowanej silnika elektrycznego P1=10,4kW;

¢ maksymalna predkos¢ obrotowa silnika pompy: 1500 obr/min.;

¢ ilo$¢ obrotow 1500 obr/min,

e moc silnika ~4,0 kW.

e silnik 3 x 400V — 50Hz

e material stal nierdzewna304L

e wirnik ze stali 316L

e kabel elektryczny, 10 m

¢ 4x4.5m rur prowadzacych AISI 304L z ogranicznikami,

e przedhuzona rura odpowietrzajaca,

e uchwyty AISI 304L,

- czujnik hydrostatyczny do kontroli ilo§ci osadu w zbiorniku wraz z pomiarem temperatury
- aparature kontrolno- pomiarowa mierzaca Redox oraz pH,

- wentylacja grawitacyjna zbiornika rura wywiewna PVC @160 osadzona w otworze w_stropie zbiornika,
zakonczona typowa wywiewka wentylacyjna.

4) instalacja transportu osadu z komory ATSO1 do komory ATSO2 + wyposazenie komory
-pompa S$limakowa do tloczenia osadu z komory osadu zageszczonego z komory ATSO1 do ATSO2 o
wydajnosci Q~6,0 m*/h i Ns=1,1 kW, mimo$rodowa pompa $limakowa
e  przettaczane medium: osad nadmierny,
e ciSnienie tloczenia <6 bar,
e predkos¢ nominalna 283 obr./min. - wydajnos¢ ~4,02 m3/h, predkos¢ minimalna 83obr./min. -
wydajno$¢ ~1,21m3/h, predkos¢ maksymalna 425 obr./min. - wydajno$¢ ~6,03 m3/h,
¢ naped: motoreduktor do pracy z falownikiem, 2,2 kW, IP55, 1460 obr/min 230/400/50Hz; 1765
obr/min 260/440/60Hz,
e zabezpieczenie przed suchobiegiem czujnik temperatury umieszczony w statorze wraz z
termoregulatorem do szafy,

e  wspolczynnik ptynnosci: ptynne

e zawartos$¢ czesci stalych: 6% (max 8%)

e wielkos¢ czesci statych: <1 mm

e gestose : niezn., zatozono 1 kg/dm?
e temperatura medium: 5°C -40°C
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e warto$¢ pH: 7

e rodzaj pracy: ciggla

e  czas pracy: 8h/dzien

e migjsce instalacji: suche otoczenie

e  wysokos¢ instalacji: zatozono do 1000 m

e temperatura otoczenia: warunki normalne (5-40°C)

e wykonanie materialowe:
> korpus ssacy/ korpus ssacy przytacze zeliwo G25/G25 DN50/DNSO,
> wirnik AIST 420B/W.1.4028 hartowany indukcyjnie lub rownowazny,
> wal przegubowy 1 napgdowy: wykonanie standardowe AISI 420B/W.1.4028 lub
réwnowazny,
- rurociagi ze stali nierdzewnej: przewod ssawny Dn80mm, przewdd ttoczny Dn 65mm..
- strumienica napowietrzajaca o parametrach:

e wykonanie standardowe ze stali nierdzewne;j;

e wsklad zestawu wychodzi:

e krociec wylotowy z dyfuzorem typ 117,

e koierzowa komora ezektora DN150;

e podpora strumienicy kompletna;

e stopa sprzegajaca kolnierzowa prosta DN150;

e  g6rny uchwyt prowadnic + elementy zlaczne i montazowe

e strumienica umozliwiajgca pracg przy maksymalnej glebokosci zanurzenia 5,8m.

¢ standardowa wydajno$¢ tlenowa strumienicy dla wody i warunkéw standardowych:

¢ SOTR=2,75 kgO2/h przy glebokosci zanurzenia 1,2m;

¢ SOTR=6,9 kgO2/h przy glebokosci zanurzenia 3,5m;

¢ SOTR=8,9 kgO2/h przy glebokosci zanurzenia 5,5m.

¢ masa zestawu: 105 kg (bez pompy i rury ssawnej)

Pompa wchodzaca w sklad zestawu strumienicowego musi by¢ pompa wirowa odsrodkowa monoblokowa,
zatapialng o maksymalnej mocy znamionowej silnika elektrycznego: P1=7,9kW,

e medium: $cieki i osady komunalne, Tmax= 70°C i suchej masie 5%;

¢ instalacja stacjonarna, "mokra" do opuszczania po prowadnicach, prowadnice 2"

e korpus pompy z adaptacja do zaworu pluczacego,

¢ wylot kolierzowy DN 150 mm;

e wirnik: dwulopatkowy, pototwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie, samooczyszczajacy
si¢, gwarantujac utrzymanie stalej, wysokiej sprawnosci. Nie dopuszcza si¢ stosowania wirnikow
kanatowych zamknietych;

e silnik elektryczny: P1=7,9 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/ 50Hz,rozruch bezposredni; prad
nominalny: 15 A;

e wyposazenie: kabel L=10 m;

e pompa z plaszczem chtodzacym;

e czujniki termiczne uzwojen stojana;

e czujnik przecieku;

e uszczelnienie pakietowe walu: wewn. weglik wolframu-weglik wolframu, zewn. weglik wolframu-
weglik wolframu;

e masa: 217 kg

e tancuch KO z posrednimi ogniwami, L=7m (do 0,5 T)

e szakla. Stal nierdzewna AISI 316;

e przekaznik MiniCAS II 230VAC do monitorowania czujnikéw pompy, do montowania w szafach
sterowniczych;

zestaw rur ssawnych DN150 ze stali nierdzewniej AISI304:
- rura ssawna DN150 stal AISI304 L=6m
- kolano wlotowe rury ssawnej DN150 stal AISI304 2 szt.,
- tuleja kolierzowa DN150 stal AISI304 - 1 szt.,
- kohierz przylaczeniowy rury ssawnej DN150 - 1 szt.
Praca termokontaktow i czujnika przecieku kontrolowana przez montowany w szafie sterowniczej
przekaznik wspotpracujacy z uktadem sygnalizacyjnym.
Wszystkie pompy wirowe odsrodkowe zatapialne do instalacji mokrej i suchej oraz mieszadta powinny
pochodzié¢ od jednego producenta.
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- Scinacza piany:

ilo$¢ obrotow ~1500 obr/min,
moc silnika ~4,0 kW,
silnik 3 x400V — 50Hz

materiat stal nierdzewna304L

wirnik ze stali 316L

kabel elektryczny 10 m,

4 x 4,5m rur prowadzacych AISI 304L z ogranicznikami,
przedtuzona rura odpowietrzajaca,

uchwyty AIST 304L,

- czujnik hydrostatyczny do kontroli ilo$ci osadu w zbiorniku wraz z pomiarem temperatury

— aparature kontrolno - pomiarowa mierzaca Redox oraz pH,

- wentylacja grawitacyjna zbiornika rurg wywiewna PVC @160 osadzona w otworze w stropie zbiornika,
zakonczong typowa wywiewka wentylacyjna.

5) instalacja transportu osadu ustabilizowanego z ATSO2 do KOU + wyposazenie komory
-pompa $limakowa do tloczenia osadu z komory z komory ATSO2 do KOU o wydajnosci Q~6,0 m*/h
i Ns=1,1 kW, mimosrodowa pompa $limakowa:

przettaczane medium: osad ustabilizowany,

ci$nienie tloczenia <6 bar,

predkos¢ nominalna 283 obr./min. - wydajno$¢ ~4,02 m3/h, predko$¢ minimalna 83obr./min. -
wydajnos¢ ~1,21m3/h, predkos¢ maksymalna 425 obr./min. - wydajnos¢ ~6,03 m3/h,

naped: motoreduktor do pracy z falownikiem, 2,2 kW, IP55, 1460 obr/min 230/400/50Hz; 1765
obr/min 260/440/60Hz,

zabezpieczenie przed suchobiegiem czujnik temperatury umieszczony w statorze wraz z
termoregulatorem do szafy,

wspotczynnik ptynnosci: ptynne

zawartosc¢ czesci stalych: 6% (max 8%)

wielko$¢ czgsci statych: <1l mm

gestosé : niezn., zalozono 1 kg/dm?
temperatura medium: 5°C -40°C

warto$¢ pH: 7

rodzaj pracy: ciagla

czas pracy: 8h/dzien

miejsce instalacji: suche otoczenie
wysokos¢ instalacji: zatozono do 1000 m

temperatura otoczenia: warunki normalne (5-40°C)

wykonanie materialowe:
> korpus ssacy/ korpus ssacy przytacze zeliwo G25/G25 DN50/DNS50,
> wirnik AISI 420B/W.1.4028 hartowany indukcyjnie lub rownowazny,
> wal przegubowy i napedowy: wykonanie standardowe AISI 420B/W.1.4028 lub
roOwnowazny,

-rurociagi ze stali nierdzewnej: przewdd ssawny Dn80mm, przewdd ttoczny Dn 65mm..
- mieszadlo zatapialne stuzace do homogenizacji osadu o parametrach:

mieszadlo zatapialne $rednioobrotowe ze zwezka strumieniows, z podpora;

medium: $cieki komunalno-przemystowe, Tmax= 70°C;

predkos¢ obrotowa mieszadta zgodna z predkoscia obrotowa silnika (bezposrednie przelozenie
napedu), nie wigksza niz 750 obr./min. (~705 obr/min);

silnik elektryczny: P2=2.5 kW, n=705 obr./min, 3~/400V/ 50Hz, rozruch bezposredni; prad
nominalny: 7,00 A; z czujnikiem przecieku w komorze stojana;

silnik chtodzony przez optywajaca ciecz;

silnik mieszadta powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odtaczajace
mieszadto od zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny zadziata¢ w
temperaturze powyzej 140 st.C.

w komorze silnika powinien by¢é zabudowany czujnik kontroli zawilgocenia wspolpracujacy z
uktadem sygnalizujacym. Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikéw w komorze olejowej;
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materiat:

mieszadta musza by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie gorszej niz H(180°C) IECS8S;
komora olejowa wypelniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla srodowiska w przypadku
powstania wycieku;

uszczelnienie podwojne mechaniczne zblokowane produkowane przez dostawceg urzadzenia;
uszczelnienie zewngtrzne wykonane z materiatu o wlasciwosciach antykorozyjnych nie gorszych niz
weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3;

kabel zasilajacy doprowadzony w sposdb zapewniajacy wodoszczelno$é, kabel 4G2,5+2x1,5 mm2,
L=10 m;

do monitorowania pracy wszystkich czujnikow nalezy zastosowaé przekaznik montowanych jako
oddzielny element w szafie sterownicze;j.

wirnik $migltowy o $rednicy 368,0 mm;

$miglo trzylopatowe (samoczyszczace);

GP - stal nierdzewna klasy ASTM 304;

wirnik $migtowy stal kwasoodporna klasy min. ASTM316L;

wal mieszadta stal nierdzewna klasy min. AIST 431;

piasta, wirnik i obudowa silnika wykonana ze stali nierdzewnej klasy minimum AISI 316L;
konstrukcja nos$na oraz elementy instalacji musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy min.
AISI 304;

zwezka strumieniowa wykonang ze stali nierdzewnej klasy minimum AISI304;

konstrukcja no$na (prowadnica) z mozliwoscia regulacji kata w plaszczyznie poziomej £85° ze
skokiem co 5°, wykonana z profilu kwadratowego 50x50mm, na prowadnicy musi by¢
zamontowana podpora mieszadta gwarantujaca wyzsza jego stabilno$¢ podczas pracy;

masa: 80,00 kg;

dopuszczalne zatopienie urzadzenia 20m;

parametry mieszadla (sila, sprawno$¢) musza by¢ okreslone zgodnie z obowigzujaca normag
1S021630:2007;

Dostawa mieszadla zatapialnego ma obejmowaé swoim zakresem projekt/schemat montazu i
ustawienia mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacj¢ warunkéw hydrodynamicznych
procesu mieszania.

Wszystkie mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Prowadnice mieszadet dobrane indywidualnie do typu mieszadta w porozumieniu z producentem.

6) instalacja odwadniania osadu ustabilizowanego (prasa odwadniajaca)
- stacja mechanicznego odwadniania §ciekdw ( prasa talerzowo- srubowa) o wydajnosci 3-6 m*h lub do 120-

180 kg s.m./h , dane techniczne:

wymagany stopien odwodnienia minimum 18% s.m. z mozliwo$cia regulacji stopnia odwodnienia
wymagana czystos¢ odcieku nie wigcej niz 400 mg/l zawiesiny ogdlnej

2 glowice odwadniajace 180,

2 szt. napedu o mocy 2 x ~ 0,55 kW

2 szt. napedu na flokulatorze o mocy 2 x ~0,37 kW,

dzielona wanna odciekowa,

1 szt, pompy odcicku (zamontowana przy wannie odcickowej, wewngtrzna instalacja prasy) o
mocy ~0,37 kW (praca okresowo, sterowana umieszczong w wannie sonda poziomu napetnienia),

* parametry pompy odcieku

moc 0,37 kW,

predkos¢ obrotowa ~284 [obr/min] przy 50 [Hz],

kier. obrot. watu ACW,

przylacze ssace/tloczne DN 40/32,

dane silnika: napiecie//Hz 400V/3/50, klasa izolacji F/IP55, czujnik suchobiegu.

-wykonanie materialowe:

stal kwasoodporna — co najmniej AISI 304 ($limak, wat, pierécienie, rama, obudowa flokulator, ze
wzgledu na trwato$¢ nie dopuszcza si¢ stosowania w konstrukcji tworzyw sztucznych)

moc zainstalowana napeddw prasy nie wigcej niz 2 x 0,55 kW, wymaga si¢ aby naped byl
przekazywany za pomoca przektadni planetarnych typu R.

ptynna regulacja wszystkich napedow prasy za pomoca falownikow wysokiej klasy,
wolnoobrotowa praca gtowic odwadniajacych — max. do 4 obr/min,

lozyska w wersji kwasoodpornej, samonastawne kulowe, z automatycznym systemem smarowania
Z zapasem smaru na co najmniej 12 m-cy

waly $limakow o zmiennej $rednicy rdzenia, zwigkszajacej si¢ do wylotu i zmiennym skoku
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slimaka w wykonaniu ze stali nierdzewnej, $limak utwardzany w glab na co najmniej 1,0-1,5¢cm do
wartosci 62-65HRC, oraz napawany weglikiem wolframu na powierzchni §limaka do wartosci 72
HRC, $rednica $limakow nie mniejsza jak 180 mm, dlugos¢ strefy filtracyjnej jednej glowicy nie
mniejsza jak 2150mm, tj dla dwoch glowic co najmniej 4300mm,

pierscienie ruchome ze stali nierdzewnej utwardzanej do warto$ci co najmniej 52-55 HRC, tak
aby nie dochodzito do ich zuzywania,

prasa nie wymaga ptukania w trakcie pracy, brak zuzycia wody pluczacej, prasa nie wymaga
doprowadzenia spr¢zonego powietrza,

prasa wyposazona we flokulator o parametrach:

- flokulator dynamiczny, moc napedu silnika przektadni nie wigcej niz 0,37kW, wykonanie co
najmniej stal nierdzewna AISI304, w komorze flokulatora sonda do stalego pomiaru poziomu
osadu, sygnal 4-20 mA  zabezpieczajaca przed przelaniem si¢ osadu, naped flokulatora
regulowany w sposob plynny falownikiem, mieszadto obustronnie lozyskowane, lozyska
niekorodujace, flokulator wyposazony w transparentne uchylne rewizje umozliwiajace na biezaco
obserwacj¢ procesu flokulacji. Pojemnos¢ flokulatora nie mniej jak 60 dm3 .

wszystkie elementy prasy wytrawiane w kapieli kwasnej. Rama prasy oraz flokulator w celu
podwyzszenia odpornos$ci na czynniki korozyjne dodatkowo poddana procesowi szkielkowania.
Ostony prasy zdejmowane wytrawiane w kapieli kwasnej, a nastgpnie  polerowane lub
szkietkowane.

- pompa §limakowa podajaca osad ustabilizowany do prasy, wydajnos¢ regulowana pompy 1,0- 6,0 m*/godz.,
(wydajno$cig maksymalna nie mniejsza niz 6,0 m3/h) wysoko$¢ ttoczenia nie mniej niz 2,0 bar, Ny~1,5 kW
(nie wiecej niz 2,2kW),

- stacja przygotowania polimeru o wydajnosci Q=1,0-2,0 m*/h, Ns~1,23 kW,
przeptywowa 3 komorowa o pojemnosci catkowitej nie mniejszej niz 2m® z 3 mieszadtami z mozliwoscia
roztwarzania polimeru od 0,1 do 0,5 % st¢zenia, stacja z mozliwoscig pracy na proszku, emulsji oraz
emulsji 1 proszku - jednoczesnie (celem optymalizacji kosztow zuzycia polielektrolitu) w wykonaniu ze
stali nierdzewnej
Wyposazenie podstawowe stacji

automatyczne sterowanie poborem ilosci polieltrolitu (w proszku i emulsji) skorelowane z iloscig
pobieranej wody, uktad niewrazliwy na wahania ci$nienia wody w sieci.

licznik przeptywu wody z sygnalem impulsowym,

3 sztuki mieszadel wykonanych ze stali kwasoodpornej, mieszadla obustronnie tozyskowane,
lozyska niekorodujace

3 sztuki napgdu z silnikiem czteropolowym o napigciu 400V o mocy nie wigkszej niz: 3x 0,25kW
sonda poziomu w komorze magazynowej, sygnat 4-20, przystosowana do cigglego pomiaru
gotowego roztworu w komorze, pokazujaca na panelu w szafie sterujacej aktualny poziom
rozrobionego polielektrolitu

zasobnik proszku o pojemnosci nie mniejszej niz 50 1

silnik podajnika proszku o napedzie spiroidalnym o mocy nie wickszej niz 0,18 kW

sterowanie stacja w jednej szafie razem ze sterowaniem prasa

zbiornik stacji poddany procesowy wytrawiania w kapieli kwasnej oraz procesowi skietkowania w
celu zwigkszenia odpornosci na czynniki korozyjne

pompa emulsji o wydajnosci nie mniejszej niz 161/h , moc 0,30 kW.

- pompa $limakowa polimeru o wydajnosci Q=1,0-2,0 m*/h, Ny~0,75 kW, napieie 400V/50Hz,

- przeptywomierz elektromagnetyczny osadu (nr 10.2 ):
wersja kompaktowa typ przytacza procesowego : kolnierz DIN PN 16 Dn65,

zakres ustawiony pradu 4-20 mA, warto$¢ dla 20 mA 500,000 m3/h
zasilanie : 100 ... 240 VAC 50 Hz /24 ... 48 V. DC

wyswietlacz LCD z klawiaturg
zakres temperaturowy: standard -20 - 60 °C

- przeptywomierz elektromagnetyczny polielektrolitu (nr 10.3):
wersja kompaktowa typ przylacza procesowego: kolnierz DIN PN 16 przyporzadkowanie wyjscia
pradowego DN 25

zakres ustawiony pradu 4-20 mA, warto$¢ dla 20 mA 500,000 m3/h
zasilanie : 100 ... 240 VAC 50 Hz /24 ... 48 V DC
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wyswietlacz : Wyswietlacz LCD z klawiaturg
zakres temperaturowy: standard -20 - 60 °C

- transporter przeno$nik Slimakowy osadu, N, ~1,1 kW, 400V, dlugos¢ ~5500mm, stal nierdzewna AISI304,
slimak bezwatowy — stal konstrukcyjna zabezpieczona antykorozyjnie obroty $limaka: 27 obr/min,

Uktad kondycjonowania

Ukfad ten ma na celu umozliwienie zwigkszenia przepustowos$ci urzadzenia, zmniejszenia zuzycia
polielektrolitu, podwyzszenia osiaganego efektu odwadniania oraz w okresach pogorszenia parametrow
odwadnialnosci osadu (np. choroby osadu) umozliwi prawidlowe jego odwadnianie. Wykonanie stal
kwasoodporna - Pojemno$¢ flokulatora dynamicznego 60 L - Mieszadlo wykonanie stal kwasoodporna -
Naped 0,25 kW - Pompa dozujaca szt. 2 sygnat 4-20 o wydajnosci 20 I/h moc zainstalowana 0,024kW.

¢ kabel sterujacy

¢ kabel sygnatu alarmowego

¢ lanca ssaca do paleto kontenera

e adapter lancy ssacej do paletokontenera
¢ zawor wielofunkcyjny

e przewod dozujacy

¢ zawor dozujacy

— stacja dozowania koagulantu

W sklad stacji wchodzi zbiornik 1000 dm® zbrojony (paletopojemnik), pompki dozujace (membranowe)-
zakres wydajno$ci 20-42 dm’/godz. - 3 sztuki (2 dla SBR 2 i SBR1 i jedna dla odwadniania osadu), linia
ssawna, linia tloczna oraz szafka sterownicza. Kazda z pompka pracuje dla okreslonego odbioru.

Zbiornik magazynowy 1000 dm’ z polietylenu PEHD (bialy, przejrzysty, z zakrgcanym otworem rewizyjnym fi
150, z klapkowym zaworem spustowym DN 50 blokowanym wkretem, na palecie transportowej w stelazu z
rurek ocynkowanych. Wymiary zbiornika: 1200 x 1000 x 1160 (mm)

Pompa dozujaca x 3 szt.:

przeptyw przy maksymalnym przeciwcisnieniu ~40 1/h,
maksymalne dozwolone cis$nienie ttoczenia 3/10 bar,

glowica membranowa,

mechanizm ze sprezyng zwrotng , ilo§¢ suwow 70/min,
zaworami ssgcymi i ttocznymi kulowe ,

podiaczenie od strony ssacej/ttocznej waz 8x12mm/8x10mm,
parametry elektryczne: moc ~42W, napieci 230V/50Hz.

Sterowanie: szafa sterownicza z funkcjami:

zabezpieczenie przecigzeniowe i zwarciowe 2 pomp i uktadu sterowania

przetacznik start/0/zdalne (start-pompa uruchamiana lokalnie/O-pompa nie pracuje/ zdalne
pompa uruchamiana sygnalem dwustanowym zewngtrznym)
sygnalizacja lokalna (poprzez lampki) — obecno$¢ zasilania, praca pompy, awaria pompy,

poziom minimum

sygnalizacja zdalna (poprzez styki bezpotencjalowe do DCS) — wybrany tryb zdalny pompy,praca
pompy, awaria pompy, poziom minimum

sterowanie rgczne — reczna regulacja dlugosci skoku i czestotliwosci impulsowania (poprzez
pokretia)

Linia ssawna x 3 szt.:

waz wykonany z PE, rozmiar 8x12mm, zakonczony stopg ssaca (zawiera obciaznik, filtr, czujnik
minimum). Przylacze 1/2”.

Linia tloczna x 3 szt.:

waz zbrojony PVC, rozmiar 10x2,5mm, dlugos$¢ 25 m, zakonczony zaworem wtryskowym 1/2” lub
zaworem zabezpieczajacym przed cofaniem si¢ cieczy — 2 szt..
waz zbrojony PVC, rozmiar 12x2,5mm, dlugo$¢ 50 m, zakonczony zaworem wtryskowym 1/2” lub
zaworem zabezpieczajacym przed cofaniem si¢ cieczy — 2 szt..

- przeptywomierz elektromagnetyczny osadu

ST WiORB -

przyporzadkowanie wyjscia pradowego volume flow dn65

zakres ustawiony pradu 4-20 mA, warto$¢ dla 20 ma 500,000 m3/h
stata czasowa 1,000 s

waga impulsu (na impuls) 0,05000 m3

szerokos$¢ impulsu 100,000 ms
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- przeptywomierz elektromagnetyczny polielektrolitu
e przyporzadkowanie wyjscia pradowego volume flow dn25+
e  zakres ustawiony pradu 4-20
e warto$¢ dla 20 mA 500,000 m3/h
e szeroko$¢ impulsu 100,000 ms.

7) instalacja schtadzania osadu z komory stabilizacji autotermicznej 1,
- pompy Slimakowe obiegu chlodniczego osadu z komory ATSOI1, ATSO2 i osadu z komory osadu
ustabilizowanego o wydajnosci Q~6,0 m*h i Ns~2,2 kW, (o parametrach jak wyzej)
- rurociagi ze stali nierdzewnej: przewod ssawny Dn80mm, przewdd ttoczny Dn 65mm..

8) instalacja schtadzania osadu z komory stabilizacji autotermicznej 2,
- pompy Slimakowe obiegu chlodniczego osadu z komory ATSOI1, ATSO2 i osadu z komory osadu
ustabilizowanego o wydajnosci Q~11,5 m*/h i Ns~2,2 kW, (o parametrach jak wyzej)
- rurociagi ze stali nierdzewnej: przewdd ssawny Dn80mm, przewod tloczny Dn 65mm..

9) instalacja schtadzania osadu ustabilizowanego ,

- pompy slimakowe obiegu chlodniczego osadu z komory ATSOI1, ATSO2 i osadu z komory osadu
ustabilizowanego

¢ 0 wydajnosci Q~6,0 m*h i Ns~1,5 kW (nie wigcej niz 2,2kW),
e przylacza ssanie/ttoczenie DN65,

¢ predkos¢ nominalna 214 obr./min. - wydajnos$¢ ~6,0m3/h,

e pozostale parametry jak wyzej (pompy do osadu).

- rurociagi ze stali nierdzewnej: przewod ssawny Dn80mm, przewdd ttoczny Dn 65mm..

10) instalacja napowietrzajaca §cieki - system napowietrzania
System napowietrzania reaktor6w SBR1 i SBR2 - dwie komory:
System napowietrzania SBR1 i SBR2 zaprojektowano za pomocg dwoch niezaleznych segmentdéw rusztu na
bazie dyfuzoréw rurowych 63/1000 w iloéci 90 szt. Kazdy segment zasilany rurg stalowg DN100 ( fi 114,3)
do wysokosci korony komory - zakonczong kolanem i potaczeniem kotnierzowym DN100 (bez przepustnicy).
Zasilanie wykonane ze stali gat. 304, segmenty wykonane na rurze PVC fi63
Lacznie : 90 szt. dyfuzorow 63/1000 dla kazdego SBRa.
Segment rusztu posiadat bedzie:
e kolektory rozdzielcze PCV 63x3 mm
e  kolektor rozdzielczy DN 100 mm (ér. 114,3 mm; gr. 2 mm) w dnie zbiornika, AISI 304 lub
rownowazna,
e  rurg zasilajacag DN 100 mm ($r. 114,3 mm; gr. 2 mm), AISI 304 lub rownowazna, 90 szt.
dyfuzora z r¢kawem EPDM, kazdy o dtugosci czynnej 1000 mm,
system odwadniania DN 15 zakonczony zaworem kulowym, AISI 304 Iub rownowazna.

Kazda komora wyposazona w kompletny ruszt:

- na bazie stali AISI 304/PCV- wykonanie do wysokosci korony komory bez przepustnicy,

- 2 szt. segmentdw rusztu z dyfuzorami rurowymi (rgkawy na rurach PVC fi 63),

- ok. 260 szt. dyfuzora z rekawem EPDM, kazdy o dlugosci czynnej 750 mm i powierzchni

czynnej 0,13 m2

- mocowany do dna.

Segment rusztu posiadat bedzie:

o kolektory rozdzielcze PCV 63x3 mm

e kolektor rozdzielczy DN 100 mm (r. 114,3 mm; gr. 2 mm) w dnie zbiornika, AISI 304

o rur¢ zasilajagca DN 100 mm ($r. 114,3 mm; gr. 2 mm), AISI 304

e ok. 130 szt. dyfuzora z rgkawem EPDM, kazdy o dtugosci czynnej 750 mm

o system odwadniania DN 15 zakonczony zaworem kulowym, AISI 304.
Stacja dmuchaw.
Stacje dmuchaw stanowi¢ beda trzy dmuchawy w obudowach dzwigkochtonnych, ktore zainstalowane
zostang na zewnatrz budynku technicznego, na stropie zbiornika reaktora biologicznego. Dwie dmuchawy
zasila¢ beda odpowiednio reaktor SBR I oraz SBR II, natomiast trzecia dmuchawa bedzie stanowic¢ rezerwe
technologiczna. Parametry zastosowanych dmuchaw:

- wydajno$¢ 600 Nm’/h
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- nadci$nienie 500 mbar

- przyrost temperatury ~52 C,

- wymiary dt./szer./wys. : ~1065/930/1165 mm,

- moc silnika ~15,0 kW

- poziom hatasu 76 dB (z obudowa dzwigkochtonna)

Rurociagi sprezonego powietrza:

- rurociagi sprg¢zonego powietrza wykonane zostang z rur i ksztattek spawanych i kotnierzowych ze stali
nierdzewnej @ 154/2,0 mm. Na rurociggu wyprowadzonym z kazdej dmuchawy zainstalowana zostanie
przepustnica odcinajaca migdzykotnierzowa DN125. Rurociagi poprowadzone zostang zgodnie z czeg$cia
rysunkowa opracowania.

11) zespotu mechanicznego oczyszczania $ciekow (sitopiaskownik)
- przepustowos¢ 15- 30 dm3/s przy efektywnosci usuwania piasku dla $rednicy ziarna > 0,2 mm — 90%,
- $rednica rury wlotowej 150-200mm,
- $rednica rury wylotowej 200 — 250 mm,
- pozostale parametry urzadzenia:
*sito:
przepustowos¢ maksymalna 30 [1/s]
Srednica otworu sita 3-6 mm,
sito ze stali nierdzewnej AISI 304 Iub rownowazna , dlugos¢ strefy sitowej 1400 mm,
rama wsporcza sita z przytaczami ze stali nierdzewnej AISI 304 lub rownowazna
przenos$nik $limakowy zaggszczajacy i usuwajacy skratki. Spirala przenosnika (¢250 mm
bezwatowa) wykonana ze stali konstrukcyjnej zabezpieczonej antykorozyjnie.

silnik i przektadnia wolnoobrotowa.
e szczotka czyszczaca czg$¢ perforowang sita z okuwka ze stali nierdzewne;j AISI 304
lub rownowazna
e obudowa urzadzenia ze stali nierdzewnej AISI 304 lub rownowazna
e czujniki poziomu $cieku oraz przelewu: czujniki konduktometryczne lub sonda hydrostatyczna
*piaskownik:
e piaskownik dobrano dla przepustowosci do 30 I/s — przy efektywnos$ci usuwania piasku
dla $rednicy ziarna > 0,2 mm — 90%,
e  zbiornik podluzny wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 Iub rownowazna
e przenosnik slimakowy transportujacy piasek wzdtuz zbiornika. Spirala przenosnika ( ¢160 mm
watowa) wykonana ze stali konstrukcyjnej zabezpieczonej antykorozyjnie.
e przeno$nik slimakowy usuwajacy piasek z urzadzenia, spirala przenosnika (¢160 mm watowa)
wykonana ze stali konstrukcyjnej zabezpieczonej antykorozyjnie,
e  konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewnej AISI 304 lub réwnowazna,
e 2 silniki i 2 przektadnie wolnoobrotowe
*materialy:
e szczotka czyszczaca sito: tworzywo sztuczne,
e spirala piasku: stal konstrukcyjna zabezpieczona antykorozyjnie,
e spirala skratek: stal konstrukcyjna zabezpieczona antykorozyjnie,
*wyposazenie:
e sonda konduktometryczna zamontowana w komorze naptywowe;j,
e szafa sterownicza IP55,
e wlot DN150-200, wylot DN200-250,
e rury odprowadzajace skratki i piasek nad pojemniki,
*instalacja grzewcza (przystosowanie urzadzenia do pracy na zewnatrz ..Pakiet zima”):
e kabel grzejny moc ogrzewania 3-6 kW,
e welna mineralna 50mm,
e czujniki temperatury i termostat,
e poszycie ze stali nierdzewnej AISI 304 gr. 0,6mm,
*tablica kontrolno — sterujaca:
e zabezpieczenie termiczne napgdow,
e sterownik programowalny,
e panel dotykowy wyswietlajacy wszystkie informacje zwigzane z praca urzadzenia i
wystepujacymi podczas pracy stanami awaryjnymi. System sterowania z panela umozliwia
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zmian¢ wszelkich parametrow pracy z poziomu wyswietlacza oraz zalaczenie kazdego napedu
w trybie recznym

Szafa sterownicza sitopiaskownika ma posiada¢ wszystkie elementy wymagane do automatycznej pracy
instalacji (tj. panel obstugowy, sterownik, wylacznik silnika, wylacznik gltéwny, sygnat pracy i awarii,
automatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe, zegar sterujacy, przycisk kasowania, licznik godzin pracy,
system komunikacji).

Do pomiary ilosci $ciekow na wlocie do sitopiaskownika zostang zamontowane:

zasuwa odcinajagca DN 150mm,
przeptywomierz $ciekow surowych DN 150 mm

1) czujnik:
* DN150 PN16,
* zakres pomiarowy 6,0-600m3/h,
* temp. medium 0 — 80 °C,
* temp. pracy -25 — 55 °C,
* stopien ochrony IP65,
* temp. otoczenia -25 — 55 °C,
2) przetwornik:
* obudowa poliweglan, montaz nascienny stopien ochrony IP 65,
* zasilanie 230V AC (opcja 9-36 V AC/DC),
* temp. pracy 25 — 55 °C,
*wyjécia — pradowe 0/4-20mA, przekaznikowe , transportowe, impulsowe,
czestotliwosciowe 0-1/5/10 kHz .

12) przepompownia gtéwna $SciekOw:

1) mieszadto zatapialne (1 szt. oz. 2.3) - pompownia gldwna:

predkos¢ obrotowa mieszadta zgodna z predkoscia obrotowa silnika (bezposrednie przetozenie
napgdu) ~705 obr/min, nie wigksza niz 750 obr./min.;

$miglo trzylopatowe (samoczyszczace); wirnik $migtowy o $rednicy ~368mm,

materiat:

wal mieszadta stal nierdzewna klasy min. AISI 431;

konstrukcja nos$na oraz elementy instalacji musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy min.
AISI 304;

piasta, wirnik i obudowa silnika wykonana ze stali nierdzewnej klasy minimum AISI 316L;

silnik elektryczny: moc silnika P2=2,5 kW, n=705 obr./min, 3~/400V/ 50Hz, prad nominalny
~7,0A, rozruch bezposredni;

parametry mieszadla (sita, sprawnos¢) musza by¢ okreSlone zgodnie z obowigzujacg norma
1S021630:2007 lub réwnowazne;

kabel zasilajacy o dlugosci min.10m doprowadzony w sposob zapewniajacy wodoszczelno$é;
masa ~75,0 kg,

dopuszczalne zatopienie urzadzenia ~ 20m;

mieszadta musza by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie gorszej niz H(180°C) IECS85;
silnik chtodzony przez optywajaca ciecz;

uszczelnienie podwojne mechaniczne zblokowane produkowane przez dostawce urzadzenia;
uszczelnienie zewngtrzne wykonane z materiatlu o wlasciwosciach antykorozyjnych nie gorszych
niz weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3;

komora olejowa wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla §rodowiska w przypadku
powstania wycieku;

silnik mieszadta powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
odlaczajace mieszadto od zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny
zadziata¢ w temperaturze powyzej 140 st.C.

W komorze silnika powinien by¢ zabudowany czujnik kontroli zawilgocenia wspotpracujacy z
uktadem sygnalizujacym. Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikow w komorze olejowe;.

Do monitorowania pracy wszystkich czujnikdw nalezy zastosowaé przekaznik montowanych jako
oddzielny element w szafie sterownicze;j.

Konstrukcja no$na (prowadnica) wykonana z profilu kwadratowego 50x50mm, o dlugosci 6,0m
wyposazona w dolne i gorne zamocowanie oraz glowice obrotows, z mozliwoscig regulacji
ustawienia kata mieszadta w zbiorniku w ptaszczyznie poziomej +85° ze skokiem co 5 stopni,.
Na prowadnicy musi by¢ zamontowana podpora mieszadla gwarantujaca wyzsza jego stabilnos¢
podczas pracy.

Dostawa mieszadta zatapialnego ma obejmowac¢ swoim zakresem projekt/schemat montazu i ustawienia
mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacj¢ warunkéw hydrodynamicznych procesu mieszania.
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Wszystkie mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego producenta.
Prowadnice mieszadet dobrane indywidualnie do typu mieszadta w porozumieniu z producentem.

2) pompy sciekowe (o0z. 2.2-2 szt.) przepompowni gtéwnej.
pompy wirowe odsrodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej montowanej na kolanie
sprzggajacym opuszczane po dwoch prowadnicach 2” rurowych ze stali nierdzewnej EN 1.4301 (AISI
304), nie dopuszcza si¢ stosowania prowadnicy jednorurowej lub prowadnic linowych;

wydajno$¢ pompy Q ~ 60m3/h (16,7 I/s),
wysoko$¢ podnoszenia Hp ~ 12 m st.w.
moc silnika ~4,7 kW;

silnik elektryczny: P2=4,7 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/50Hz, rozruch bezposredni; prad

nominalny: 9,90 A;

wirnik: dwulopatkowy, polotwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie, wspotpracujacy

z dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek spiralny wspomagajacym samooczyszczanie czesci

hydraulicznej, nie dopuszcza si¢ stosowania wirnikow o niskiej sprawnosci typu ,,VORTEX” i

wirnikow  kanatowych  zamknigtych,,wirnik powinien umozliwia¢ pompowanie S$ciekow

zawierajacych ciata state i wtokniste oraz osadoéw Sciekowych do 8% smo;

korpus pompy z adaptacja do zaworu phuczacego, wylot kotnierzowy DN 100 mm

wyposazenie: kabel 4G2,5+2x1,5 mm2, L=10 m; czujnik przecieku; uszczelnienie mechaniczne

wewnetrzne, uszczelnienie mechaniczne zewngtrzne, masa: 147,0 kg;

stopa sprzg¢gajaca DN 100 z owierconym wylotem kolnierzowym;

piony tloczne kazdej z pomp DN 100 ze stali nierdzewnej wg. DIN 1.4301, piony przed wyjsciem z

przepompowni polaczy¢ w tzw. ,portki” DNI100/DN150. Przewdd tloczy poza obrysem

przepompowni gtéwnej pozostaje istniejacy;

materiat:

> wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z utwardzonego zeliwa wysokochromowego, klasy EN-
GJN-HB555 o zawarto$ci chromu 25%=+1, powierzchnia robocza wirnika utwardzona do min.
60+3 HRC lub réwnowazne;

> obudowa hydrauliczna i obudowa silnika wykonane z zeliwa szarego klasy min. EN-GJL-250
lub rbwnowazna;

> odlewy musza by¢ wytrawiane przed malowaniem. Obudowe hydrauliczng na zewnatrz i
obudowg silnika pokry¢ dwusktadnikowym powloka epoksyestrowg o wiasciwosciach nie
gorszych niz Duasolid 50 lub rownowazna. Catkowita grubo$¢ warstwy musi wynosi¢ 120 —
350 mikronow, nie mniej niz 120 mikronow;

> wal pompy wykonany ze stali nierdzewnej o wlasciwosciach mechanicznych i antykorozyjnych
nie gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431) lub réwnowazna;

konstrukcja obudowy czes$ci hydraulicznej pompy powinna by¢ wykonana w taki sposdb, aby

umozliwiata wymiang tylko elementéw ulegajacych zuzyciu, a nie calego korpusu hydraulicznego

pompy, w przypadku nadmiernego ich zuzycia i utraty wymaganych parametréw hydraulicznych;

regulacja szczeliny pomi¢dzy wirnikiem a korpusem pompy za pomocg jednej lub trzech $rub;

komora hydrauliczna pompy zaopatrzona w system odprowadzania nadmiaru zawiesiny

i osaddéw z komory uszczelnien np. w odrzutnik spiralny;

wal pompy utozyskowany w lozyskach tocznych niewymagajacy dodatkowego smarowania oraz

regulacji;

wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeplywowym pompy uszczelniony za pomocg, wysokiej

jakosci podwdjnego uszczelnienia mechanicznego z pierscieniami uszczelnienia zewngtrznego i

wewngtrznego wykonanymi z materiatu o odpornosci antykorozyjnej na $cieki nie gorszej niz weglik

wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3, pracujgcymi niezaleznie od kierunku obrotow;

silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68. Dla pomp o mocy 2,0kW i wigcej stosowac

napedy z klasa izolacji silnika H(180°C). Napedy przystosowane do pracy ciagltej S1, do zasilania

pradem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, przystosowane do wspotpracy z przemiennikiem

czestotliwosci, umozliwiajace 30 uruchomien na godzing;

komora hydrauliczna pompy przystosowana do podiaczenia uktadu wspomagajacego mieszanie

Sciekow przed wypompowaniem np. hydrodynamicznego zaworu ptuczacego. Zastosowanie zaworu

pluczacego nie wymaga zastosowania dodatkowego zrodla zasilania oraz odrebnego uktadu

sterowania;

komora olejowa wypelniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla srodowiska;

pompa wyposazona w nastepujace czujniki:
> wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odigczajace pompe od zasilania w

przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny dziala¢ w temperaturze od 125
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st.C;
> czujnik przeciekdéw ptywakowy w komorze silnika;

kable sygnalowe do czujnikdéw pomp powinny by¢ prowadzone maksymalnie dwoma zylami
sterowniczymi. Kable sygnatowe zabudowane w jednym kablu razem z kablami zasilanymi. Nie
dopuszcza si¢, aby kable sygnatowe byty wyprowadzone z pompy odrebnymi kablami;

Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikéw przecieku pojemnos$ciowych w komorach olejowych;

Do monitorowania pracy wszystkich czujnikow nalezy zastosowaé¢ przekaznik
montowanych jako oddzielny element w szafie sterownicze;.

Piony tloczne kazdej z pomp DN 100 ze stali nierdzewnej wg. DIN 1.4301, piony przed wyjsciem z
przepompowni potaczy¢ w tzw. ,,portki” DN100/DN150. Przewod tloczy poza obrysem przepompowni
glownej pozostaje istniejacy.

3) Krata koszowa (0z. 2.1 - 1 szt.) :

¢ wykonanie kraty koszowej w calos$ci ze stali kwasoodpornej w gat. 1.4301.

W sktad kraty wchodza:
e uklad zamykania rurociggu DN 250,
e kosz,
e prowadnice,
e uklad podnoszenia kosza z napgdem elektrycznym o mocy 0,55 kW, 400V,
e uklad podnoszenia kosza awaryjny wciagarka rgczna,

¢ Wysyp.

Dane techniczne:

e wysokos$¢ catkowita kraty H= 7.700 mm

wciggarka reczna o nosnosci 600 kg,
naped elektryczny o mocy 0,55kW, 400V.

e  wysoko$¢ ponad gruntem h= 3.500 mm
e glebokos¢ rurociagu h,= 1.500 mm

e szerokos¢ kraty b= 1.000 mm
e przeswit s= 10 mm

o

[ ]

4) Sondy hydrostatyczna (0z. 2.4 - 1 szt.) :

e zakres pomiarowy 0- 0,6 bara.

13) zbiornik retencyjny:

1) Mieszadlo zatapialne (1 szt. 0z.5.2) - zbiornik retencyjny o parametrach:

predkos¢ obrotowa mieszadta zgodna z predkosciag obrotowsa silnika (bezposrednie przetozenie
napgdu) ~705 obr/min, (nie wigksza niz 750 obr./min.);

$miglo trzylopatowe (samoczyszczace);

mieszadlo gwarantuje uzyskanie $rednie predkosci mieszania 0,3m/s dla Hez=3,6m;

material:

watl mieszadla stal nierdzewna klasy min. AIST 431;

konstrukcja no$na oraz elementy instalacji muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy min.
AISI 304;

piasta, wirnik i obudowa silnika wykonana ze stali nierdzewnej klasy minimum AISI 316L;

silnik elektryczny: P2=2,5 kW, n=705 obr./min, 3~/400V/ 50Hz;

kabel zasilajacy doprowadzony w sposéb zapewniajacy wodoszczelnose;

dopuszczalne zatopienie urzadzenia 20m;

mieszadla musza by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie gorszej niz H(180°C) IECS85;
silnik chtodzony przez optywajaca ciecz;

uszczelnienie podwojne mechaniczne zblokowane produkowane przez dostawce urzadzenia;
uszczelnienie zewngtrzne wykonane z materialu o wtasciwosciach antykorozyjnych nie gorszych
niz weglik wolframu i gestoSci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3;

komora olejowa wypelniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla srodowiska w przypadku
powstania wycieku;

silnik mieszadta powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
odlaczajace mieszadlo od zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny
zadziata¢ w temperaturze powyzej 140 st.C.

W komorze silnika powinien by¢ zabudowany czujnik kontroli zawilgocenia wspolpracujacy z
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uktadem sygnalizujacym. Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikow w komorze olejowe;.

e Do monitorowania pracy wszystkich czujnikéw nalezy zastosowa¢ przekaznik montowanych jako

oddzielny element w szafie sterownicze;j.

e  Urzadzenie musi by¢ wyposazone w kabel zasilajacy o dlugos$ci min.10m.

Konstrukcja nos$na (prowadnica) wykonana z profilu kwadratowego 50x50mm, o dlugosci 6,0m
wyposazona w dolne i goérne zamocowanie oraz glowicg obrotowa, z mozliwoscia regulacji
ustawienia kata mieszadta w zbiorniku w ptaszczyznie poziomej +85° ze skokiem co 5 stopni,. Na
prowadnicy musi by¢ zamontowana podpora mieszadla gwarantujaca wyzsza jego stabilnosé
podczas pracy.

e Dostawa mieszadla zatapialnego ma obejmowaé swoim zakresem projekt/schemat montazu i

ustawienia mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacj¢ warunkéw hydrodynamicznych
procesu mieszania.

¢ Wszystkie mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego producenta.
¢  Prowadnice mieszadet dobrane indywidualnie do typu mieszadta w porozumieniu z producentem.

2) Pompy $ciekéw, zatapialne w zbiorniku retencyjno - usredniajacy (oz. ZR.1 - 2 szt.)

pompa wirowa od$rodkowa monoblokowa, zatapialna do instalacji stacjonarnej montowanej na
kolanie sprzegajacym DN8O0, opuszczang po dwdch prowadnicach 2” rurowych ze stali nierdzewnej
EN 1.4301 (AISI 304), nie dopuszcza si¢ stosowania prowadnicy jednorurowej lub prowadnic
linowych;;

wydajnos¢ Q ~ 60,1 m3/h,

wysoko$¢ podnoszenia Hp ~ 4,5 m st.w.

moc znamionowa silnika ~1,30 kW;

silnik elektryczny: P2.in1,3 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/50Hz, H(180°C), In= 3,70 A;
nominalna predkos$¢ obrotowa ~2705 obr/min;

wirnik: dwutopatkowy, poélotwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie, adaptacyjny z
mozliwoscig osiowego przemieszczania si¢;

pompa wyposazona w wirnik otwarty lub poétotwarty, samooczyszczajacy sie, wspolpracujacy z
dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek spiralny wspomagajacym samooczyszczanie czeSci
hydraulicznej, nie dopuszcza si¢ stosowania wirnikow o niskiej sprawnosci typu ,,VORTEX” i
wirnikow kanatowych zamknigtych,

zastosowanie wirnikow typu VORTEX dopuszcza si¢ jedynie do zastosowania w aplikacji usuwania
nadmiernych osadow $ciekowych;

wirnik powinien umozliwia¢é pompowanie §ciekow zawierajacych ciala stale i widkniste
oraz osadow $ciekowych do 8% smo;

wylot z pompy kotnierzowy DNS8O;

stopa sprzegajaca DN 80 z owierconym wylotem kotierzowym, wykonanie: zeliwo;

piony ttoczne DN 80 w wykonaniu ze stali nierdzewnej wg. DIN 1.4301 lub rownowazna;
wyposazenie: kabel 4G2,5+2x1,5 mm2, L=10 m;

materiat:

wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z utwardzonego zeliwa wysokochromowego, klasy EN-GIN-
HBS555 o zawarto$ci chromu 25%z=1, powierzchnia robocza wirnika utwardzona do min. 60+3 HRC
lub rOwnowazne;

obudowa hydrauliczna i obudowa silnika wykonane z zeliwa szarego klasy min. EN-GJL-250 lub
roéwnowazna;

odlewy musza by¢ wytrawiane przed malowaniem. Obudowe hydrauliczng na zewnatrz i obudowe
silnika pokry¢ dwusktadnikowym powtoka epoksyestrowa o wlasciwosciach nie gorszych niz
Duasolid 50 lub réwnowazna. Catkowita grubo$¢ warstwy musi wynosi¢ 120 — 350 mikron6w, nie
mniej niz 120 mikronow;

wal pompy wykonany ze stali nierdzewnej o wlasciwos$ciach mechanicznych i antykorozyjnych nie
gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431) lub rownowazna;

konstrukcja obudowy czes$ci hydraulicznej pompy powinna by¢ wykonana w taki sposdb, aby
umozliwiata wymiang tylko elementéw ulegajacych zuzyciu, a nie calego korpusu hydraulicznego
pompy, w przypadku nadmiernego ich zuzycia i utraty wymaganych parametréw hydraulicznych;
regulacja szczeliny pomiedzy wirnikiem a korpusem pompy za pomocg jednej lub trzech $rub;
komora hydrauliczna pompy zaopatrzona w system odprowadzania nadmiaru zawiesiny

i osaddéw z komory uszczelnien np. w odrzutnik spiralny;
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e wal pompy utozyskowany w lozyskach tocznych niewymagajacy dodatkowego smarowania oraz
regulacji;

e wal pompy pomigdzy silnikiem, a kanalem przeptywowym pompy uszczelniony za pomoca, wysokiej
jako$ci podwojnego uszczelnienia mechanicznego z pier§cieniami uszczelnienia zewngtrznego i
wewnetrznego wykonanymi z materiatu o odpornosci antykorozyjnej na Scieki nie gorszej niz weglik
wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3, pracujacymi niezaleznie od kierunku obrotow;

e silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68. Dla pomp o mocy 2,0kW i wigcej stosowac
napedy z klasa izolacji silnika H(180°C). Napedy przystosowane do pracy ciaglej S1, do zasilania
pradem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, przystosowane do wspotpracy z przemiennikiem
czestotliwosci, umozliwiajace 30 uruchomien na godzing;

e komora hydrauliczna pompy przystosowana do podigczenia ukladu wspomagajgcego mieszanie
Sciekow przed wypompowaniem np. hydrodynamicznego zaworu ptuczacego. Zastosowanie zaworu
pluczacego nie wymaga zastosowania dodatkowego zrddla zasilania oraz odrebnego uktadu
sterowania;

¢ komora olejowa wypelniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla §rodowiska;

e pompa wyposazona w nastgpujace czujniki:

» wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odlgczajace pompe od zasilania w
przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny dziata¢ w temperaturze od 125
st.C;

> czujnik przeciekow ptywakowy w komorze silnika;

e masa: 66,00 kg;

e kable sygnalowe do czujnikéw pomp powinny by¢ prowadzone maksymalnie dwoma zylami
sterowniczymi. Kable sygnatowe zabudowane w jednym kablu razem z kablami zasilanymi. Nie
dopuszcza sig¢, aby kable sygnatowe byly wyprowadzone z pompy odrgbnymi kablami;

e Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikéw przecieku pojemnosciowych w komorach olejowych;

¢ Do monitorowania pracy wszystkich czujnikbw nalezy zastosowa¢ przekaznik
montowanych jako oddzielny element w szafie sterowniczej.

3) Zuraw stacjonarny, shupowy obrotowy do obstugi pomp i mieszadet 150/1200 ocynkowany z podstawa:

¢ konstrukcja stalowa wyposazona w rami¢ o wysiggu 650-1200 mm, glowicg obrotowa,
weciagarke linowa
samohamowng z korba bezpieczenstwa ze zbloczem krazkowym oraz linkg
kwasoodporna;

¢ masa wlasna: 53 kg;

e udzwig: 150 kg;

¢ material: stal weglowa ocynkowana ogniowo.

4) Sondy hydrostatyczna (0z. ZR.3 - 1 szt.) :
e  zakres pomiarowy 0- 0,6 bara

5) rury ze stali nierdzewnej 1 ksztattki nierdzewne
6) zasuwy kanalizacyjne kotierzowe,
7) zawory kulowe kanalizacyjne kolierzowe,

14) stacja dozowania PIX (siarczanu zelaza) ob. nr 8,
W sklad stacji wchodzi zbiornik 1000 dm?® zbrojony (paletopojemnik), pompki dozujgce (membranowe)-
zakres wydajnosci 20-42 dm*/godz. - 3 sztuki (2 dla SBR 2 i SBR1 i jedna dla odwadniania osadu), linia
ssawna, linia ttoczna oraz szafka sterownicza. Kazda z pompka pracuje dla okreslonego odbioru.
1) Zbiornik magazynowy 1000 dm’ z polietylenu PEHD (bialy, przejrzysty, z zakrecanym otworem
rewizyjnym fi 150, z klapkowym zaworem spustowym DN 50 blokowanym wkr¢tem, na palecie
transportowej w stelazu z rurek ocynkowanych. Wymiary zbiornika: 1200 x 1000 x 1160 (mm)
2) Pompa dozujgca x 3 szt.:
e  przepltyw przy maksymalnym przeciwcisnieniu ~40 1/h,
¢ maksymalne dozwolone ci$nienie ttoczenia 3/10 bar,
¢ glowica membranowa,
¢ mechanizm ze sprezyng zwrotng , ilo$¢ suwdw 70/min,
e zaworami ssacymi i ttocznymi kulowe ,
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podiaczenie od strony ssacej/ttocznej waz 8x12mm/8x10mm,
parametry elektryczne: moc ~42W, napigci 230V/50Hz.

3) Sterowanie: szafa sterownicza z funkcjami:

zabezpieczenie przecigzeniowe 1 zwarciowe 2 pomp i uktadu sterowania
przetacznik start/0/zdalne (start-pompa uruchamiana lokalnie/0-pompa nie pracuje/ zdalne
pompa uruchamiana sygnatem dwustanowym zewnetrznym)
sygnalizacja lokalna (poprzez lampki) — obecno$¢ zasilania, praca pompy, awaria
pompy, poziom minimum
sygnalizacja zdalna (poprzez styki bezpotencjatowe do DCS) — wybrany tryb

zdalny pompy,praca pompy, awaria pompy, poziom minimum
sterowanie rgczne — reczna regulacja dlugosci skoku i czestotliwosci impulsowania
(poprzez pokretta)

4) Linia ssawna x 3 szt.:

waz wykonany z PE, rozmiar 8x12mm, zakonczony stopa ssacg (zawiera obciaznik, filtr,

czujnik minimum). Przytacze 1/2”.
5) Linia ttoczna x 3 szt.:

waz zbrojony PVC, rozmiar 10x2,5mm, dlugos¢ 25 m, zakonczony zaworem
wtryskowym 1/2” lub zaworem zabezpieczajacym przed cofaniem si¢ cieczy — 2 szt..

waz zbrojony PVC, rozmiar 12x2,5mm, dtugo$¢ 50 m, zakonczony zaworem
wtryskowym 1/2” lub zaworem zabezpieczajacym przed cofaniem si¢ cieczy — 2
szt..

15) stacja dozowania melasy ob. nr 19

Projektuje si¢ stacja dozowania wegla zewngtrznego (melasa) jako ob. nr 19 wg PZT. W sklad stacji
wchodzi zbiornik 10001 zbrojony, pompki dozujace (membranowe)- zakres wydajnosci 20-421/godz. - 2
sztuki (po jednej dla SBR 2 i SBR1 ), linia ssawna, linia tloczna oraz szafka sterownicza. Kazda z pompka
pracuje dla okreslonego odbioru.

1) Zbiornik magazynowy 1000 I z polietylenu PEHD (biaty, przejrzysty, z zakrgcanym otworem rewizyjnym
fi 150, z klapkowym zaworem spustowym DN 50 blokowanym wkre¢tem, na palecie transportowej w stelazu
z rurek ocynkowanych. Wymiary zbiornika: 1200 x 1000 x 1160h (mm)

2) Pompa dozujgca x 2 szt.:

przeptyw przy maksymalnym przeciwci$nieniu 0-42 1/h,

maksymalne dozwolone ci$nienie ttoczenia 10 bar,

glowica membranowa,

mechanizm ze spr¢zyna zwrotng , ilo§¢ suwow 70/min,

zaworami ssagcymi 1 ttocznymi 2-kulowe ,

podiaczenie od strony ssacej/ttocznej 3/4” waz 13mm/gwint 3/4” waz 13mm

parametry elektryczne: moc ~0,37kW, napigci 400V/50Hz.

3) Sterowanie: szafa sterownicza z funkcjami:

zabezpieczenie przecigzeniowe i zwarciowe 2 pomp i uktadu sterowania

przetacznik start/0/zdalne (start-pompa uruchamiana lokalnie/0-pompa nie pracuje/ zdalne
pompa uruchamiana sygnatem dwustanowym zewnetrznym z DCS)
sygnalizacja lokalna (poprzez lampki) — obecnos¢ zasilania, praca pompy, awaria pompy,

poziom minimum

sygnalizacja zdalna (poprzez styki bezpotencjalowe do DCS) — wybrany tryb zdalny pompy,praca
pompy, awaria pompy, poziom minimum

sterowanie rgczne — reczna regulacja dtugosci skoku i czgstotliwosci impulsowania (poprzez

pokretia)

4) Linia ssawna x 2 szt.:

waz wykonany z PE, rozmiar Dn13mm, zakonczony stopa ssaca (zawiera obciaznik, filtr, zawor
stopowy). Przytacze 1/2”.

5) Linia ttoczna x 3 szt..

waz zbrojony PVC, rozmiar Dnl2x2,5mm, dlugo$¢ 50 m, zakonczony zaworem
wtryskowym 1/2” lub zaworem zabezpieczajacym przed cofaniem si¢ cieczy.

16) stacja dozowania NaOH ob. nr 10.8. 10.9

W sktad stacji wchodzi pojemnik V251 (opakowanie handlowe-poza zakresem dostawy), -pompa
dozujaca, linia ssawna i linia tloczna.
1) Pompa dozujgca x 1 szt.:
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przeptyw przy maksymalnym przeciwcisnieniu 10 1/h,
maksymalne dozwolone ci$nienie ttoczenia 5 bar,
glowica membranowa,
ilo$¢ suwow 180/min,
zaworami ssgcymi i ttocznymi 2-kulowe ,
podiaczenie od strony ssacej/ttocznej waz 4x6 mm
e parametry elektryczne: moc ~0,16kW, napigci 230V/50Hz.
2) Sterowanie:
e sterowanie r¢czne — r¢czna regulacja czestotliwosci impulsowania (poprzez pokretlo)
e automatyczne wylgczanie pracy pompy przy poziomie minimum w zbiorniku
3) Linia ssawna x 1 szt.:
Waz wykonany z polietylenu, rozmiar 4x6, zakonczony stopa ssaca (zawiera obcigznik, filtr, zawor zwrotny,
czujnik minimum). Przytacze 2. Uwaga !!! Stope ssaca nalezy umie$ci¢ w pojemniku z tugiem sodowym
(pojemnik dostarcza producent tugu sodowego).
5) Linia tloczna x 1 szt.:
Waz wykonany z polietylenu, rozmiar 4x6, dtugo$¢ 10m, zakonczony zaworem wtryskowym '5”’
zabezpieczajacym przed cofaniem si¢ cieczy z rurociggu gtownego.

2.4.2.2. Skladowanie

Rury

Rury powinny by¢ sktadowane w stosach zabezpieczonych przed rozsuwaniem si¢. Warstwy prostek nalezy
przedzieli¢ listwami drewnianymi o kwadratowych bokach przekroju, wigkszych od wystajacych czgéci
kotierza lub kielicha. Rury mozna przechowywa¢ w budynku, w miejscu udostgpnionym przez Inzyniera,
uktadajac je w pozycji lezacej jedno-, lub wielowarstwowo. Powierzchnia skltadowania powinna by¢
utwardzona. Pierwsza warstwe rur nalezy ulozy¢ na podkladach drewnianych. Sposéb sktadowania rur
stalowych nie moze spowodowa¢ ich uszkodzenia lub korozji. Wyroby nalezy uktadaé¢ wedlug poszczegolnych
grup, wielkosci i gatunku w sposob zapewniajgcy statecznos¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych
stosow lub pojedynczych rur.

Ksztattki, armatura

Przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i zamknietych. Przy sktadowaniu materialow nalezy S$cisle
przestrzega¢ zalecen Producenta.

Urzadzenia technologiczne

Przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych i zamknigtych. Przy sktadowaniu nalezy $cisle przestrzegaé zalecen
Producenta.

Przepompownie §ciekow

Montowa¢ bezposrednio z transportu do uprzednio wykonanego wykopu.

2.4.3. SPRZET

Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu urzadzen technologicznych oraz
instalacji technologicznych z rur stalowych nierdzewnych, PVC, PE oraz drobnego sprzgtu budowlanego.

2.4.4. TRANSPORT
Rury, ksztattki i armatura mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Materialy nalezy uktadaé
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscia przesuwania si¢
podczas transportu. Rury powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.
Wytadunek rur powinien odbywaé si¢ z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznosci uniemozliwiajacych
uszkodzenie rur. Rur nie wolno zrzucaé z Srodkow transportowych, lecz roztadowywaé recznie lub po pochytych
legarach. Podczas zatadunku transportu oraz wyladunku rur oraz armatury nalezy $cisle przestrzega¢ wymagan
Producenta.
Ponadto przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw aktualnie
obowiazujacych w publicznym transporcie drogowym i kolejowym.
Transport urzadzen technologicznych powinien odbywacé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem
i deformacjg zgodnie z wytycznymi producenta. Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na paletach
drewnianych i skladowaé w pomieszczeniach zamknictych. Armatur¢ nalezy transportowa¢ w oryginalnych
opakowaniach producentdéw i sktadowac w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem powlok wykonczeniowych.

2.4.5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonana instalacja cieplej 1 zimnej wody.
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2.4.5.1. Roboty instalacyjno-montazowe
2.4.5.1.1. Wymagania ogdlne

Przewody wodociggowe, technologiczne i kanalizacyjne nalezy uktada¢ zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Cz. II. Instalacje sanitarne i
przemystowe.
Technologia uktadania przewodow powinna zapewni¢ utrzymanie trasy i przebiegéw z Dokumentacja Projektowa.
Zatamanie przewodu w planie przy zmianie kierunku trasy powinno by¢ dokonane przy pomocy odpowiednich
ksztaltek (fukéw lub kolanek), a w przypadku rurociggdéw kanalizacji grawitacyjnej przy pomocy studni rewizyjnej.
Odlegtlos¢ rurociagdw od przegrod budowlanych i wzajemnie od siebie powinna pozwoli¢ na tatwy montaz izolacji
cieplnej. Odleglos¢ izolacji od przegrody minimum 20mm. Odleglo$¢ pomigdzy rurociaggami 100mm.
Uchwyty do rur z przektadka gumowa. Uchwyty montowane do konstrukcji budowlanej z kotkiem rozporowym.
Przejscia przez Sciany wykona¢ w tulejach ochronnych z rur PCV o $rednicach odpowiednich do $rednic rur, a w
przypadku rurociggdéw technologicznych przejscia przez Sciany obiektéw technologicznych wykonac¢ jako szczelne.

2.4.5.2.Szczegolowe zasady wykonania roboét
Przed rozpoczgciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach starannie oczyszczone: rur
peknigtych, zowalizowanych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno montowa¢. Rury stalowe nalezy taczy¢
spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawania nalezy stosowa¢ materiaty spawalnicze o wlasciwosciach nie
gorszych niz wiasciwosci materialu rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreSlonemu w
Dokumentacji Projektowe i mie¢ trwale wybite oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie okreslony gatunek.
Miejsca spawania nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzerow i ubytkoéw powierzchniowych. Ponadto nie powinny
miec¢ rys, peknie¢ itp. wad.
Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu
robodt, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Potaczenia na rurach stalowych nalezy zaizolowa¢. Przed
natozeniem powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go stopnia czystosci wg PN-
70/H97051.Potaczenia kolierzowe lub réwnowazna.
Kohierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe walcowane z szyjka lub z przyspawanym kréécem
z rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadia do ptaszczyzny kohierza. Kotierz nalezy przyspawac¢ do kroéca
dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia powinna czysta i w razie potrzeby oszlifowana w
plaszczyznie kolnierza tak, aby nierdwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowa powierzchnie kotnierza. Srednice
wewnetrzne uszczelek powinny byé wigksze o 3-5 mm od wewngetrznej Srednicy przewodu lub armatury, a ich
zewnetrzna $rednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu uszczelki §rub.
Przy polaczeniach kolierzowych $ruby przeciwlegle nalezy dokreca¢ parami rownomiernie na caltym obwodzie.
Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawaé ponad nakretke na wysoko$¢ rowng $rednicg Srub, nie wiecej jednak
niz 25 mm. W czasie wykonywania polaczen kotnierzowych nie wolno:

- dociagac srubami potaczen majacych po zalozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2mm, z wyjatkiem
przypadkéw, gdy wymagaja tego wzgledy kompensacji wydluzen, pozostawi¢ $ruby niedokrecone,
pozostawiajac w kotnierzach §ruby montazowe.

- do taczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowa¢ kolnierze stalowe, z uwzglednieniem
ci$nienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewodoéw o ci$nieniu roboczym czynnika do
1,6 MPa kotnierze przyspawane, okragte, do przewodow o cisnieniu roboczym czynnika 1,6-10 MPa
kotnierze przyspawane okragte. Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kohierzy na wywijanych
obrzezach rur.

Do potaczen kotierzowych nalezy stosowaé uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych o temperaturze nie
przekraczajacej 60°C i o cisnieniu do 0,6 MPa.

Potaczenia kielichowe z uszczelka

Potaczenia realizowane przez wsunigcie bosego konca rury w kielich stanowiacy fragment przylaczonej rury,
ksztaltki lub innego elementu instalacji. W kielichu znajduje si¢ rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej
uszczelki. Ten rodzaj polaczen moze by¢ stosowany zarowno w instalacjach pracujacych pod ci$nieniem, jak tez do
instalacji bezci$nieniowej. Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztalt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu
przypadkach beda rozne. Ten rodzaj potaczenia pozwala réwniez na taczenie elementéw wykonanych z réznych
materiatdw. W potaczeniach tych taczone elementy moga przemieszczaé si¢ wzgledem siebie, az do wysunigcia.
Potaczenia takie nie moga przenosi¢ obcigzen wzdluznych, wynikajacych z ci$nienia wewngtrznego. Obcigzenia
takie muszg by¢ przenoszone przez zewngtrzne elementy ustalajagce. Warunkiem poprawnosci wykonania potaczenia
jest dobor elementéw o odpowiadajacych sobie wymiarach. Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu
(wcisnieciu) konca rury w kielich, z osadzong uszczelka do okreslonej glebokos$ci. Do montazu, szczegdlnie
wigkszych S$rednic konieczne jest zastosowanie specjalnego oprzyrzadowania pozwalajacego na wywotanie
niezb¢dnej do wecisnigcia sily. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w roznych rozwiazaniach, przez wielu
producentéw. Dopuszczalne jest stosowanie Srodka smarujacego, utatwiajacego wsuwanie, w postaci wody mydlanej
lub innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie roznego rodzaju dzwigni,
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urzadzen mechanicznych, powodujacych nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potaczenia rurociggdéw z tworzyw sztucznych
Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga by¢ taczone, rowniez z elementami wykonanymi z innych materiatow jak
np. zeliwo, stal PVC.
Podstawowe stosowane potaczenia rur PE i PP wymieniono ponizej: .
-zgrzewanie doczotowe,
-zgrzewanie z zastosowaniem ztgczek elektrooporowych.
Ponadto s3 stosowane rowniez potaczenia (szczeg6lnie dla mniejszych $rednic):
na ztaczki zaciskowe,

-kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

-zgrzewanie mufowe

-spawane.

W przypadku rur i ksztaltek ciSnieniowych z PVC stosowane mogg by¢ takze potaczenia klejone. Wszystkie
polaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnos$¢ przy cisnieniu roboczym oraz probnym.
Szczegotowe warunki montazu réznych rodzajéw ztacz sa podawane przez producentdw wyrobow z tworzyw
sztucznych. Przy wykonywaniu polaczen, nalezy przestrzega¢ zalecanych przez nich wymagan i wskazowek.
Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane ponize;j.

W praktyce najczeSciej stosuje si¢ polaczenia zgrzewane czotowo oraz zgrzewane z zastosowaniem zlacz
elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie ktorego materiat dwu tgczonych powierzchni rur powinien
przenika¢ si¢ pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg struktur¢ w miejscu potaczenia. Ten
sposob jest stosowany do laczenia prostych odcinkéw rur i odcinkdéw rur z ksztattkami umozliwiajagcymi potaczenia
kolnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spelnienia szeregu warunkow i zachowania wiasciwych
parametréw procesu zalecanych przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu czotowym wymaga si¢ przede
wszystkim, aby:

-zgrzewanie rury miaty t¢ samg $rednice i grubosci Scianek,

-rury byly ustawiane wspoétosiowo,

-koncowki taczonych rur byty doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierala si¢ w granicach 210-220°C (PE),

-czas usunigcia plyty grzejnej przed dociskiem koncoéwek rury byl mozliwie krotki ze wzgledu na duza
wrazliwo$¢ na utlenianie (PE),

-sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru,

-sita docisku w czasie chlodzenia zlacza po jego zgrzaniu byla utrzymywana na staltym poziomie, a w
szczegblnosci w temperaturze powyzej 100 C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu, w zwigzku z tym,
chtodzenie zlacza powinno odbywac si¢ w sposob naturalny bez przyspieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

-sita docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

-czas rozgrzewania,

-czas dogrzewania,

-czas zgrzewania i chlodzenia.

Powinny by¢ $cisle przestrzegana wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czolowego i zdemontowania urzadzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowa¢ miejsce
zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu (szerokosci i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych
odchylen. Warto$ci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen. Wartosci te nie powinny przekraczaé
dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu przy uzyciu ztacz elektrooporowych
nalezy przestrzegac, aby powierzchnie taczone powinny by¢ gladkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a ksztaltki
z przewodem grzejnym powinny by¢ zapakowane az do chwili uzycia.

Montaz armatury

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowaé w miejscach dostgpnych, umozliwiajgcych personelowi
eksploatacyjnemu obstuge i konserwacj¢ (powinien by¢ zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni). Przed
montazem nalezy z armatury usunaé zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia sprezonego
powietrza, tlenu, itp.) réwniez tluszcz zastosowany jako przejSciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usunac z
armatury za$lepienia. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a
pokretto daje si¢ lekko obracac.

Armature o masie przekraczajacej 30kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy ustawia¢ na odpowiednich,
trwatych podparciach, nie pozwalajacym na przecigzenie przewodow. Na przewodach poziomych armature nalezy w
miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do gory i lezalo w plaszczyznie
pionowej przechodzacej przez o$ przewodu. Armatur¢' zaporowa nalezy ustawi¢ tak, aby kierunek strzatki w
korpusie byt zgodny z ruchem czynnika w przewodzie.

Montaz urzadzen

Urzadzenia montowac zgodnie z fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. Urzadzenia powinny mieé¢
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trwale przymocowang tabliczke znamionowa z blachy, podajaca: nazwe¢ producenta, charakterystyke techniczng
urzadzenia, date produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli technicznej. Dostarczona na budowe aparatura
kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku warunkom
technicznym. Aparatura pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Proba szczelnosci instalacji

Instalacje przed odbiorem nalezy podda¢ probie szczelno$ci. Proba szczelnosci powinna byé przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych. Cz. II. Instalacje sanitarne i przemystowe.. Szczelno$¢ odcinka przewodu bez wzgledu na Srednice
powinna by¢ taka, aby przy probie hydraulicznej ci$nienie wykazane na manometrze nie spadto w ciagu 30 min
ponizej wartosci ci$nienia probnego. Przed hydrauliczng proba szczelnosci przewod nalezy od zewnatrz oczysci¢, w
czasie badania powinien by¢ umozliwiony dostgp do ztaczy ze wszystkich stron. Koncéwki odcinka przewodu oraz
wszystkie odgat¢zienia powinny byé zamknigte za pomocg odpowiednich zaslepek z uszczelnieniem, a przewod na
catej dlugosci powinien by¢ zabezpieczony przed przesunigciem w planie i w profilu. Na badanym odcinku
przewodu nie powinna by¢ instalowana armatura przed przeprowadzeniem proby szczelnosci.

Ciénienie probne odcinka przewodu nalezy przyja¢ wyzsze od najwyzszego wystepujacego w badanym odcinku
przewodu ci$nienia roboczego.

Wielko$¢ cisnienia probnego powinna by¢ zgodna z wymaganiami Producenta oraz Aprobata techniczng. Wysokos¢
ci$nienia probnego powinien wskazywa¢ manometr przy pompie hydraulicznej. Ci$nienie probne catego przewodu
niezaleznie od $rednicy nalezy przyja¢ réwne maksymalnemu wystepujacemu w badanym przewodzie cisnieniu
roboczemu.

Po zakoniczeniu budowy przewodu i pozytywnych wynikach proby szczelnosci nalezy dokona¢ jego ptukania,
uzywajac do tego czystej wody. Predkos¢ przeptywu czystej wody powinna by¢ tak dobrana, aby mogta wyptukac
wszystkie zanieczyszczenia mechaniczne z przewodu. Przewod mozna uzna¢ za dostatecznie wyptukany, jezeli
wyplywajaca z niego woda jest przezroczysta i bezbarwna.

Oznakowanie przewodow

Wszystkie rurociagi nalezy czytelnie oznaczy¢ w poblizu zaworéw i trdjnikéw. Oznaczenie powinno polegaé na
opisie rurociagéw np. ZW - zimna woda - zaleca si¢ zastosowanie rur okreslonego koloru lub oznaczenie poprzez
pomalowanie kolorowego paska.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny oczyszczalni
Rozruch oczyszczalni $ciekow jest jednoczesnie ostatnim etapem jej modernizacji i poczatkiem eksploatacji. Musi
on by¢ poprzedzony nastepujacymi pracami:
-zakonczenie robot budowlano-montazowych,
-sprawdzenie zgodno$ci wykonania obiektow i urzadzen z projektem i jego pozniejszej aktualizacji,
-sprawdzenie gotowos$ci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek i brakow przez komisje
odbioru,
- usuni¢cie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzgdzen do rozruchu,
-sprawdzanie warunkoéw BHP, jakie powinny spetniaé obiekty i urzadzenia,
-przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,
-powotanie grupy rozruchowe;j.
Celem rozruchu jest uruchomienie zmodernizowanej oczyszczalni Sciekow. W czasie rozruchu beda sprawdzone
obiekty, maszyny, urzadzenia i instalacje technologiczne oczyszczalni Sciekow.

Celem rozruchu jest:
-sprawdzenie dzialania wbudowanych urzadzen,
-doprowadzenie do stabilnego i prawidlowego przebiegu procesow technologicznych,
-ustalenie optymalnych parametrow technologicznych pracy oczyszczalni, zapewniajacych osiagnigcie
wymaganego stopnia oczyszczania $ciekow i unieszkodliwiania osadow, osiagnigcie dobrych technicznych
i ekonomicznych parametrow pracy oczyszczalni.
Kompleksowy rozruch oczyszczalni §ciekdw w zakresie technologicznym winien sktada¢ si¢ z nastepujacych faz:
I - rozruch mechaniczny
II - rozruch hydrauliczny
I - rozruch technologiczny
Kazdg z faz rozruchu przeprowadza si¢ kolejno poszczegdlnymi wezlami technologicznymi. Dopiero po
zakonczeniu kazdej fazy we wszystkich weztach mozna przystapi¢ do nastgpnej fazy rozruchu. Charakterystyke
poszczegolnych faz rozruchu podano ponizej.

Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest I fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni sciekow. Rozruch mechaniczny obiektow i
urzadzen przeprowadza si¢ ,,na sucho", to jest napetniania komoér zbiornikéw woda lub $ciekami. Ta faza rozruchu
ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektow, maszyn i urzadzen oczyszczalni $ciekow podlegajacych
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rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajacych. Czynnosci rozruchu
mechanicznego obejmuja:
-sprawdzenie wszystkich polaczen przewodow technologicznych w obiektach i miedzy obiektami,
-sprawdzenie dzialania armatury,
-sprawdzenie prawidtowo$ci montazu maszyn i urzadzen, a szczeg6lnie ustawienia ich na fundamentach,
-zamocowania, wypoziomowania oraz wspotosiowania maszyny (np. pompy poziomej) i napedu, - dziatanie
pracy maszyn i urzadzen,
-sprawdzenie czysto$ci zbiornikow (obiektow technologicznych, komor, studzienek rewizyjnych, przewodow,
kanatéw itp.,
-skompletowani DTR od producentow poszczegodlnych maszyn i urzadzen oraz zapoznanie si¢ z nimi,
-sprawdzenie uktadow sterowania i sygnalizacji.
Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego mozna przystapi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy, tzw. praca ,, na sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny mogg pracowac ,,na sucho"

Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ w DTR danej maszyny lub urzadzenia
sposob ich uruchomienia i postgpowaé zgodnie z podanymi tam wytycznymi. Kazde probne uruchomienie powinno
odbywac¢ si¢ w obecnosci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacj¢ elektryczng. Zakonczenie
rozruchu mechanicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokotem pokazujacy dany obiekt Iub
caty wezet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest II faza kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekow. W tej fazie rozruchu wigkszose
komor i zbiornikéw oczyszczalni napetnia si¢ woda.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektow technologicznych oczyszczalni. W czasie tej fazy istotng role odgrywaja
zagadnienia hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi by¢ prowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnych,
dlatego jako medium stosuje si¢ wode. Zaleca si¢ pobor wody z wodociagu miejskiego. Pobrang wode mozna dla
oszczednos$ci uzywaé wielokrotnie przepompowujac ja z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchu
hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnosci i prawidlowosci hydraulicznego funkcjonowania obiektéw i urzadzen
oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a takze przeprowadzenie prob pracy wyposazenia (pompy, mieszadta,
przelewy, zgarniacze, itp.).

Kontrola szczelnosci zbiornikéw winna by¢ przeprowadzona na poczatku rozruchu hydraulicznego, niezaleznie od
prob wodnych, ktére zostaty przeprowadzone przez wykonawcow obiektéw budowlanych. Badania szczelnos$ci
zbiornikoéw o swobodnej powierzchni cieczy przeprowadza si¢ przy dokonaniu technicznych odbioréw czgsciowych
i robot zanikajacych i przy odbiorze koncowym obiektu. Obejmuja one proby szczelnosci samego zbiornika jak i
odcinki przewodow w budowanych w dno i $ciany. Szczelno$¢ zbiornikow przy takich odbiorach bada si¢ przez
eksfiltracje. Przy badaniach na eksfiltracj¢ uwzglednia si¢ ubytek wody z napelnionego obiektu na skutek parowania
umieszczonego w naczyniu otwartym o powierzchni 1m utrzymujacym si¢ na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu
hydraulicznym bada si¢ szczelno$¢ obiektu na eksfiltracje napelniajac go woda do projektowanego poziomu, a
nastepnie zamyka si¢ i plombuje wszystkie zasuwy i inne zamkniecia na odptywach. W przypadkach koniecznych
wstawia si¢ dodatkowe zaslepki pomiedzy kotnierze. Badania zaczyna si¢ po 5-dniowym napetnianiu woda. Trwa
ono 3 dni, w czasie ktorych uzupehia si¢ stale poziom wody mierzac doktadnie jej ilos¢ odpowiadajacej ubytkow
wody w ciagu tych 5 dni, uwzgledniajac jak przy odbiorze technicznym ubytek wody na parowanie szczelno$é
obiektu moze by¢ uwazana praktycznie za wystarczajgcg jezeli ucieczka wody w ciggu jednej doby nie jest wigksza
niz 3dm na 1m?* zwilzonej powierzchni $cian i dna do zewnetrznych powierzchni. Sprawdzenie szczelnosci wody na
infiltracje nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak w czasie odbiorow koncowych. Zbiornik nalezy catkowicie
oprozni¢ i sprawdzi¢ komisyjnie przecieki w ciagu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywac przecieku wod
gruntowych do wnetrza. Kontrola szczelno$ci przewodow powinna by¢ juz przeprowadzona przy odbiorze
technicznym poszczegdlnych instalacji. Mimo to nalezy ja powtorzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosujac kryteria
zgodne z normami.

Uwaga! Przed rozpoczeciem napelniania obiektéw woda sprawdzi¢ czy zamknigte sa zasuwy na rurociggach
spustowych, odplywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokotem przekazujacy
caty wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczne oprdznianie obiektow, weztow z wody, chyba ze
nastgpito to w czasie prob rurociagdw i zasuw spustowych w tych obiektach, ktore takie spusty maja.

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnig, III faza kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekéw. Musi on byé
prowadzony przy statej wspolpracy grupy energetycznej i AKPiA, ktore wezesniej w czasie rozruchu hydraulicznego
dokonaly sprawdzenia regulacji i wstgpnego "rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch technologiczny oczyszczalni
stanowi faz¢ wypracowania uktadu oczyszczania §ciekow i przerobki osadow z doborem optymalnych parametrow
jednostkowych procesow w celu uzyskania wymaganej efektywnosci zatozonej w dokumentacji techniczno -
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ekonomicznej inwestycji. Osiagnigcie zatozonej efektywnos$ci i parametrow pracy urzadzen stanowi¢ bedzie
podstawe do przekazania oczyszczalni do eksploatacji. Zadaniem rozruchu technologicznego mechaniczno
-biologicznych oczyszczalni $ciekéw bedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania mechanizméw i urzadzen w
warunkach ich rzeczywistego obciazenia hydraulicznego $ciekami i tadunkiem zanieczyszczen, sprawdzenie efektow
dziatania urzadzen do mechanicznego oczyszczania $ciekow, doprowadzenie do wytworzenia si¢ prawidtowego
przebiegu proceséw biologicznych w komorach osadu czynnego, doprowadzenie do mechanicznego odwadniania
osadu nadmiernego, dobor optymalnych dawek flokulantéw (polielektrolit) i wapna w procesie mechanicznego
odwadniania i higienizacji osadoéw, okreslenie optymalnego stopnia recyrkulacji zewnegtrznej w reaktorach
biologicznych, ocena efektywno$ci oczyszczania §$ciekdw 1 przerobki osadéw w poszczegdlnych procesach
oczyszczalni przy optymalnych parametrach uzyskanie koncowych efektéw oczyszczania $ciekéw wymaganych
przez wladze ochrony $rodowiska, przeszkolenie zalogi oczyszczalni. Decydujace znaczenie dla rozruchu calej
oczyszczalni, wymagajace dluzszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpowiednich warunkéw prawidtowego
przebiegu procesow biochemicznych, ma rozruch komoér z osadem czynnym. Z tego wzglgdu rozruch oczyszczalni
powinien odby¢ si¢ w cieptej porze roku. Podstawowe warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego to:
-zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego (pod obcigzeniem woda),
-zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnienie doptywu do oczyszczalni $ciekow
w odpowiedniej ilosci i sktadzie nieodbiegajacym zbytni od przyj¢tego w dokumentacji technicznej,
-zaopatrzenie oczyszczalni w pelny zestaw S$rodkow chemicznych, przeszkolenie uczestnikow rozruchu
w zakresie stosowanej technologii oraz BHP i p. poz. oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni,
zabezpieczenie dostawy czynnikéw energetycznych (energia elektryczna), oraz wody, przygotowanie
niezbednych czeséci zamiennych, wyposazenie w odpowiedni sprzet eksploatacyjny, narzedzia, sprzet BHP oraz
p- poz. I odpowiednie instrukcje, w tym BHP i p. poz.,
- przygotowanie sprzetu do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionego (pojemniki, kontenery, srodki transportu)
oraz zawarcie umowy z przedsigbiorstwem komunalnym.
Do podstawowych czynnosci rozruchu technologicznego naleza: napelnienie obiektow i urzadzen oczyszczalni
sciekami, uruchomienie przepompowni $ciekow i osadow, uruchomienie obiektéw oczyszczania SciekOw 1 przerdbki
osadow wraz z obiektami i urzadzeniami wspomagajacymi i pomocniczymi, wypracowanie i doprowadzenie
uktadow biologicznego oczyszczania $ciekéw i przerdbki osadow do parametréw optymalnych, okreslenie iloSci
powstajacych skratek, piasku i osadow oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i wywozu na przygotowane
do tego celu miejsce, uruchomienie procesu mechanicznego odwadniania osadéw z higienizacja z doborem
optymalnych parametréow, dawki polielektrolitu, wapna oraz okreslenie ilosci i jakos$ci osadéw odwodnionych,
prowadzenie biezacej kontroli analitycznej sktadu $ciekow surowych i1 oczyszczonych oraz osadéow na
poszczegolnych stopniach oczyszczalni, biezaca kontrola parametréw pracy oczyszczalni: obciazenie hydrauliczne i
fadunkiem zanieczyszczen, wiek i charakter osadu, wydajno$¢ i efektywnos$¢ procesoéw, stopien recyrkulacji
zewnegtrznej 1 wewnetrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego odwadniania itp., opracowanie sprawozdania z
rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksploatacji oczyszczalni.
W okresie pelnego - rzeczywistego obcigzenia oczyszczalni, przy pracujacych wszystkich urzadzeniach do
oczyszczania $ciekOw 1 przerobki osaddéw, nastgpuje optymalizacja parametréw technologicznych w aspekcie
uzyskania jakosci Sciekow oczyszczonych spetniajacych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do odbiornika
oraz przygotowanie wytycznych do eksploatacji oczyszczalni. W $ciekach surowych i oczyszczonych biologicznie
(probki sredniodobowe -proponowana czg¢stotliwos$¢ badan - co 5 dni): odczyn, BZTS, ChZT, azot amonowy, azot
azotanowy, azot organiczny, azot ogolny, fosforany, fosfor ogolny, zawiesiny ogolne.
Wykonawca bedzie wilaczony do prac rozruchowych oczyszczalni, ale nie bedzie odpowiedzialny za efekty
technologiczne. Roboty begda uznane za wykonane, jezeli bedg wykonane zgodnie z dokumentacja lub/ i
zaaprobowanymi zmianami.

2.4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z projektem, ze sztuka budowlang wiedza techniczna, z nalezyta
starannoscia i zachowaniem zasad estetyki wykonania.

2.4.6.1. Roboty montazowe
Kontrolg jako$ci robdt instalacyjno-montazowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Cz. II. instalacje sanitarne i
przemystowe.
Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
a) zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa,
b) materiatéw zgodnie z wymaganiami norm podanymi w pkt. 2,
¢) utozenia przewodow:
eutozenia przewodu na podtozu,
e odchylenia osi przewodu,
e odchylenia spadku,
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e zabezpieczenia przewodu przy przejsciach przez przeszkody,
ekontrola potaczen przewodow,

d) uktadania przewodu w rurach ochronnych,

e) wykonanie izolacji termicznej rur,

f) szczelno$ci przewodow,

g) zgodnosci montazu urzadzen z wytycznymi producenta.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie proby, Swiadectwa zgodnosci i atesty gwarancji producenta
dla stosowanych materiatow, ze zastosowane materialy spetniaja wymagane Aprobatami technicznymi i Polskimi
normami warunki techniczne.

2.4.7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr (m) przewodu dla danej $rednicy oraz sztuka lub komplet zamontowanego
urzadzenia, armatury, osprzgtu.

2.4.8. ODBIOR ROBOT
Przy odbiorze robot powinny by¢ dostarczone nast¢pujace dokumenty:

e Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupelieniami w trakcie wykonywania robot oraz
dokumenty uzasadniajace uzupeknienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot,
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.
protokoty czg¢éciowych odbiorow poprzednich faz robot (roboty przygotowawcze i zanikowe, etapy itp.),
protokét przeprowadzonego badania szczelnosci calego przewodu lub czesci instalacji,
protokoty przeprowadzonych ptukan przewodu,
swiadectwa jakosci wydane przez dostawcoéw urzadzen i materialow.

e protokoty przeprowadzonych badan przewodow tacznie z wynikami wykonanych analiz fizykochemicznych
i bakteriologicznych wody oraz §ciekdw oczyszczonych z koncowej fazy rozruchu,

e Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcoOw urzadzen i materiatdw,

e sprawozdanie z rozruchu technologicznego oczyszczalni.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:
e zgodnos¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstgpstw od Dokumentacji Projektowe;j,
e protokoty z odbioréw czes$ciowych i realizacje¢ postanowien dotyczaca usunigcia usterek,
e aktualno$¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia,
e protokoty z przeprowadzonego plukania przewodu oraz wyniki badan fizykochemicznych wody ptynacej w
odbieranym przewodzie,
e protokoty badan szczelnosci catego przewodu.

2.4.9. PODSTAWA PEATNOSCI

2.4.9.1. Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00

2.4.3.9.2. Platnos¢
Platnosci bedg wykonywane na podstawie umowy zawartej z Wykonawcg wg niniejszej ST

2.4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

-PN-81/B-10700/00 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspolne wymagania i badania lub rownowazna;
-PN-81/B-10700/02 - Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze; Przewody wody zimnej i cieplej z rur stalowych ocynkowanych lub
réwnowazna,
-PN-81/B-10740 - Stacje hydroforowe. Wymagania i badania przy odbiorze lub réwnowazna.
-PN-71/3-10420 - Urzadzenia cieptej wody w budynkach lub rownowazna.
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2.5.1. WSTEP

2.5.1.1. Przedmiot opracowania ST
Przedmiotem niniejszego opracowania (ST) s3g wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
w zakresie Robot zwigzanych z wykonaniem instalacji ogrzewania, wod.-kan., wentylacji i technologiczne, ktore
zostang wykonane dla Zadania ujetego w opracowaniu: ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni §ciekéw w Trzcielu”

2.5.1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsze Wymagania Zamawiajacego, bedace czesSciag SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do wykonania Robot
wymienionych projekcie budowlanym i technicznym.

2.5.1.3. Zakres Robét objetych Kontraktem/Umowg
Zakres prac obejmuje wykonanie Robot zwigzanych z wykonaniem instalacji w budynkach oczyszczalni $ciekow
oraz obiektach oczyszczalni, w tym m. in.:
* instalacje wodociagowe,
« instalacje kanalizacyjne,
* wentylacje
Powyzej przedstawiono zarys Robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wod.-kan., c.o. i wentylacji w budynkach i
obiektach oczyszczalni $Sciekow. Wykonawca, wykorzystujac swoja wiedze i doswiadczenie sam wyspecyfikuje
niezb¢dne prace zwigzane z wykonaniem instalacji sanitarnych do realizacji niniejszego Kontraktu/Umowy wg
obowiazujacych wymogow okreslonych w PB, PT i w niniejszych warunkach. Dokumentacji projektowej oraz
zgodnie z obowigzujagcym prawem.

2.5.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszych wymaganiach sa zgodne z ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne"
z odpowiednimi normami, a w szczegdlnosci z PN-92/B-01706 Iub rownowazna, PN-92/B-01707 lub rownowazna,
PN-92/B-10735 lub rownowazna, PN-74/H-74200 lub réwnowazna, PN-83/B-03430 lub réwnowazna, PN-79/B-
10440 lub réownowazna, PN-90/B-01430 lub rownowazna, lub odpowiednimi normami Krajow UE, w zakresie
przyjetym przez polskie prawodawstwo i postanowieniami Kontraktu/Umowy.

2.5.1.5. Ogolne wymagania dotyczace realizacji przedmiotu Kontraktu/Umowy
Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z PB , Projektem Technicznym i
poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Informacje o terenie budowy zawierajace wszystkie niezbedne dane istotne z punktu widzenia organizacji Robot
budowlanych, zabezpieczenia interesow o0sOb trzecich, ochrony S$rodowiska, warunkéw bezpieczenstwa pracy,
zaplecza dla potrzeb Wykonawcy, warunkéw dotyczacych organizacji ruchu, ogrodzenia, zabezpieczenia chodnikow
1 jezdni; zostaty umieszczone w ST 00.00 ,,Wymagania Og6lne".

2.5.2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania begda zgodne z postanowieniami Kontraktu/Umowy i
poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materiatdow oraz odpowiednie $wiadectwa
badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie 1 probki do zatwierdzenia
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetlienie wymagan ilosciowych i
jako$ciowych materialéw dostarczanych na teren budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z
zatozeniami PZJ.

Wymagania dotyczgce materiatow podano w Projekcie Technicznym . Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowg wraz
ze $wiadectwem jako$ci, wymaganymi atestami i aprobatami technicznymi, kartami gwarancyjnymi i protokotami
odbioru technicznego producenta oraz deklaracjami zgodnosci z polskg normg. Dostarczone na migjsce budowy
materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodno$ci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢
ogledziny dostarczonych materiatéw. W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich jako$ci, przed
wbudowaniem nalezy podda¢ badaniom okreslonym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Ilosci poszczegodlnych materiatow oraz urzadzen i aparatury wyszczegdlniono w PT oraz w z przedmiarach robot .

2.5.3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogoélne". Sprzg¢t budowlany powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloS§ci wymaganiom zawartym w Programie Zapewnienia JakoSci
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zaakceptowanym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nieckorzystnego wplywu na
jako$¢ wykonywanych Robot, zarowno w miejscu tych Robot, jak i tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zaladunku i wyladunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce
powinien uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera/ Inspektora Nadzoru.

Sprzet uzywany do realizacji Robot powinien by¢ zgodny z PZJ oraz projektu organizacji Robot, ktory uzyskat
akceptacj¢ Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Roboty zwiazane z wykonaniem Robot zwigzanych z instalacjami wod.-kan., c.o. i wentylacji b¢da wykonywane
recznie 1 przy pomocy nastgpujacych maszyn i urzadzen:

- samochod dostawcezy 0,9 t,

- wiertarki,

- rusztowania lekkie przesuwne,

- lutownice,

- szlifierki kontowe,

- zgrzewarki do rur,

- pily tarczowe,

- wkretarki,

- wiertnica do betonu,

- zurawie samochodowe,

- narzg¢dzia drobne jak klucze dynamometryczne

- gigtarka do rur

- sprezarka

2.5.4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogoélne".

Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa, zardbwno w
obrebie pasa Robot, jak i poza nimi. Srodki transportowe, poruszajace si¢ po drogach powinny spelnia¢ odpowiednie
wymagania w zakresie parametréw charakteryzujacych pojazdy, w szczegdlnosci w odniesieniu do gabarytow i
obcigzenia na oS.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkow
obciazaja Wykonawce.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na
jako$é Robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST 00.00
,,Wymagania ogdlne", PZJ oraz projektu organizacji Robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zaladowanych materialow, armatury i urzadzen,

- zabezpieczenie materialow, armatury i urzadzen przed uszkodzeniem,

- kontrole zatadunku i wytadunku.

Roztadowania materialow i urzadzen nalezy dokonywane z zachowaniem S$rodkow ostroznosci zapobiegajacych
uszkodzeniu.

Wszystkie materialy i urzadzenia powinny by¢ sktadowane w sposdb uporzadkowany, zgodnie z wytycznymi
podanymi przez producenta.

2.5.5. WYKONANIE ROBOT

2.5.5.1. Ogolne warunki wykonania Robot
Ogé6lne warunki wykonania podano w ST 00.00 ,Wymagania Ogolne". Wykonawca przedstawi
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do akceptacji zarys metodologii Robot, projekt organizacji i harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty zwigzane z wykonywaniem instalacji wod.-
kan., c.0., wentylacji i technologicznej. Zarys metodologii Rob6t powinien by¢ sporzadzony przez Wykonawce
zgodnie z odpowiednimi normami i zawiera¢ wszystkie niezbedne elementy Robot zwigzane z wykonaniem zakresu
Robot zawartych w niniejszych wymaganiach.

2.5.5.2. Roboty przygotowawcze

2.3.5.2.1. Wewnetrzna instalacia wody zimnej
a) *wytyczenie trasy przewodow na $cianach budynkow (budynku obstugowego, budynku technicznego),
b) -ustalenie miejsc wykonanie podejs¢ do przyboréw i zawordéw czerpalnych,
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¢) *wykucie/wywiercenie otwordw dla instalacji wodociggowe;.

2.9.9.2.2. Wewnetrzna instalacia kanalizacji sanitarnej
a) *wytyczenie tras przebiegu przewodow pod posadzka i na $cianach budynku,
b) -ustalenie miejsc wykonania podej$¢ odptywowych od poszczegoélnych urzadzen,
¢) *wykucie otworow dla wpustow i czyszczakow.

2.9.9.2.3. Wewnetrzna instalacia ¢.o.
a) ustalenie miejsc wykonania montazu dla pompy ciepta, poszczegolnych grzejnikow wodnych (istniejacy budynek
techniczny) aparatéw grzewczo-wentylacyjnych, i grzejnikéw elektrycznych (budynek obstugowy),

2.5.5.2.4. Wentvilacia
a) wytyczenie miejsca montazu wentylatora dachowego,
b) wykonanie otworow w $cianach dla czerpni grzejnikow konwektorowych i stropie dla wentylatora dachowego,
c) ustalenie miejsc montazu wentylatora i czerpni wentylacyjnych.

2.5.5.2.5. Instalacje technologiczne
a) wytyczenie trasy przewodow technologicznych,
b) wykonanie otworow w $cianach obiektow za pomocg wiertnicy do betonu
¢) wykonanie uszczelnien (np. tancuchowych)
e) wykonanie podpér i umocnien.

2.5.5.3. Roboty montazowe
Prowadzac przewody jeden nad drugim, nalezy zachowaé nastepujaca kolejnos¢ (od gory):
* zimnej wody,
* kanalizacyjne.
Zabrania si¢ prowadzi¢ przewody wodociggowe zimnej wody lub kanalizacyjne nad przewodami
elektrycznymi.

2.5.5.3.1. Montaz instalacji zimnej wody
Montaz rurociggoéw nalezy wykonaé zgodnie z ,,Instrukcja montazu" poszczegolnych producentéw
Tur.
Przewody wodociggowe nalezy wykonac¢ z rur PE, taczonych na ksztaltki systemowe lub z wykonac
z rur stalowych ocynkowanych laczonych na gwint za pomocg typowych ksztaltek z zeliwa ciagliwego
ocynkowanego lub z rur miedzianych taczonych za pomoca lutowania, zaciskania lub za
pomoca zlaczek.
Przejécia przewodow przez $ciany i stropy nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych.
Zmiany kierunku prowadzenia przewodow wykonywaé odpowiednimi ksztattkami (tuki i kolana).
Przewody nalezy mocowaé do elementdéw konstrukcji budynkéw za pomoca uchwytéw lub wspornikow. Podejscia
powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody. Odleglo$ci pomiedzy punktami mocowania rur o
$rednicy:
* fi 1020 mm powinna wynosi¢ 1,5 m,
* fi 25+32 mm powinna wynosi¢ 2,0 m,
* fi 4050 mm powinna wynosi¢ 2,5 m.
Rurociagi nalezy prowadzi¢ ze spadkiem umozliwiajagcym odwodnienie instalacji. Podej$cia do armatury
wyptywowej uklada¢ ze spadkiem min. 2%.
Przewody wodociaggowe powinny by¢ prowadzone min. 10 cm od przewodéw cieplnych. Przybory
nalezy montowac¢ na wysokosci:
* 0,50+0,60 m - zlewy,
* 0,75+0,80 m - umywalki.
Armature nalezy montowa¢ w miejscach tatwo dostepnych.
Armatura stosowana w instalacjach powinna odpowiada¢ warunkom pracy, ci$nienie max 0,6 MPa,
temperatura — 5°C do + 55°C.
Zawory czerpalne nalezy montowac 0,25+0,35 m nad przyborem.
Potaczenia gwintowane nalezy uszczelni¢ taSma teflonows.

2.9.9.3.2. Montaz instalacji kanalizacji sanitarnej
Montaz rurociggéw nalezy wykona¢ zgodnie z ,,Instrukcja montazu" poszczegolnych producentdéw rur.
Przewody kanalizacyjne w ziemi pod posadzka nalezy uktada¢ na podsypce z piasku o grubosci 10 cm. Po
zamontowaniu przewodow kanalizacyjnych w wykopach, obsypa¢ je piaskiem do wysokosci 20 cm ponad wierzch
rury, warstwami o grubosci 10 cm z zageszczeniem. Po wykonaniu proby szczelnosci nalezy wykop zasypaé gruntem
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bez kamieni. Zasypke przeprowadzaé warstwami grubosci 20 cm z zageszczeniem.

Instalacje kanalizacji sanitarnej nalezy wykonac z rur i ksztattek PCV. Potaczenia rur i ksztattek z PCV
nalezy wykona¢ przy uzyciu pier§cienia gumowego, uszczelki o $rednicy dostosowanej do zewngetrznej $rednicy rury.
Odgatezienia przewodow odptywowych (poziomdéw) powinny by¢ wykonane za pomoca trojnikow o kacie nie
wigkszym niz 45°.

Przewody nalezy mocowaé do elementdéw konstrukeji budynku za pomoca uchwytow lub wspornikéw. Pomiedzy
przewodem a obejma nalezy stosowac podktadki elastyczne. Obejmy powinny mocowacé rur¢ pod kielichem.
Spadki podejs¢ odpltywowych do przyboréow sanitarnych nalezy wykonaé nie mniejsze niz 1,5%. Przybory i
urzadzenia taczone z urzadzeniami kanalizacyjnymi nalezy wyposazy¢ w indywidualne zamknigcia wodne
(syfony).

2.9.5.3.3. Kanalizacia odwodnieniowa
Instalacj¢ odwodnieniowg wyposazy¢ nalezy w syfony przy wpustach podtogowych.

2.9.9.3.4. Montaz instalacji c.0.
Temperatury pomieszczen ustali¢ w oparciu o RMI z dnia 12.04.2002 r. WTJPOBIIU (Dz.U. 75).
Montaz instalacji c.0. w istniejacym budynku technicznym z rur PE-RT/AL/PE-HD, montaz pompy ciepla o
wydajnosci 22 kW, montaz dolnego zrodta ciepta PC (wgzownice z rur PE w SBR1 i SBR2), montaz nagrzewnic
grzewczo-wentylacyjnych . Montaz urzadzen, pomp obiegowych, armatury i osprzetu zrodta ciepla i instalacji
ogrzewania zgodnie z Projektem Technicznym.

2.9.9.3.9. Montaz wentvlacji

Wentylacja musi zapewni¢ wlasciwe przewietrzanie pomieszczen, zalezne od ich sposobu uzytkowania i
zainstalowanych urzadzen, zgodnie z RMI z dnia 12.04.2002 r. WTJPOBIIU. W pomieszczeniach oczyszczalni
sciekow nalezy zamontowa¢ wentylacj¢ grawitacyjng i mechaniczng.
Nawiew przez infiltracje, rozszczelnienie okien, nawietrzniki okienne (w skrzydle okien na wysokosci min 2,0 m nad
posadzka) czerpnie $cienne dla konwektorow wentylacyjnych (o$ kanatu: 0,10m nad poziom posadzki 2szt. 2,5m
Iszt.), .

Nawietrzniki okienne i czerpnie $cienne wyposazy¢ w urzadzenia chronigce przed przedostaniem si¢ opadoéw
atmosferycznych do pomieszczenia.
Kanaly wentylacyjne wykona¢ jako szczelne, gladkie, bez wgniecen i zalaman. Kanaty wentylacji mechanicznej
nalezy uktada¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i montowac na konstrukcjach wsporczych, lub podwieszeniach.
Kanaly wentylacyjne mocowac na wieszakach, wspornikach Iub konstrukcjach podtrzymujacych. Miedzy kanatem a
wspornikiem lub obejma zastosowa¢ podktadki amortyzujace.
Scianki kanatéw prostokatnych mogg sie ugina¢ max. o 2 % dhugosci boku. Kanaty wentylacyjne taczy¢ za pomoca
zamkow z uszezelnieniami z gumy migkkiej.
Do zmiany kierunku przeplywu powietrza stosowaé odpowiednie ksztaltki wentylacyjne. Sciany kanatow
prostokatnych winny by¢ do siebie prostopadte.
Przejécia kanatéw przez przegrody budowlane zabezpieczy¢ welng lub gabka jako zabezpieczenie przed drganiami i
hatasem. Przej$cia w §cianach i stropach miedzy poszczegdlnymi pomieszczeniami wykona¢ jako gazoszczelne.
Kratki wentylacji nalezy montowa¢ pod stropem i nad podtoga zgodnie z instrukcja montazowa
producenta.
Zabrania si¢ stosowania palnych izolacji przewodow wentylacyjnych.

2.5.3.3.0. Instalacje technologiczne
Wszystkie przejécia przewodow przez $ciany ponizej maksymalnego lustra cieczy wykona¢ jako
przejscia szczelne (np. przejscia tancuchowe).
Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bgda w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem
nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane zostang przez
wykwalifikowanych i do$wiadczonych spawaczy posiadajacych wymagane uprawnienia. Wykonawca jest
odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im
zadania.
Wykonawca przedtozy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki
testow potwierdzajacych kwalifikacje spawaczy.
Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy zostang
zatwierdzone przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru przed rozpoczeciem prac.
Elementy spawane bedg odpowiada¢ obowigzujacym przepisom zawartym w dokumencie XV-50- 56E, wydanym
przez Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa.
Spawanie stali weglowej
Dopuszcza si¢ w procesie wytwarzania spawanych elementow ze stali weglowej stosowanie
spawania recznego tukowego elektroda w otulinie, spawania metoda tuku pod topnikiem, spawanie
hukiem krytym w ostonie gazowej, spawania w elektrodzie rdzeniowej, spawania metoda tuku
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elektrody wolframowej w ostonie gazowej i innych przyjetych metod. Dopuszcza si¢ warsztatowe

wykonanie prefabrykatow.

Spawanie stali kwasoodpornej

Do spawania stali kwasoodpornej zarowno w warunkach warsztatowych, jak i na Placu Budowy, nalezy uzy¢ metody
spawania z elektroda wolframowa w otoczeniu gazu obojetnego (TIG) lub elektroda metalowa w otoczeniu gazu
obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego dopuszcza si¢ metode spawania tukiem krytym lub lukiem
plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody, wewnetrzna strona spawow powinna by¢ chroniona czystym,
obojetnym gazem.

W celu zapewnienia wysokiej jakosci spawow elementdéw taczacych, rurazu i innego wyposazenia wykonanego ze
stali kwasoodpornej, w miar¢ mozliwosci zaleca si¢ wykonanie tych prac w warunkach warsztatowych. Wykonanie
Roboty wykonane zostana zgodnie z normami. W przypadku spawania stali kwasoodpornej nalezy spetnic¢ ponizsze
wymagania:

* dopuszcza si¢ wylacznie stosowanie spoin czolowych do aczenia rurazu podczas budowy instalacji, wymagane jest
trawienie Spawow.

* wyklucza si¢ stosowanie podktadek pierScieniowych podczas spawania.

* niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen powierzchni materiatu stanowigcych
potencjalne ogniska korozji

* nie dopuszcza si¢ uzycia piaskowania w przypadku materiatow wykonanych ze stali kwasoodporne;.

Malowanie i ochrona metalu

Wszystkie elementy wyposazenia nalezy pomalowaé lub zabezpieczy¢ w inny sposob. Na Wykonawcy
Kontraktu/Umowy spoczywa obowigzek zaznajomienia wszystkich dostawcow z wymogami dotyczacymi
farb ochronnych i innych pokry¢ ochronnych na dostarczanych przez nich produktach.

Wszystkie polyskujace czesci metalowe, przed transportem zostana pokryte odpowiednig warstwa ochronng i
wlasciwie zabezpieczone na czas transportu na Plac Budowy. Po ich zamontowaniu zostang one starannie
WYCZyszczone.

Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce i
zatwierdzonego przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Podczas wykonywania powloki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezagco prowadzi¢ dokumentacje
prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastgpujace informacje:

« warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot,

* wilgotno$¢ i temperatura podtoza,

* masa poszczegolnych sktadnikow materiatow zuzytych na jednostke powierzchni,

* grubos¢ warstw powlok zabezpieczenia antykorozyjnego,

* dtugos$¢ przerw pomiedzy ukladaniem poszczegdlnych warstw.

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu. Do odtluszczania powierzchni stosowac benzyng
ekstrakcyjng. Powierzchnia elementéw po odtluszczeniu powinna by¢é wolna od smardw, olejow. Nie wolno
pozostawia¢ thustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia
strumieniowo-$ciernego. Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metodg strumieniowo-$cierng. Czyszczenie
musi zapewni¢ catkowite usunigcie zgorzeliny,

rdzy oraz spowodowa¢ rownomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobee nie bgdzie zmieniata odcienia i
bedzie rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchni¢ nalezy odpyli¢
strumieniem sprezonego powietrza lub mickka zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej
powierzchni warstwa metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchni¢ nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie, na ktorych uktadane beda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ taSma samoprzylepna na odlegtosci okoto
5 cm od przyszlej spoiny.

Powierzchni¢ metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczyscic sprgzonym powietrzem, a nastepnie
umy¢ benzyng ekstrakcyjng.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.
Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywac metoda natryskowa, §cisle Z wytycznymi
opracowanymi przez Producenta wyrobéw malarskich.

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powlok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po kazdej
stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie
zabezpieczenie tymczasowe tatwe do usunigcia. Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie
oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w dokumentacji technicznej, nastgpnie wykona¢ odpowiednie powtoki.
Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do wyschnigcia nastepnie $cisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy.
Naprawy i uzupelnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polegaé na
wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu, naniesieniu powloki warstw podkladowych i warstw
nawierzchniowych. Wytworca musi zapewni¢ Inzynierowi/ Inspektorowi Nadzoru mozliwos¢ odbioru kazdej
czynnos$ci oddzielnie. Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10°C do +40°C, przy wilgotno$ci niZszej niz 85%, a jednocze$nie w
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temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci. W zwiazku
z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach
rannych i péznych popoludniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji wystgpuje rosa. Nie wolno malowaé w
czasie deszczu, mgly i innych opadéw atmosferycznych.

Cynkowanie

Proces cynkowania odbywac¢ si¢ bedzie poprzez "goraca kapiel" cynkowa. Nalezy zwrdci¢ uwage na

cynkowane drobne elementy. Wprowadzone zostanie odpowiednie zabezpieczenie polegajace na wypehianiu,
odpowietrzaniu 1 plukaniu podzespotow zawierajacych puste przestrzenie. Otwory wentylacyjne zostang
odpowiednio zaczopowane po zakonczeniu cynkowania.

Wszelkie usterki na powierzchni stali, takie jak zarysowania, rozwarstwienia powierzchni, obtarcia

i faldy nalezy usunaé. Wszelkie wiercenia, przecigcia, spawy, uksztattowania i koncowa obrobka zostanie wykonana
przed ocynkowaniem elementu. Powierzchnia elementu stalowego, przed ocynkowaniem, musi by¢ wolna od nagaru
po spawaniu, farby, oleju, woskow i podobnych

zanieczyszczen. Elementy te nalezy poddac kapieli w rozcienczonym kwasie siarkowym lub solnym

po uprzednim oplukaniu woda i kapieli w kwasie fosforowym. Nastepnie musza zosta¢ dokladnie umyte,
przetrzymane w piecu grzewczym i zanurzone w roztopionym cynku i wyszczotkowane po to, aby cata powierzchnia
metalu zostala doktadnie i rownomiernie pokryta a przyrost masy po zanurzeniu w kapieli wynosit minimum 610
g/m2 powierzchni cynkowanej (z wyjatkiem rur ww przypadku ktéorych minimalny przyrost masy wynosi
460g/m2)) . Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ 0,5 mikrona.

Po wyjeciu z kapieli, nowa powierzchnia powinna by¢ gladka, jednolita, bez nieostoni¢tych miejsc, grudek, pecherzy
1 pozostato$ci topnikéw, popiotu. Krawedzie powinny by¢ czyste a powierzchnie jasniejace.

Sruby, nakretki i podkfadki réwniez powinny by¢ poddane kapieli cynkowej a nastepnie odwirowane. Przed
cynkowaniem nakr¢tki powinny zosta¢é nagwintowane do rozmiaru wigkszego o okoto 0,4 mm za§ gwinty
naoliwione, aby mozliwe bylo r¢czne nakrecenie catej nakretki na §rube.

Do roztadunku i montazu nalezy uzywac nylonowych paséw. Elementy ocynkowane magazynowane w miejscu
produkcji lub na Placu Budowy, uktada¢ nalezy w taki sposdb, aby zapewni¢ odpowiednig wentylacje wszystkich
powierzchni i aby unikngé powstawania nalotu na skutek pojawienia si¢ wilgoci.

Niewielkie powierzchnie ocynkowane, ktore ulegly uszkodzeniu nalezy naprawi¢ poprzez:

* Oczyszczenie powierzchni kazdego spawu z nalotu i doktadnie wyczysci¢ szczotka druciang

by otrzymac czysta powierzchnig.

* Natozenie dwoch warstw wzbogaconej cynkiem farby (nie mniej niz 90% cynku na wysuszonej powierzchni) lub
przytozenie preta lub proszku ze stopem cynku do uszkodzonej powierzchni i jej podgrzanie do temperatury 300 °C.
W przypadku, gdy powierzchnie ocynkowanych elementdéw stalowych narazone sa na kontakt

z agresywnymi roztworami i czynnikami atmosferycznymi, otrzymaja one dodatkowa ochrong

w postaci powtok malarskich.

2.5.5.4. Izolacja termiczna
Rurociagi wody zimnej izolowacé otulinami z pianki poliuretanowej o grubosci zgodnej z wytycznymi
producenta.

2.5.5.5. Zabezpieczenie przed korozja
Przewody technologiczne z rur stalowych, oczys$ci¢ do III stopnia czystosci, zabezpieczy¢ przed korozja przez
gruntowanie farbg miniowa ftalowa, a nastgpnie dwukrotnie malowaé. Ztacza rur spawanych zaizolowaé¢ do grubosci
izolacji fabrycznej. Wszystkie elementy stalowe pomalowac.

2.5.5.6. Badanie szczelno$ci i rozruch préobny
2.5.5.6.1. Badanie szczelnosci instalacii wody zimnej
Instalacj¢ wodociggowa wody zimnej nalezy podda¢ badaniom na szczelno$¢ na cisnienie 0,9 MPa.
Instalacje uwaza si¢ za szczelng, jezeli manometr w ciggu 20 minut nie wykazuje spadku cisnienia.
Badania szczelno$ci nalezy wykonywaé w temperaturze powietrza wewnetrznego powyzej 0°C.
Po przeprowadzeniu badan ci$nieniowych catg sie¢ nalezy dwukrotnie przeptuka¢ woda i zdezynfekowac.
W czasie proby nalezy sprawdza¢ szczelno$¢ zamykania zawordéw, kurkow oraz potaczen.

2.3.5.0.2. Badanie szczelnosci instalacji kanalizacji sanitarnej
Proba szczelnosci instalacji kanalizacji sanitarnej powinna odpowiada¢ warunkom:
a) *pionowe przewody wewnetrzne poddawac probie na szczelno$é przez zalanie ich woda na catej wysokosci,
b) *podejscie i przewody spustowe kanalizacji nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ w czasie swobodnego przeptywu przez
nie wody,
¢) *przewody poziome kanalizacji sprawdza si¢ na szczelno$¢ po napelieniu woda powyzej kolana taczacego pion z
poziomem poprzez ogledziny.
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2.9.5.0.3. Badanie skutecznosci wentylacii
Nalezy przeprowadzi¢ badanie skutecznos$ci zastosowanych rozwigzan.

2.5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrol¢ jakosci Robot i materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system 1 $rodki techniczne do kontroli jakosci Robot (zgodnie z PZJ) na terenie i poza terenem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.
Kontrola zwigzana z wykonaniem wewn¢trznych instalacji sanitarnych powinna by¢ przeprowadzona w czasie
wszystkich etapow Robot. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za wilasciwe, jezeli wszystkie wymagania
dla danego etapu Robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spelnione, nalezy dany etap
poprawi¢ i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.
Wszystkie elementy Robot, ktore wykaza odstepstwa od postanowien niniejszego Specyfikacji Technicznej zostang
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

2.5.6.1. Kontrola jako$ci materialow

Wszystkie materiaty, armatura i urzadzenia przewidziane do wykonania Robot musza odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej oraz musza posiada¢ aktualne $wiadectwa jakosci, $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania, atesty, lub inne dokumenty potwierdzajace zgodno$é 7z wymaganiami Zamawiajacego i
uzyskac kazdorazowo, przed wbudowaniem akceptacj¢ Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru wszystkie badania i atesty gwarancji wystawione przez
producenta na stosowane materiaty, armature¢ i urzadzenia potwierdzajace, ze materialy spetniajg warunki techniczne
wymagane przez zwigzane normy.

2.5.6.2. Kontrola jako$ci wykonania Robot
Kontrola jako$ci wykonania Robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych Robdt w zakresie i z czestotliwos$cia
zaakceptowana przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

2.9.0.2.1. Instalacia wody, zimnej
W szczegblnosci kontrola powinna obejmowac:
a) *sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z Dokumentacjg Projektowa,
b) *sprawdzenie jako$ci wykonania,
c¢) *sprawdzenie i kontrola potaczen,
d) -sprawdzenie izolacji termicznej,
e) *sprawdzenie szczelnosci instalacji.

2.9.0.2.2. Instalacia ogrzewania wraz ze zZrodtem ciepla
W szczego6lnos$cei kontrola powinna obejmowac:
a) *sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z Dokumentacjg Projektowa,
b) -sprawdzenie jako$ci wykonania,
c¢) -sprawdzenie i kontrola potaczen,
d) -sprawdzenie izolacji termicznej,
e) *sprawdzenie szczelnosci instalacji.

2.9.0.2.2. Instalacia kanalizacii sanitarnej
W szczegoblnoscei kontrola powinna obejmowac:
a) *sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z Dokumentacja Projektowa,
b) *sprawdzenie jako$ci wykonania,
c¢) *sprawdzenie szczelno$ci podej$¢ kanalizacyjnych w czasie swobodnego przeplywu przez nie wody,
d) *sprawdzenie spadkéw przewodow,
e) *sprawdzenie szczelnosci poziomoéw kanalizacyjnych,
f) -sprawdzenie jako$ci materiatoéw uszczelniajacych,
g) -prawidlowos¢ zainstalowania przyborow sanitarnych.

2.9.0.2.3. Wentvlacia
W szczego6lnos$cei kontrola powinna obejmowac:
a) *sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem,
b) -sprawdzenie prawidlowosci wykonania montazu poszczegodlnych elementéw wentylacji,
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¢) *wykonanie prob i pomiarow.

2.3.6.2.4. Instalacja technologiczna
W szczego6lnos$cei kontrola powinna obejmowac:
a) *sprawdzenie zgodno$ci wykonania instalacji z Dokumentacja Projektowa,
b) -sprawdzenie jakosci wykonania,
¢) *sprawdzenie szczelnosci instalacji,
d) *sprawdzenie spadkdéw przewodow,
e) *sprawdzenie i kontrola potaczen,
f) *sprawdzenie i kontrola przej$¢ przez $ciany zbiornikéw,
g) *sprawdzenie i kontrola podp6r i mocowac.

2.5.7..0BMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w podano w ST 00.00 ,,Wymagania Og6lne".
Roboty zwigzanych wykonaniem instalacji wod.-kan., c.o0., wentylacji i instalacji technologicznej realizowane w
ramach niniejszego Kontraktu/Umowy nie sg rozliczane na podstawie obmiaru.
Zadna z cze$ci Robot zwigzanych wykonaniem instalacji wod.-kan., c.o., wentylacji i instalacji technologicznej nie
bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.
W tym $wietle cena wykonania Robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wod.-kan., c.o.,
wentylacji 1 instalacji technologicznej bgdzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych i kompletach wg Wykazu
Cen.
Dla Robot zwigzanych wykonaniem instalacji wod.-kan., c.0., wentylacji i instalacji technologicznej
nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowe;.

2.5.8.ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich
jakosci i kompletno$ci oraz zgodno$ci z dokumentami kontraktowymi/umownymi, w tym zgodno$ci z warunkami
wykonania i odbioru Robot (ST cze$¢ opisowa).
Gotowo$¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkladajac Inzynierowi/Inspektorowi
Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza Robot.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania Robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu/Umowy oraz
obowiazujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
Odbiorom Robot podlegaja wszystkie operacje zwigzane z Robotami zwigzanymi wykonaniem instalacji wod.-kan.,
c.o. i wentylacji. Odbioru dokonuje Inzynier/Inspektor Nadzoru na podstawie zgloszenia Wykonawcy.
Odbioér Robot moze nastgpi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych prob i pomiarow, jak
rowniez prac zgodnie z Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru a takze
odpowiednimi normami i przepisami.
Odbiér Robdt powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania
ogo6lnego postepu Robot.
Przedmiotem odbioréw i badan jest:
* zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa,
* zastosowany materiat,
* polaczenie przewodow,
* szczelnos$¢ przewodow.
Odbiory Robot nalezy przeprowadza¢ w oparciu o wymagania i badania przy odbiorach, instrukcje
i zalecenia producentéw dotyczace prob i odbioréw oraz wytyczne eksploatacyjne.

2.3.9. PODSTAWA PEATNOSCI

2.5.9.1. Opis sposobu rozliczenia Robdt podstawowych
Ogolne wymagania dotyczace ptatnoséci podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".
Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za Roboty zwigzane wykonaniem instalacji wod.-kan., c.o. i
wentylacji. Cena wykonania tych Rob6t ma by¢ na zasadach ogélnych wliczona w scalong pozycje
rozliczeniowa Wykazu Cen, ktorej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia Robo6t zwigzanych wykonaniem
instalacji wod.-kan., c.o., wentylacji i instalacji technologicznej oraz
innych Robot zwigzanych z nimi.
Ptatno$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami
Kontraktu/Umowy, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materialow
i jako$ci wykonania Robot, na podstawie wynikoéw pomiaréw i badan.
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2.5.9.2. Cena skladowa wykonania Robot
Cena sktadowa wykonania Robot zwigzanych wykonaniem instalacji wod.-kan., c.o0., wentylacji i instalacji
technologicznej w Kontrakcie obejmuje:
* prace przygotowawcze,
* badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji
* koszt wbudowania, zakupu, dostawy oraz sktadowania rur, ksztattek i materiatdbw pomocniczych,
* koszt ptukania i dezynfekcji oraz koszt odczynnikow.
* koszt przeprowadzenia prob szczelnosci,
* koszt wykonania zabezpieczenia przed korozja wraz z dwukrotnym malowaniem,
* koszt zakupu, dostawy i zamontowania uszczelek oraz innych materialow uszczelniajacych.
* koszt oznakowania rurociagu,
* wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu/Umowy badan, pomiardw, i sprawdzen Robdt,
* uporzadkowanie terenu budowy po Robotach.

2.5.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Numer normy polskiej i odpowiadajacej jej normy europejskiej i migdzynarodowe;j
Tytut normy
PN-B 01706:1992 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu lub réwnowazna.
PN-EN 1717:2003 Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociggowych i ogolne
wymagania dotyczace urzadzen zapobiegajacych zanieczyszczaniu przez przepltyw zwrotny lub réwnowazna.
PN-EN 476:2012 Wymagania ogo6lne dotyczace elementow stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjnej lub
roOwnowazna.
PN-B-01707:1992 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu lub réwnowazna.
PN-EN ISO 13255:2017-12

.....

budynkdéw. Metoda badania szczelno$ci potaczen powietrzem lub rownowazna.

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych lub réwnowazna.

PN-B 10700:1959 Instalacje wewn¢trzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wspolne wymagania i badania lub réwnowazna.

PN-H 02650:1989 Armatura i rurociggi. Ci$nienia i temperatury lub réwnowazna.

ISO 3633:1991

Rury i ksztattki z PVC stosowane w instalacjach kanalizacyjnych wewnatrz budynku. Wymagania lub rownowazna.
ISO 4435:1991 Rury i ksztaltki z PVC stosowane w systemach odwadniajacych i kanalizacyjnych podziemnych.
Wymagania lub rownowazna.

PN-B 02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow, armatury i urzadzen. Wymagania i
badania odbiorcze lub rownowazna.

PN-EN ISO 12241:2010 Izolacja cieplna wyposazenia budynkow i instalacji przemystowych. Zasady obliczania lub
réwnowazna.

PN-EN 1011-1:2009 Spawanie. Wytyczne dotyczace spawania metali. Czgs¢ 1: Ogolne wytyczne dotyczace
spawania tukowego

PN-EN 1011-3:2002

Spawanie. Wytyczne dotyczace spawania metali. Cz¢$¢ 1: Spawanie tukowe stali nierdzewnych lub rownowazna.
PN-EN ISO 14175:2009 Materialy dodatkowe do spawania. Gazy i mieszaniny gazéw do spawania i procesow
pokrewnych lub rownowazna.

PN-EN ISO 17637:2017-02

Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania wizualne ztaczy spawanych lub rownowazna.

PN-EN 547-1+A1:2010

Bezpieczenstwo maszyn. Wymiary ciata ludzkiego. Cz¢$¢ 1: Zasady okre$lania wymiaréw otwordw umozliwiajacych
dostep catym ciatem do maszyny lub réwnowazna.

PN-EN 12050-1:2015-05 Przepompownie §ciekéw w budynkach i ich otoczeniu. Czgs¢ 1:

Przepompownie $ciekow zawierajacych fekalia lub rownowazna.

PN-EN 12050-2:2015-04

Przepompownie $ciekow w budynkach i ich otoczeniu. Cze$¢ 2: Przepompownie $ciekow bez fekaliow lub
réwnowazna.

PN-EN 12050-4:2015-05 Przepompownie §ciekdw w budynkach i ich otoczeniu. Czgs¢ 4:

Zawory zwrotne do przepompowni $ciekow bez fekaliow i z fekaliami lub réwnowazna.

PN-EN 16767:2016-08 Armatura Przemystowa. Armatura zwrotna zeliwna lub rownowazna.

PN-EN 752:2017-06 Zewngtrzne systemy odwadniajace i kanalizacyjne. Zarzadzanie systemem kanalizacyjnym lub
roéwnowazna.

PN-ISO 161-1:1996

Rury z tworzyw termoplastycznych do transportowania ptynéw. Nominalne $rednice zewngtrzne i nominalne
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cisnienia (uktad metryczny) lub rownowazna.

PN-EN 12201-1:2012

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Cze¢$¢ 1: Postanowienia ogoélne lub réwnowazna.

PN-EN 12201-2+A1:2013- 12

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania wody oraz do cisnieniowej kanalizacji
deszczowej 1 sanitarnej. Polietylen (PE). Cze¢$¢ 2: Rury lub rownowazna.

PN-EN 12201-3+A1:2013- 05

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Cze$¢ 3: Ksztaltki lub réwnowazna.

PN-ISO 11922-1:2013-12 Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynow. Wymiary i
tolerancja. Czg$¢1: Szeregi metryczne lub rownowazna.

PN-EN 13101:2005 Stopnie do studzienek witazowych. Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodnosci lub
rébwnowazna, oraz inne obowigzujace PN (PN-EN) lub odpowiednie normy UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.
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2.6. ST 02.05: ROZRUCH

2.6.1.1. Przedmiot opracowania ST
Przedmiotem niniejszego opracowania (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
w zakresie rozruchu obiektow i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Trzcielu”.

2.6.1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsze Wymagania Zamawiajacego, bedace czesScig SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do wykonania Robot
wymienionych projekcie budowlanym i technicznym.

2.6.1.3. Zakres Robot objetych Kontraktem/Umowa
Ustalenia zawarte w niniejszym ST dotycza przeprowadzenia rozruchu przebudowywanej oczyszczalni $ciekow,
zgodnie z Dokumentacja Projektows i niniejszym ST. Ponizej przedstawiono zarys Robot zwigzanych z wykonaniem
rozruchu oczyszczalni $cieckbw Wykonawca, wykorzystujac swoja wiedz¢ i doswiadczenie sam wyspecyfikuje
niezbedne prace do realizacji niniejszego Kontraktu/Umowy wg obowigzujacych wymogdéw okreslonych w ST w
niniejszych warunkach. Dokumentacji projektowej oraz zgodnie z obowigzujacym prawem.

2.6.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszych wymaganiach sa zgodne z ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne"
i postanowieniami Kontraktu/Umowy.

2.6.1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace realizacji przedmiotu Kontraktu/Umowy
Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i
poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Informacje o terenie budowy zawierajace wszystkie niezbedne dane istotne z punktu widzenia organizacji Robot
budowlanych, zabezpieczenia interesdéw osoOb trzecich, ochrony S$rodowiska, warunkdéw bezpieczenstwa pracy,
zaplecza dla potrzeb Wykonawcy, warunkéw dotyczacych organizacji ruchu, ogrodzenia, zabezpieczenia chodnikow
1 jezdni; zostaty umieszczone w ST 00.00 ,,Wymagania Og6lne".

2.6.2. MATERIALY
Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w ST 00.00 ,,Wymagania Og6lne".

2.6.3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".

2.6.4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".

2.6.5. WYKONANIE ROBOT

2.6.5.1. Ogolne warunki wykonania Robot
Ogo6lne warunki wykonania podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do akceptacji zarys metodologii Robot,
projekt organizacji i harmonogram Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty
zwigzane z wykonywaniem rozruchu. Zarys metodologii Robot powinien by¢
sporzadzony przez Wykonawce¢ zgodnie z odpowiednimi normami i zawiera¢ wszystkie niezbedne
elementy Robot zwigzane z wykonaniem zakresu Robot zawartych w niniejszych wymaganiach.
Wykonawca jest zobowiazany do zorganizowania 1 przeprowadzenia kompleksowego  rozruchu
modernizowanych/budowanych obiektéw/urzadzen oczyszczalni Sciekow.
Przed rozpoczeciem rozruchu nalezy opracowa¢ Dokumentacje Rozruchows uzgodniong z
Inzynierem/Inspektorem Nadzoru. W ramach rozruchu Wykonawca zapewni osiagnigcie wlasciwych, zatozonych w
projekcie technologicznym parametréw pracy wszystkich urzadzen technologicznych oczyszczalni $ciekow, w
przypadku braku osiagniecia efektu koncowego.
Wykonaweca jest zobowiazany wprowadzi¢ niezbedne zmiany.
Podstawowymi warunkami przystapienia do rozruchu sa:
« catkowite zakonczenie Robot budowlano-montazowych,
* zakonczenie prob montazowych zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa maszyn
i urzadzen oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanomontazowych,
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a w szczegdlnosci dotrzymanie zatozonych warunkow pracy:
- napedow mechanicznych,
- napgdow i sitownikéw hydraulicznych, szczelno$ci uktadow i instalacji,
- zabezpieczen, sygnalizacji, ogranicznikow, itp.,
- oznakowania urzadzen wodnych i kanalizacyjnych,
* usunigcie usterek budowlano-montazowych ujawnionych w okresie przeprowadzania prob montazowych,
« zakonczenie prac regulacyjno-pomiarowych uktadow elektrycznych, a w szczegdlnosci:
- sprawdzenie z dokumentacjg poprawnosci wykonania obwodow sitowych i dziatania obwodoéw sterowania,
- wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej,
- sprawdzenie poprawnosci dziatania przynaleznych zabezpieczen,
- wykonanie pomiaréw skuteczno$ci uziemienia ochronnego lub szybkie wylaczenie, w razie konieczno$ci suszenia
maszyn elektrycznych,
* sprawdzenie 1 wstepna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno-pomiarowe;j i
automatyki, a w szczegdlnosci:
- sprawdzenie i uruchomienie cztoné6w wykonawczych automatyki,
- cechowanie i regulowanie instalacji oraz urzadzen, w ograniczonym zakresie umozliwiajacym mierzenie wielkosci
przewidzianych projektem,
* zabezpieczenie uruchamianych stanowisk i urzadzen w niezbedne czynniki energetyczne:
- energi¢ elektryczna,
- wodg,
* sprawdzenie protokotdéw odbioréw czesciowych i inspektorskich, protokotdéw z prac regulacyjnych, protokotow z
prac regulacyjno-pomiarowych, atestow i §wiadectw technicznych, itp.
* zaznajomienie si¢ z dokumentacja w zakresie:
- dziatania urzadzen mechanicznych i ich smarowania,
- schematow potaczen elektrycznych, AKPiA,
- dziatania urzadzen hydraulicznych,
- instrukcji obstugi i konserwacji,
- instrukcja rozruchu (uj¢tej w DT-R urzadzen firmowych),
- sposobu sterowania,
- 0gblnych wytycznych i przepisow BHP i przeciwpozarowych,
* sprawdzenie zgtoszenia inwestycji we wladzach wodnych,
* zaznajomienie si¢ z obowigzujacym przepisami w zakresie eksploatacji obiektow i urzadzen.
W koncowych pracach budowlano-montazowych i technicznych odbiorach powinna uczestniczy¢ grupa rozruchowa.
Rozruch przeprowadzi¢ nalezy z uwzglednieniem jego podziatu na:
- rozruch mechaniczny.
- rozruch hydrauliczny.
- rozruch technologiczny.
- rozruch AKPiA.
- rozruch urzadzen i sieci energetycznych.

2.6.5.2. Rozruch mechaniczny
Rozruch mechaniczny ma na celu sprawdzenie czystosci, szczelno$ci obiektéw, droznosci przewodow,
prawidlowosci zamocowan i dziatania urzadzen, uruchomienie maszyn i mechanizméw (zgodnie z instrukcja
rozruchu branzy mechanicznej i DT-R poszczegdlnych urzadzen), dokonanie prob ruchowych i probnych
przejazdéw na biegu luzem, itp. Proby te przeprowadzi¢ nalezy oddzielnie dla elementdéw i wyposazenia obiektow
oraz odcinkow przewodow przynaleznych do poszczegoélnych weztow ruchowych.
Rozruch mechaniczny obiektow i urzadzen przeprowadza si¢ NA SUCHO, kolejno poszczegoélnymi weztami
technologicznymi. Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektow, maszyn i urzadzen
wchodzacych w sktad danego wezta i powinna by¢ poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajacych.
Podczas rozruchu mechanicznego nalezy sprawdzic:
* polaczenia przewoddw technologicznych,
* dzialanie armatury,
+ prawidlowo$¢ montazu maszyn i urzadzen, a w szczegolnosci ustawienia ich na ptytach fundamentowych,
zamocowaniu oraz wspotosiowosci ustawienia maszyny i napedu,
* czystos¢ obiektow takich jak: pompowni, komor technologicznych, studzienek itd.
Dodatkowo nalezy zapoznac si¢ doktadnie z DTR poszczegdlnych maszyn i urzadzen. Po uzyskaniu pozytywnych
rezultatdw ze sprawdzania wizualnego mozna przystagpi¢ do rozruchu mechanicznego maszyn i urzadzen
wyposazonych w napedy. Dotyczy to pomp, zgarniaczy, przelewow i armatury z napedem
elektromechanicznym. Przed uruchomieniem agregatu z napgdem elektrycznym nalezy sprawdzic:
« funkcjonalnos¢, sterowanie blokady, sygnalizacje, zabezpieczenia i urzadzenia pomiarowe,
« instalacja do smarowania i chtodzenia wraz z ewentualna regulacja,
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* przeprowadzié¢ regulacj¢ pod wzgledem mechanicznym.

Zakonczenie powyzszych czynnosci z wynikiem pozytywnym pozwala na uruchomienie maszyny lub
agregatu na luzie, ktore nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, zawartymi w DTR
danej maszyny i napedu.

Zakonczenie rozruchu mechanicznego z wynikiem pozytywnym powinno by¢ zamknigte protokotem
przekazujacym czes¢ lub cato§¢ obiektow i urzadzen do rozruchu hydraulicznego.

2.6.5.3. Rozruch hydrauliczny

Do rozruchu hydraulicznego nalezy przystapi¢ po zakonczeniu rozruchu mechanicznego. Rozruch hydrauliczny
polega na przeprowadzeniu préb rozruchowych pod obcigzeniem woda oraz kontroli poziomoéw przelewow,
spadkow, szczelnosci 1 wzajemnego usytuowania wysokosciowego obiektow i elementow bez prowadzenia
proceséw technologicznych. Dotyczy to w szczegodlnosci obiektow i urzadzen przeznaczonych
bezposrednio do transportu i przerobki medidow. Wykonanie prob hydraulicznych jest sprawdzajacym testem jakosSci
prac montazowych, realizowanym w ramach prac wykonawczych. W czasie przeprowadzania rozruchu nalezy
sprawdzi¢ szczelnos$¢ 1 prawidlowos¢ hydraulicznego funkcjonowania wszystkich obiektow i urzadzen. Celem
rozruchu jest m. in.:

* sprawdzenie szczelnosci i kontrola nalezytego dziatania wszystkich obiektow i urzadzen,

w tym przewodow grawitacyjnych i ciSnieniowych,

* sprawdzenie wzajemnego usytuowania wysokosciowego poszczegdlnych obiektow i elementéw oraz wielkosci
spadkow koniecznych dla przeptywu medidw,

* oczyszczenie przewodow i przemycie ich czysta woda,

* sprawdzenie dziatania poszczegoélnych elementéw oraz ich regulacja za pomoca przepuszczenia przez urzadzenia
wody, aby zauwazone usterki mogty by¢ usunigte w bezpiecznych warunkach sanitarnych,

* regulacja poziomow przelewowych,

* sprawdzenie parametrow pracy zamontowanych urzadzen

* regulacja elementéw AKPiA,

» regulacja armatury sterowanej recznie i elektrycznie,

* stopniowe obcigzanie urzadzen, az do osiagni¢cia pelnego przeplywu obliczeniowego oraz ostateczne
uregulowanie i sprawdzenie dziatania uruchamianych obiektow, jak rowniez ustalenie parametréw ich pracy.

2.6.5.4. Rozruch technologiczny
Ostatnig fazg rozruchu obiektow jest jej rozruch technologiczny. Zadaniem prowadzonego rozruchu
technologicznego jest przede wszystkim:
* sprawdzenie dziatania mechanizméw w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia mediami i
zanieczyszczeniami,
* doprowadzenie do prawidtowego procesu oczyszczania §ciekow.
Rozruch nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie rozruchu. Zakonczenie czynnoSci
rozruchowych moze nastgpi¢ po osiggni¢ciu prawidtlowych parametréw procesow technologicznych oraz wlasciwe;j
pracy obiektow i urzadzen.
Niezbednymi warunkami rozpoczecia rozruchu technologicznego jest:
» zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego,
 zapewnienie doptywu do obiektow medidéw w odpowiedniej ilosci i o skladzie nieodbiegajagcym zbytnio od
przyjetego w dokumentacji technicznej projektowe;.

2.6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".

2.6.7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w podano w ST 00.00 ,,Wymagania Og6lne".
Roboty zwigzane z wykonaniem rozruchu oczyszczalni $ciekow realizowane w ramach niniejszego
Kontraktu/Umowy nie s3 rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z cze$ci Robot zwigzanych wykonaniem rozruchu
oczyszczalni SciekOw nie bedzie platna stosownie do ilosci wykonanej pracy,
lecz na zasadach ryczattu.
W tym $wietle cena wykonania Robot zwigzanych z wykonaniem rozruchu oczyszczalni sciekow begdzie zawarta w
scalonych cenach ryczattowych i kompletach wg Wykazu Cen.
Dla Robot zwigzanych wykonaniem rozruchu oczyszczalni $ciekéw nie wprowadzono w kontrakcie odrgbnej
jednostki obmiarowe;.

2.6.8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogdlne".
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Odbioru Robot montazowych i rozruchowych, w celu sporzadzenia protokotu zdawczo-odbiorczego,

dokonuje wspdlna komisja powotana przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru, w sktad ktorej wchodza

przedstawiciele:

* Zamawiajacego,

* Wykonawcy,

* Projektanta,

* Instytucji 1 Organizacji Technicznych,

* Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

» montazu dostarczonego wyposazenia,

Do obowigzkéw komisji odbioru koncowego nalezy: sprawdzenie zgodno$ci wymagan projektowych, przy
uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem faktycznym wynikajacym z wpiséw do dziennika budowy, notatek
roboczych oraz innych dokumentdéw dotyczacych: jakosci materiatdow i potwyrobdw uzytych w montazu, kwalifikacji
zawodowych i technicznych wykonawcy, wynikow pomiaréw i badan, sprawdzenie naniesienia przez wtasciwego
projektanta zmian projektowych do powykonawczego egzemplarza projektu danego obiektu, sprawdzenie w
dzienniku budowy konsekwencji wpisow dotyczacych wynikéw funkcyjnej kontroli biezacej oraz stwierdzenie o
dokonaniu odbioru czgsciowego, sprawdzenie wpisow w dzienniku budowy dotyczacych przeprowadzonych kontroli
jakosci i odbiorow w celu ustalenia liczby pomiaréw sprawdzajacych w ramach odbioru, dokonanie szczegdtowych
ogledzin zmontowanej konstrukcji lub urzadzenia i stwierdzenie prawidlowosci wykonania zgodnie z projektem
obiektu, projektem technologii i organizacji montazu oraz wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych.

Kazdy uczestnik komisji odbioru koncowego ma prawo zazada¢ w zakresie swych kompetencji podjecia
dodatkowych dzialan w celu sprawdzenia jakosci wykonania wlacznie z powolaniem rzeczoznawcow lub komisji
ekspertow.

Komisja odbioru koncowego sporzadza obowigzkowo protokédt odbioru koncowego, ktory nie moze zawieraé
klauzuli odbioru warunkowego. W tym przypadku, jak rowniez w przypadku oceny negatywnej z odbioru, do
protokotu zatacza si¢ spis wadliwych robot oraz sposoby i terminy ich poprawienia.

2.6.9. PODSTAWA PEATNOSCI

2.6.9.1. Opis sposobu rozliczenia Robét podstawowych.
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 ,,Wymagania Ogolne".
Nie beda realizowane odrgbnie jakiekolwiek ptatnosci za Roboty zwigzane wykonaniem rozruchu oczyszczalni
scickow. Cena wykonania tych Robot ma by¢ na zasadach ogélnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg
Wykazu Cen, ktorej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia Robot zwigzanych z wykonaniem oraz innych
Robot zwigzanych z nimi.
Platno$¢ za pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu/Umowy,
Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, ocena jako$ci uzytych materialow 1 jako$ci wykonania Robot,
na podstawie wynikow pomiaroéw i badan.

2.6.9.2. Cena skladowa wykonania Robot
Cena sktadowa wykonania Robot zwigzanych wykonaniem rozruchu w Kontrakcie obejmuje:
* prace przygotowawcze,
* rozruch mechaniczny,
* rozruch hydrauliczny,
* rozruch technologiczny,
* rozruch w zakresie AKPiA,
* rozruch energetyczny,
* osiggniecie wlasciwych parametrow pracy oczyszczalni $ciekdw,
* szkolenie przysztej zalogi w obstudze obiektow i urzadzen,
* koszty szkolenia w zakresie p.poz. i BHP,
* koszt pracy komisji rozruchowej, ekspertow, przedstawicieli Instytucji,
* koszty niezbednej obstugi serwisowe;j,
* koszty narzedzi i materialéw eksploatacyjnych do rozruchu,
* koszty zuzycia wody, reagentow,
* wyposazenie w narzedzia pracy, sprzgt ochrony osobistej i odziez ochronna,
* wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiarow.

2.6.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Nazwa dokumentu
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1.10.1993 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci kanalizacyjnych
(Dz.U. Nr 96, poz. 437)
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Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 7.06.2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektow budowlanych i terenow (Dz.U. 2010, nr
109, poz. 719)
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